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MARAZZI

Marazzi,
Human Design

IT Le case, gli edifici, le citta, sono spazi vuoti
senza le persone che li abitano.

Con questa consapevolezza, da pit di ottanta anni
Marazzi progetta e produce superfici in ceramica
in cui il pragmatismo incontra la bellezza, la novita
corona la tradizione e la tecnologia si mette

al servizio delle persone. Alle tecnologie esclusive,
alla solidita e all’affidabilita di Marazzi, si
affiancano lo stile, il gusto, la passione per la
ceramica e I'amore per la bellezza.

Perché dove finisce il design, cominciano sempre
le emozioni.

EN Without the people who live in, homes,
buildings and towns are nothing but empty spaces.
Aware of this, for more than eighty years Marazzi
has designed and produced ceramic surfaces
where pragmatism meets beauty, innovation
completes tradition, and technology is shaped

to human needs.

Marazzi’s exclusive technologies, high standards
and reliability are matched with style, taste,

a passion for ceramics and a love of beauty.
Because when design ends emotion

always begins.

FR Sans les personnes qui les habitent, les
maisons, les édifices et les villes ne sont que des
espaces vides. C’est précisément dans cette optique
que s’inscrit Marazzi : depuis plus de quatre-vingts
ans, nous concevons et produisons des surfaces en
céramique ot le fonctionnel rencontre la beauté,

la nouveauté parachéve la tradition et la technologie
se met au service de I'homme. Les technologies
exclusives, la solidité et la fiabilité de Marazzi
reposent sur le style, sur le goiit, sur la passion

de la céramique et I'amour du beau. Car la o finit
le design commencent toujours les émotions.

DE Ohne Menschen, die sie bewohnen, sind
Hiuser, Gebdude, Stidte nichts als leerer Raum.
Mit diesem Bewusstsein gestaltet und produziert
Marazzi seit iiber achtzig Jahren keramische
Belige, in denen Funktionalitdt auf Schonheit
trifft, Neues die Tradition auf den Punkt bringt
und Technologie in den Dienst des Menschen tritt.
Marazzi vereint exklusive Verfahrenstechniken,
Kompetenz und Zuverldssigkeit mit Stil und
Geschmack, Leidenschaft fiir Keramik und Liebe
zur Schonheit. Denn wo das Design endet,
beginnt die Emotion.

ES Las casas, los edificios, las ciudades... son
espacios vacios, en ausencia de las personas que
los habitan. Consciente de ello, desde hace mas de
ochenta anos Marazzi disefia y fabrica superficies
de cerdmica en las que el pragmatismo se une

a la belleza, la novedad corona la tradicion y

la tecnologia se pone al servicio de las personas.
A las tecnologias exclusivas, la solidez y la
fiabilidad de Marazzi, se afiaden el estilo, el gusto,
la pasion por la ceramica y el amor por la belleza.
Porque, donde termina el disefio, siempre empiezan
las emociones.

RU Jloma, 3/1aHus1, ropojia - Bce OHM SIBJISIOTCS
MyCTBIMI NPOCTPAHCTBAMU, 6€3 NPOKUBAIOLINX

B HUX Jitojieil. Mcxogist u3 atoro, BoT yxke Hosee
BOCbMUJLeCsITH JieT Marazzi co3jiaet v npousBoUT
Kepamuueckne matepuasibl, B KOTOPbIX MParmaTuam
COUeTAeTCst € KPacoToil, HOBU3HA COBEPLIEHCTBYET
TPaJIMLMK, a TEXHOJIOMMsI UIeT Ha CalyKOy JItOJIsIM.
Psi10M € 9KCKJIHO3UBHBIMU TEXHOJIOTUSIMH,
TMPOUHOCTBIO M HAIeXKHOCTBIO Marazzi cTosiT cTiib,
BKYC, YBJleueHne KepaM1Koil 1 J1toboBb K KpacoTe.
[ToTomy uTo Tam, rjie KoHUaeTcs AM3aitH, Beeraa
HAUMHAIOTCSl IMOLIMN.

Marazzi Forme Collection, ‘Canne d’Organo’ design Nino Caruso, 1975



Ph. Luigi Ghirri - Marazzi, 1983

MARAZZI

Storia

History * Histoire ¢ Geschichte

IT 1935. Nasce, struttura prowvisoria, montata

su file parallele di pioppi, la prima fabbrica
Marazzi. Produce ceramiche da rivestimento
decorate a mano. La ricerca di soluzioni inedite,
gia negli anni 50, conduce Marazzi alla prima
collaborazione tra ceramica e design: Gio’ Ponti e
Alberto Rosselli firmano, nel 1960, la lastra 4 volte
curva ‘Triennale’. E I'inizio di un dialogo che fa
incontrare nel Centro Stile e nei laboratori Marazzi,
per la prima volta, ricerca ceramica e grandi firme
della moda, dell’arte, del design, dell’architettura,
con cui nascono, nel tempo, nuovi prodotti e nuove
modalita espressive della ceramica, interpretate da
grandi maestri della fotografia internazionale.

Oggi, Marazzi continua ad awalersi di
collaborazioni eccellenti e a tradurre le tendenze
dell’abitare in ceramiche uniche ed esclusive
apprezzate in tutto il mondo.

EN 1935. The first Marazzi factory is born, a
temporary structure supported by parallel lines of
poplar trees. It produces hand-decorated wall tiles.
As early as the 1950s, Marazzi's focus on new,
original solutions is already generating the first
partnership between ceramic coverings and fine
design: in 1960, Gio Ponti and Alberto Rosselli
shape the 4 curves “Triennale” tile. It is the start
of a dialogue which brings together cutting-edge
ceramic coverings and top names from fashion, art,
design and architecture in the Marazzi Style Centre
and laboratories, gradually creating new products
and new expressive languages for ceramics,
interpreted by leading international photographers.
Today, Marazzi is still working with outstanding
names and translating the latest home design trends
into unique, exclusive ceramic coverings, known

all over the world.

FR 1935. Construction de la premiéere usine

Marazzi, une structure provisoire sur des rangées
paralléles de peupliers. Elle produit des carreaux
de mur décorés a la main. En quéte de solutions

Historia ¢ Mcropus

inédites deés les années cinquante, Marazzi instaure

la premiére collaboration entre céramique et design :

Gio Ponti et Alberto Rosselli signent, en 1960,

le carreau quatre fois courbe « Triennale ». Dans
le Centre de style et les laboratoires Marazzi, ¢’est
le début d’un dialogue entre recherche céramique
et grands noms de la mode, de I'art, du design

et de I'architecture : il se traduira par la création
de nouveaux produits et de nouveaux modes
d’expression de la céramique, interprétés par de
grands maitres de la photographie internationale.
Aujourd’hui, Marazzi continue a nouer de
collaborations d’excellence et a traduire les
tendances de I'habitat par des céramiques uniques
et exclusives, appréciées dans le monde entier.

DE 1935. Die erste Marazzi Fabrik entsteht. Sie
ist noch eine provisorische Konstruktion auf parallel
verlaufenden Pappelreihen, in der handdekorierte,
keramische Wandfliesen produziert werden. Auf
der Suche nach neuen Wegen begriindet Marazzi
bereits in den 50er Jahren die erste Kooperation
zwischen Keramik und Design. So entsteht 1960
die viermal gebogene Fliese ,Triennale* von Gio
Ponti und Alberto Rosselli. Diese Kooperation
gibt den AnstoR fiir einen Dialog, der in den
Design- und Entwicklungsabteilungen von Marazzi
erstmals Keramikforschung mit groRen Namen aus
Mode, Kunst, Design und Architektur vereint und
neue keramische Produkte und Ausdrucksformen

- kunstvoll abgelichtet von weltweit beriihmten
Fotografen - hervorbringt. Marazzi setzt heute

die Zusammenarbeit mit erstklassigen Partnern
fort und gestaltet, unter Umsetzung aktueller
Wohn- und Stiltrends, exklusive keramische
Produkte, die weltweit begehrt sind.

ES 1935. Nace, como estructura provisional,
montada sobre lineas paralelas de dlamos, la
primera fabrica de Marazzi. Produce cerdmicas
para revestimiento decoradas a mano.

La buasqueda de soluciones inéditas, ya desde los
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afios 50, lleva a Marazzi a la primera colaboracion
entre la ceramica y el disefio: en 1960 Gio Ponti

y Alberto Rosselli conciben el azulejo «Triennale»,
cuatro veces curvo. Es el comienzo de un didlogo
que en el Centro de Disefio y en los laboratorios
de Marazzi se involucran por vez primera a

la investigacion, a las grandes firmas de la moda,
el arte, el disefio y la arquitectura, con las que van
naciendo, a lo largo de los afos, nuevos productos
y nuevas formas expresivas de la cerdmica,
interpretadas por grandes maestros de la fotografia
internacional. Hoy, Marazzi sigue sirviéndose

de colaboraciones excelentes e interpretando las
tendencias del habitat para darles formas ceramicas
tinicas y exclusivas, apreciadas en el mundo
entero.

RU 1935. lNosiBiisiercst Ha cBeT 1epBblil 3aBOJL
Marazzi, npejcrasJsitolii coboii BpemeHHoe
CTpOeHHe, onuparoleecst 0 napaesibHble
psijtbl Tonoieil. OH npou3BoANT 0OJMLOBOUHYIO
KepamuKy, YKpallleHHYto BpyuHyto. Yke B 50
roj1ax MoMCK OPUrMHANBHBIX pelleHuii BrepBble
noaTaiknueaetT Marazzi K HaJlaKMBaHUIO
COTPY/IHNUECTBA KePAMUKH C AN3AIHOM:

B 1960 roay [Ixo [Tontu u Ansbepro Poccemnm
cospator mmtky ‘Triennale’ ¢ 3akpyrieHusiMu
1o 4 cropoHam. B au3aitHepckom LieHTpe 1

B Jlaboparopusix Marazzi 310 CTajo Hayajom
oflueHNst KepaMHUueckux ucciesioaresieii ¢
BEJINKMMM MMEHaMH1 U3 MUPa MO/Ibl, NCKYCCTBA,
AM3aitHA 1 apXUTEKTYPHI.

C TeueHneM BpeMeHH 3TO COTPYIHUUECTBO
TIPUBEJIO K CO3/IaHNIO HOBOII NMPOJYKLIMK 1 HOBOI
BbIPA3UTEJIbHOCTH KePAMUKH, HaJl KOTOPbIMI
paboTaju BeJinK1e MacTepa MUpa BbICOKOI
MeXJlyHapo/iHoii (pororpacum.

Ceroanst Marazzi npojoJikaet paborarsb ¢
BBIJIAIOLIMMKCS] MAacTepaMu, NpeBpallast HoBble
TeH/leHLMN B chepe XKWIbsi B YHUKAJIbHYIO,
9KCKJIIO3MBHYIO KepaMUUuecKyto MPOyKLHio,
CHUCKABLLYIO BBICOKYIO OLIEHKY BO BCEM MHUpe.



MARAZZI

Tecnologi

Technology ¢ Technologie ¢ Technologie

IT La ricerca di soluzioni innovative a livello
estetico, di prodotto e di processo ha contribuito
al raggiungimento di una leadership tecnologica
che fa di Marazzi un modello di riferimento nella
produzione ceramica mondiale.

Oggi Marazzi puo contare, oltre a decine di brevetti
tecnologici, su impianti altamente sofisticati e su
nuove tecnologie che permettono di produrre i
migliori prodotti in ceramica e gres sia per la casa
che per il contract, inclusi rivestimenti leggeri e
sottili, facciate ventilate e pavimenti sopraelevati.

EN lIts constant commitment to the research

and development of innovative style, product and
process solutions has helped to achieve a technological
leadership that makes Marazzi a benchmark on the
world ceramic tile manufacturing scene.

Today, Marazzi has state-of-the-art manufacturing
plants and new technologies, as well as dozens of
technological patents, that enable it to produce the
best ceramic and stoneware products for both the
home and the contract sector, including lightweight,
slimline wall tiles, ventilated walls and raised floors.

FR La recherche de solutions innovantes sur le
plan esthétique, du produit et des processus
a contribué a obtenir un leadership technologique

Tecnologia * TexHonorus

qui fait de Marazzi un modeéle de référence dans la
production céramique mondiale.

Aujourd’hui, Marazzi peut s’appuyer sur des
dizaines de brevets technologiques, des installations
hautement sophistiquées et sur de nouvelles
technologies pour fabriquer les meilleurs produits
en céramique et en gres, destinés aussi bien au
secteur résidentiel que professionnel : revétements
de sols et murs légers et de faible épaisseur,
facades ventilées et planchers surélevés.

DE Der stetige Innovationsdrang in puncto Design,
Produkt und Verfahrenstechnik hat maRgeblich zur
technologischen Marktfiihrerschaft beigetragen, die
Marazzi zu einer Benchmark in der internationalen
Keramikbranche gemacht hat.

Neben etlichen Verfahrenspatenten verfiigt Marazzi
heute iiber hochmoderne Anlagen und neue
Technologien, mit denen Qualitdtsprodukte aus
Keramik und Feinsteinzeug fiir den Wohn- und
Objektbereich, extraflache Wand- und Bodenbelége,
hinterliiftete Fassaden und Doppelboden
inbegriffen, hergestellt werden.

ES La bisqueda de soluciones innovadoras en

los aspectos estéticos, de producto y de proceso
de fabricacion ha contribuido a alcanzar una
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posicién de liderazgo tecnoldgico que convierte a
Marazzi en un auténtico modelo de referencia en la
produccion ceramica mundial.

En la actualidad, ademds de sus decenas de patentes
tecnologicas, Marazzi cuenta con instalaciones
muy sofisticadas y nuevas tecnologias que permiten
realizar los mejores productos de cerdmica y de
gres tanto para el hogar como para el contract,
incluidos los revestimientos ligeros de poco
espesor, las fachadas ventiladas y los pavimentos
sobreelevados.

RU TITonck MHHOBALMOHHBIX pellleHnii B JaHe
9CTETHKH, NPOAYKLMHU 1 MPON3BOCTBEHHBIX
MPOLECCOB CNOCOBCTBOBAN JIOCTIKEHNIO
TEXHOJIONMUECKOro JI/lepCTBa, MPeBpaliatoLero
Marazzi B opyeHTHpP B MHPOBOM KepPaMHUUeCKOM
NPON3BOJICTBE.

CerojiHst Marazzi MOXXeT paccunTbiBaTh He TOJIbKO
HA JIeCSITKM TeXHOJIOrMUeCcKUX NaTeHToB, HO U Ha
BbICOKOTEXHOJIOTMUHBIE YCTAHOBKHM 1 HA HOBbe
TEXHOJIONMH, NO3BOJISIFOLME MPOU3BOANTD CaMYIO
JIYULYIO KepaMHUeCKylo M KepaMorpaHuTHYIO
NPOJYKIMIO KaK JJIs JKWJIOTO CEKTOPa, Tak U juist
chepbl KOHTPAKTHBIX MOCTABOK, B TOM UuCJie
Jierkne M TOHKHe 00JIMLOBOUHbIE MaTepuasbl,
BeHTUIMpyeMble (hacajibl U (HajibLINObI.

Marazzi Plant, 1950s
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MARAZZI

Green

Environmental Values ® Sensibilité Environnementale ¢ Umweltschutz
Valores Ambientales ¢ Skosiornueckue LleHHOCTH

IT La qualita ecologica dell'intero ciclo di
produzione Marazzi é certificata secondo i massimi
standard internazionali. Marazzi ¢ stata la prima
Societa operante nel settore ceramico ad aver
ottenuto, gia dal 1994, la Certificazione del proprio
sistema di Qualita secondo la normativa 1SO 9001
e, in seguito, la certificazione ISO 14001 per il
proprio sistema di gestione ambientale.

Marazzi ha inoltre valutato gli impatti ambientali
legati ai prodotti lungo tutto il loro ciclo di vita, a
partire dall’estrazione e lavorazione delle materie
prime fino al recupero dei rifiuti di demolizione e i
risultati di questa analisi (LCA) sono stati
pubblicati nella dichiarazione ambientale di
prodotto (EPD). Tutti i prodotti in ceramica e

in gres porcellanato Marazzi, grazie alla qualita
ecologica dell’intero ciclo industriale di produzione,
contribuiscono all’ottenimento dei crediti LEED®
degli edifici.

EN The environmental quality of the entire Marazzi
industrial production cycle is certified in accordance
with the highest international standards. As long
ago as 1994, Marazzi was the first company in the
ceramic sector to obtain certification of its quality
system under the ISO 9001 standard, later followed
by ISO 4001 certification of its environmental
management system. Marazzi has also assessed
products’ environmental impact throughout their
life cycle, from extraction and processing of raw
materials through to recycling of demolition spoil
and the findings of this “life cycle assessment”
(LCA) are published in the Environmental Product
Declaration (EPD). Thanks to the environmental
quality of the entire industrial production cycle,

all Marazzi’s ceramic and porcelain stoneware
products are eligible for LEED® credits for
buildings.

FR La qualité écologique de I'ensemble du cycle
industriel de production Marazzi est certifiée

conformément aux normes internationales les plus
élevées : Marazzi a été la premiére société du
secteur de la céramique a obtenir, déja en 1994,
la certification 1ISO 9001 pour son Systéme de
Management de la Qualité, puis la certification
ISO 14001 pour son Systéme de Management
Environnemental. Marazzi évalue aussi les impacts
de ses produits sur I'environnement pendant

tout leur cycle de vie, depuis I'extraction et la
transformation des matiéres premiéres jusqu’a

la récupération des déchets de démolition. Les
résultats de cette analyse du cycle de vie (ACV)
sont publiés dans la Déclaration environnementale
de produit (DEP). En raison de la qualité
écologique du cycle industriel, tous les produits en
céramique et grés cérame Marazzi contribuent a
I'obtention des crédits LEED®.

DE Die Umweltvertraglichkeit des gesamten
Fertigungsprozesses von Marazzi ist nach den
strengsten internationalen Standards zertifiziert.
Als erstes Unternehmen der Keramikbranche
erlangte Marazzi bereits 1994 die Zertifizierung
des Qualitdtssicherungssystems nach 1ISO

9001, auf die spiter die Zertifizierung des
Umweltmanagementsystems nach 1SO 14001
folgte. Marazzi hat die Umweltwirkung der eigenen
Produkte im Verlauf ihres gesamten Lebenszyklus
bewertet, beginnend bei der Rohstoffgewinnung
und -verarbeitung bis hin zur Wiederverwertung
von Bauschutt; die Ergebnisse dieser Analyse (Life
Cycle Assessment, LCA) wurden in der Umwelt-
Produktdeklaration (EPD) verdffentlicht.

Alle Produkte aus Keramik und Feinsteinzeug von
Marazzi tragen aufgrund der Umweltvertraglichkeit
ihres gesamten Fertigungsprozesses zur Erlangung
von LEED® Punkten fiir Gebéude bei.

ES La calidad ecoldgica del conjunto del ciclo

industrial de produccion de Marazzi estd certificada
de conformidad con los mds exigentes estandares

1"

internacionales. Marazzi fue la primera empresa
del sector de la ceramica en conseguir, nada menos
que en 1994, la certificacion de su sistema de
calidad de acuerdo con la normativa 1ISO 9001 vy,
a continuacion, la certificacion 1ISO 14001 de su
sistema de gestion medioambiental.

Marazzi ha evaluado el impacto ambiental
relacionado con sus productos a lo largo de

todo su ciclo de vida, desde la extraccion y la
transformacion de las materias primas hasta la
recuperacion de los residuos de demolicion; los
resultados de este analisis del ciclo de vida (LCA)
se han publicado en la declaracion ambiental de
producto (EDP). Todos los productos de cerdmica
y gres porcelanico Marazzi, gracias a la calidad
ecoldgica de todo el ciclo industrial de produccion,
contribuyen a la obtencion de los créditos LEED®
de los edificios

RU 3K0JI0rMuHOCTb BCero npou3BoiCTBEHHOro
umkaa Marazzi cepruuumpoBana Ha
COOTBETCTBUE CAMBIM CTPOIMM MEXK/YHAPO/IHBIM
cTaHpapTam. Marazzi ctana nepBoil Komnatmeii,
pabotatolieii B kKepaMHUuecKoii MpOMBbILIIEHHOCTH,
Kotopasi yxe B 1994 rojy nosyunna ceprucpukar
CHUCTEMbl MEHEeJUKMEHTA KauecTsa 1o Hopme

ISO 9001. TMocJjie 3TOro OHA NOJYuMIA
ceprucukar ISO 14001 cucrembl aKoI0rMUECKOTO
MeHe/UKMeHTa.

Marazzi oueHuia Bo3jieiiCTBHe HA OKPYXKAIOLLYIO0
cpejly NPOJIYKUMU B TeUEHUE BCero ee
JKM3HEHHOTO 1IMKJIA, HAYMHAst ¢ 100bIuM 1
nepepaboTKU Chipbsl U BIUIOTh JIO NOBTOPHOTO
UCIOJIb30BaHMsl CTPOUTEJILHOIO Mycopa,

a pesyJbrarbl 3toro aHaiausa (LCA) 6blin
ornybJIMKOBaHbI B 9KOJIOMMUECKO jleKiapatim
npoaykuuu (SIT). Baaroaapst akosioruuHocTH
MOJIHOTO MPOMBIILIEHHOTO TPOU3BO/ICTBEHHOIO
LIMKJIa BCSI KepaMUUecKasi U KepaMorpaHuTHast
npoaykuust Marazzi ciocobcTByeT 1oJiyueHuto
kpeauto LEED® st 3nanmii.



MARAZZI

Recyclin

Riciclo * Recyclage ¢ Recycling
Reciclaje ¢ [loBropHasi nepepaboTka

IT Marazzi ha contribuito a fare della ceramica
una produzione a ciclo chiuso che permette di
limitare il consumo delle risorse naturali e ridurre
I'impatto ambientale.

Diverse collezioni Marazzi sono realizzate con
materiale riciclato e rispondono ai requisiti della
certificazione LEED® (Leadership in Energy

and Environmental Design), promossa da U.S.
Green Building Council, per una progettazione
sostenibile.

EN Marazzi has helped to make the manufacture
of ceramic coverings a closed-cycle production
operation, limiting consumption of natural
resources and reducing environmental impact.
Various Marazzi collections are made of recycled
material and comply with the requirements for
LEED® (Leadership in Energy and Environmental
Design) certification, promoted by the U.S. Green
Building Council, for sustainable architecture.

FR Marazzi a contribué a faire de la céramique

une production a cycle fermé : celui-ci permet de
limiter la consommation des ressources naturelles
et de réduire I'impact sur I’environnement.
Plusieurs collections Marazzi sont réalisées avec
contenu recyclé et remplissent les critéres de la
certification LEED® (Leadership in Energy and
Environmental Design), développée par I'US
Green Building Council, pour une construction
durable.

DE Marazzi hat malgeblich dazu beigetragen,

die Keramikproduktion in einen Prozess mit
geschlossenem Stoffkreislauf zu verwandeln,

der natiirliche Ressourcen schont und die
Umweltbelastung reduziert. Etliche Kollektionen von
Marazzi werden mit Recyclingmaterial hergestellt und
entsprechen den Anforderungen der Zertifizierung
nach dem LEED® Standard (Leadership in Energy
and Environmental Design) des U.S. Green Building
Council fiir nachhaltiges Bauen.

ES Marazzi ha contribuido a convertir la ceramica
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en una produccion de ciclo cerrado que permite
limitar el consumo de recursos naturales, reducir
el impacto medioambiental.

Diferentes colecciones Marazzi se realizan con
materiales reciclados, que satisfacen los requisitos
de la certificacion LEED® (Leadership in Energy

and Environmental Design), promovida por el U.S.

Green Building Council, por ser fruto de un
disefio sostenible.

RU Marazzi BHecJs1a cBOil BKJIajL B TIpeBpallleHne
KepaMKKH B TIPOM3BOJICTBO 3aMKHYTOr0O LMKJA,
1103BOJISIIOILEE OIPAHUUUTD NOTpedIIeHre
TNPUPOJIHBIX PECYPCOB U CHU3UTHL BO3JeicTBIE HA
OKPY)KAIOILYIO Ccpejy.

MHorouucjieHHble KoJuiekiun Marazzi
TNPOU3BOJISITCS C UCTONIb30BAHUEM
nepepaboTaHHOro Marepuasia U OTBEUaloT
TpeboBanusim ceprucpukaunn LEED® (Leadership
in Energy and Environmental Design),
npoasuraemoii U.S. Green Building Council, anst
9KOJIOTMUECKH PALMOHAJILHOIO NPOEKTUPOBAHUSI.

Ex Martinelli Building, Morbegno (SO) Italy. Project: Antonio Citterio Patricia Viel
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The Top

Dalla collezione Grande di Marazzi nasce The Top,
una selezione di lastre in gres porcellanato destinate
alla realizzazione di worktop, backsplash, tavoli,
ante, facciate e una gamma potenzialmente infinita di

soluzioni di arredo.

THE TOP

Il Catalogo Tecnico The Top rappresenta una guida alla
movimentazione e alla lavorazione delle lastre in gres
1600x3200x6 mm e 1620x3240x12 mm, e intende fornire
ai trasformatori professionisti indicazioni utili per operare
in condizioni di massima sicurezza e valorizzare appieno
le qualita tecniche ed estetiche delle lastre Marazzi.

EN The Grande collection by Marazzi has now
originated The Top, a selection of porcelain

stoneware slabs intended for use to create worktops,

backsplashes, tables, cabinet doors and fronts and
a potentially infinite range of furniture solutions.
“The Top Technical Catalogue” is a guide

to handling and shaping stoneware slabs of
1600x3200x6 mm and 1620x3240x12 mm, and is
intended to provide professional transformers with
useful instructions for working in conditions of the
greatest safety and obtaining full benefit from the
technical properties and exquisite appearance of
Marazzi slabs.

FR La collection Grande de Marazzi présente
The Top, une sélection de dalles en grés cérame
pour plans de travail, dosserets, tables, portes,
facades et une infinité d'objets d'ameublement.

Le catalogue technique The Top est un guide pour
la manutention et pour le faconnage des dalles en
grés 1 600x3 200x6 mm et 1 620x3 240x12 mm.
Son objectif est de donner aux transformateurs
professionnels toutes les instructions utiles pour
travailler en conditions de sécurité maximale et

pour mettre en valeur les qualités techniques et
esthétiques des dalles Marazzi.

DE Aus der Kollektion Grande von Marazzi entsteht
The Top, eine Auswahl an Feinsteinzeugplatten

zur Fertigung von Arbeitsplatten, Fliesenspiegeln,
Tischen, Fronten, Fassaden und einer Vielzahl von
Einrichtungslsungen.

Der Technische Katalog The Top ist ein

Leitfaden fiir das Handling und die Verarbeitung

der Feinsteinzeugplatten in den Formaten
1600x3200x6 mm und 1620x3240x12 mm. Er
liefert den Verarbeitungsexperten niitzliche Hinweise,
damit sie unter absolut sicheren Bedingungen
arbeiten und die technischen und optischen Vorziige
der Platten von Marazzi voll zur Geltung zu bringen.

ES De la coleccion Grande de Marazzi, nace
The Top, una seleccion de placas de gres

porceldnico destinadas a la realizacion de encimeras,

salpicaderos, mesas, hojas, fachadas y una gama
virtualmente infinita de soluciones de decoracion.
El Catalogo Técnico The Top constituye una
guia para el desplazamiento y el mecanizado
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de las placas de gres porcelanico de

1600x3200x6 mm y 1620x3240x12 mm, y tiene la
finalidad de proporcionar instrucciones titiles a los
transformadores profesionales para que trabajen
en condiciones de maxima seguridad y valoricen a
fondo las caracteristicas técnicas y estéticas de las
placas de Marazzi.

RU Ha ocHoge kojuiekuuu Grande ot Marazzi
nosieujack Ha cget The Top - nogbopka
KEepaMOrpaHUTHBIX MJIUT, NPeHAa3HAYeHHbIX 1151
M3roTOBJIEHUS CTOJIelIHNLL, (hapTYKOB, CTOJIOB,
CTBOPOK, hacajloB 1 NMoTeHUNAIbHO HeCKOHeuHoi
JIMHEHKM pelleHnii i 0popMJIIeHUs] MHTepbepPOB.
Texuuueckuit karasor The Top siBasieTcs
MHCTPYKLMeii 10 nepemeliieHnto U o6paborke
KepamorpanuTHbIX mamt 1600x3200x6 mm

n 1620x3240x12 mm u npejocrasJisier
00paboTurKam U CrelnaincTam nojestble
peKoMeHaLuK /151 BbINoJiHeHus1 paboT B
YCJIOBUSIX HaMBbICLIeil He30MacHOCTH, a TaKKe
1103B0JISIET MOJIHOCTBIO OLIEHUTH TeXHUUecKHe n
3cTeTnyeckue coiictBa niantT Marazzi.



TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche e Vantaggi

- Technical Characteristics and Benefits * Caractéristiques Techniques et Atouts ¢ Technische Merkmale und Pluspunkte *
Caracteristicas Técnicas y Ventajas * Texuuueckue Xapakrepuctuku u [Tpermyliectsa

Resistenza al gelo - Frost
resistance - Résistance au gel

- Frostbesténdig - Resistencia a
las heladas - Mopo3socToitkocTb

Non assorbe liquidi - Does not
absorb liquids - N'absorbe pas
les liquides - Absorptionsfrei

- No absorbe liquidos - He
BNUTbIBaIOLLASA

n

Resistenza dei colori alla luce

- Light-fast colours - Résistance
des couleurs a la lumiére - Farb-

und lichtecht - Resistencia de
los colores a la luz
- CBETOCTOMKOCTb LIBETOB

Resistenza al fuoco - Fire
resistance - Résistance au feu
- Feuerbestandig - Resistencia
de los colores a la luz

- OrHecToMKOCTb

Resistenza alle macchie

- Resistance to stains

- Résistance aux taches

- Fleckbestandig - Resistencia
a las manchas - CtoiikocTb kK
obpasoBaHuio NATEH
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Resistenza agli sbalzi termici -
Thermal shock resistance

- Résistance aux chocs
thermiques - Temperaturwech-
selbestandig - Resistencia al
choque térmico - CroitkocTb k
TennoBsbIM nepenagam

Z ¢

Resistenza agli acidi e alle basi
- Resistance to acids and
bases - Résistance aux acides
et aux bases - Sauren- und
Laugenbestandig - Resistencia
alos acidos y a las bases

- CTOWKOCTb K BO3AENCTBUIO
KUCNOT U LenoYven

Resiste al calore - Heat-
resistant - Résiste a la chaleur
- Warmebestandig - Resistente
al calor - TennocToikocTb

)

Resistenza ai prodotti
chimici per uso domestico

- Resistance to household
chemicals - Résistance

aux produits chimiques
domestiques - Bestandig
gegen Haushaltschemikalien
- Resistencia a los productos
quimicos de uso doméstico
- CTOMKOCTb K 6bITOBbIM
XUMUYECKUM NPOAYKTaM
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Resistenza all’'urto - Impact
resistance - Résistance aux
chocs - Schlagfestigkeit

- Resistencia al impacto

- YpaponpoyHocTb

Facilita di pulizia e
manutenzione - Easy
cleaning and care - Facilité
de nettoyage et d’entretien
- Reinigungsfreundlich und
pflegeleicht - Facilidad de
limpieza y mantenimiento

- NpocToTa uncTkmn u yxopa

Resistenza all’abrasione
profonda - Resistance to

deep abrasion - Résistance a
I'abrasion profonde

- Bestandig gegen Tiefenabrieb
- Resistencia a la abrasion
profunda - CtoikocTb K
rny6oKoMy UCTUPaHUIO

Resiste alle muffe - Mould-
resistant - Résiste aux
moisissures - Schimmelfest
- Resistente al moho -
CTOMNKOCTb K NneceHun
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THE TOP

L.l

Non si deforma - Does not warp
- Ne se déforme pas - Verformt
sich nicht - No se deforma

- He pedopmupyetcsa

Resistenza ai graffi - Scratch
resistance - Résistance aux
rayures - Kratzfestigkeit

- Resistencia a los arafiazos

- YCTOMUMBOCTD K LapanmHam

o~

@’\\

Materie prime selezionate

- Selected raw materials

- Matiéres premiéres
sélectionnées - Ausgewahlte
Rohstoffe - Materias primas
selectas - OTo6paHHOe
cbipbeselezionate

Eco friendly - Eco-friendly
- Ecologique - Umweltfreundlich
- Ecolégico - Okonoruunas



TECHNICAL CATALOGUE

Formati e Finiture

- Sizes and Finishes ¢ Formats et Finitions ¢ Formate und Oberflichen ¢ Formatos y acabados ¢ ®opmarsl n Otnienka

Le lastre The Top, appositamente pensate per la
realizzazione di worktop, tavoli, ante, facciate e altre
soluzioni di arredo e design tailor made, sono disponibili
nel formato rettificato 160x320 in 6 mm di spessore e
nel formato 162x324 in 12mm. La finitura di superficie

& diversa a seconda delle suggestioni materiche a cui

si ispira: Lux e Satin per I'effetto marmo e i colori pieni,
Matt per I'effetto cemento, I'effetto pietra e I'effetto
metallo.

Lapplicazione di una rete in fibra di vetro resinata sul
retro della lastra e disponibile, su richiesta, per tutti gli
articoli.

The Top slabs, specifically conceived for the production
of worktops, tables, cabinet doors and fronts and other
tailor-made furnishing and design solutions, are available
in the rectified size of 160x320 in 6 mm thickness and
the 162x324 size 12 mm thick. The surface finish varies
depending on the inspiration materials: Lux and Satin for
marble look and solid colours, and Matt for concrete,
stone and metal looks.

Application of a resin-coated fibreglass mesh to the
underside of the slab is available as an optional on all
articles.

Les dalles The Top, faites tout spécialement pour la
fabrication de plans de travail, tables, portes, fagades
et autres objets d'ameublement personnalisés, sont
disponibles en format rectifié 160x320 de 6 mm
d'épaisseur et en format 162x324 de 12 mm d'épaisseur.
La finition varie selon I'inspiration matiére : Lux et Satin
pour I'effet marbre et les couleurs denses, Matt pour
I'effet béton, I'effet pierre et I'effet métal.

Sur demande, un filet en fibre de verre résinée peut étre
appliqué au dos de tous les articles.
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Die Platten The Top wurden speziell fur die Fertigung
von Arbeitsplatten Tischen, Fronten, Fassaden und
anderen individuell angepassten Einrichtungs- und
Designlésungen konzipiert. Sie stehen im rektifizierten
Format 160x320 in Materialstarke 6 mm und im

Format 162x324 in Materialstarke 12 mm zur Wahl. Die
Oberflachenausfiihrung ist je nach den Materialbildern,
die zum Vorbild dienten, unterschiedlich: Lux und Satin
fur die Marmoroptik und die Volltonfarben, Matt fiir die
Betonoptik, Steinoptik und Metalloptik.

Fiir alle Artikel ist auf Anfrage die Laminierung
der Plattenriickseite mit einem harzbeschichteten
Glasfasergewebe maoglich.

Las placas The Top, ideadas especificamente para la
realizacion de encimeras, mesas, hojas, fachadas y otras
soluciones de decoracién y disefio «hechas a medida»,
estan disponibles en el formato rectificado 160x320 de
6 mm de grosor y en el formato 162x324 de 12 mm. El
acabado superficial varia en funcién de las sugestiones
matéricas en las que se inspira: Lux y Satin para el
efecto marmol y los colores plenos, Matt para el efecto
cemento, el efecto piedra y el efecto metal.

La aplicacién de una red de fibra de vidrio resinada en el
reverso de la placa se halla disponible, bajo pedido, en
todos los articulos.

MnuTel The Top, koTopble 6binK cneumanbHO pa3paboTaHbl
AN9 U3rOTOB/IEHUS CTOMELLUHML, CTONOB, CTBOPOK, pacapos
M APYrMX UHAUBUAYaNbHbIX peLeHnit opopmnenus,
npepgnaratotca B 06pesHoM popmate 160x320 cMm ¢
TOMNLWMHOM 6 MM, a Takxe B popmaTte 162x324 cm ¢
TonwmHon 12 mm. OTaenka NOBePXHOCTU MEHsIeTCs B
3aBMCUMOCTHM OT PaKTypbl MaTepuana, NOCNy>XUBLLIEro
MUCTOYHMKOM BOXHOBEHMS: NONMPOBaHHas U
caTuHMpoBaHHasa ana adpdekTa Mpamopa U OQHOTOHHbIX
LBETOB, MaToBas Ans BocnpounsseaeHus apedekTos
LeMeHTa, KaMHSl U MeTanna.

Mo 3anpocy BO3MOXHa yCTaHOBKa CTEKI/IOBOJIOKOHHOM
ceTku c I1pOI'IVITKOl‘/'I Ha TbiIbHYIO CTOPOHY BCeX n3penuvn.

THE TOP

162x324 formato non rettificato. Dimensione utile massima 160x320 e 162x324 cm unrectified size. Maximum working size 160x320 cm

® 162x324 cm format non rectifié. Dimensions utiles maximales 160x320 cm e Format 162x324 cm, nicht rektifiziert. Nutzma@ max.

160x320 cm @ 162 x 324 cm formato no rectificado. Medida util maxima 160 x 320 cm e 162x324 cMm, Heobpe3Hol popmaT. MakcumanbHbIl

nonesHbin paamep 160x320 cm

6 mm Rettificato*

-
6 mm
~—

I

1600 mm

* Rectified o Rectifié o Rektifiziert
o Rectificado @ O6pesHas

3200 mm
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12 mm Non Rettificato**

>
12 mm
~—

1620 mm

** Unrectified ® Non rectifié ® Nicht rektifiziert
o No rectificado e He o6pe3aHas

3240 mm



TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche 6mm

- Technical Features * Caracteristiques Techniques * Technische Eigenschaften ¢ Caracteristicas Técnicas ® TexHuueckue
XapakrepucTUKu

Metodo di prova e Unita di misura e Valori Tipici Medi e Average Typical  Valori limite previsti Norma di riferimento
Testing method e Measurement unit Values e Valeurs Moyennes Typiques  Established limits e Valeurs limites Prévues  Reference standard e
Méthode d’essai @ © Unité de mesure o ® Typische Durchschnittswerte o e Vorgesehene Grenzwerte e Valores Norme de référence
Priifmethode @ Método  MaReinheit e Unidad Valores Tipicos Medios e CpegHue limite previstos e MpepycmoTpeHHble ® Bezugsnorm e
de prueba e MeTop, de medida e EguHuua TunuyHble 3HavyeHus npepenbHble 3HaYeHns Norma de referencia
nenbiTaHus n3mepeHus e Ctanpapt ans

Assorbi d’acquain% e

‘ Water absorption in % e Absorption

d’eau en % e Wasseraufnahme

in % e Absorcién de aguaen % e

Boponornowetue % <0,5

Valore massimo singolo 0,6%
Maximum single value 0,6%
1SO 10545-3 % <0,5 Valeur unique maximale 0,6%
Héchsyer Einzelwert 0,6%
Valor Gnico maximo 0,6%
MakcumanbHoe oTaenbHoe
3HaveHue 0,6%

Dimensioni e Dimensions
Dimensions ¢ Abmessungen e
Dimensiones @ Pazmepsi

N=z15cm
Lunghezza e Larghezza (A) e Length
and width e Longueur et largeur
e Lange und Breite ® Longitud y
anchura ¢ inuHa u wupuHa +2% (max 5 mm)

Lunghezza e Larghezza (B) ® Length
and width e Longueur et largeur

® Lange und Breite  Longitud y +0,6%
anchura e [JnnHa v wnpuHa

+2mm
] e @ Thick o Epai ire
Stérke o Espesor ® TonwuHa UNI EN 14411-G
+5%
+0,5mm
Conforme alla norma e Complies with
the standardse Conforme aux normes.
18O 10545-2 mm % ® Anforderungen erfiillt. « Conforme
Rettilineita degli spigoli ® Edge con las normas. e CooteeTcTayeT
straightness e Rectitude des arétes o Hopme.
Geradlinigkeit der Kanten e Rectitud +0,5%
de los cantos e MpamonuHenHocTb +1,5mm
KPOMOK
Ortogonalita e Orthogonality e
Orthogonalité e Rechtwinkligkeit ®
Ortogonalidad e OpToronansHocTb +0,5%
+2mm
Planarita (C) e Flatness e Planéité
e Ebenflachigkeit @ Planeidad e
MnockocTHOCTL +0,5%
+2mm
Aspetto e Appearance o Aspekt
Aspect o Aspecto @ BHewHwuit Bua,
295%
Resistenza alla flessione @ Bending
v strength e Résistance a la flexion
M~ e Biegefestigkeit ® Resistenciaala
flexion e ConpoTtusnexue usrnby 180 10545-4
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CARATTERISTICHE TECNICHE

(A) Differenza ammissibile tra dimensione di fabbricazione e dimensione nominale e Permissible difference between work size and nominal size e Différence admissible entre la dimension de
fabrication et la dimension nominale. e Zulassige Differenz zwischen WerksmaR und NennmaR e Diferencia admisible entre medida de fabricacién y medida nominal. e [lonyctumas pashuua mexay
$aKTUYECKMM Pa3MepOM U3AENUs U HOMUHAMbHBIM

(B) Deviazione ammissibile in % oppure mm della dimensione media di una singola piastrella (2 o 4 lati) dalla dimensione di fabbricazione e Permissible % or mm variation in the average size of

a single tile (2 or 4 sides) from the work size ® Déviation admissible en % ou en mm de la dimension moyenne d’un seul carreau (2 ou 4 cétés) par rapport a la dimension de fabrication e Zuléssige
Abweichung, in % oder mm, der mittleren GréRe einer Einzelfliese (2 oder 4 Seiten) vom WerksmaR e En porcentaje, desviacién admisible del tamafio medio de un solo azulejo (2 o 4 lados) con respecto
a la medida de fabricacién e [lonycTmoe oTknoHeHe B % Unu B MM CPEAHEro pasmepa Kaxaon NauTku (2 unu 4 cTopoHbl) OT GakTUYECKNX pasmMepos.

Metodo di prova e Unita di misura Valori Tipici Medi e Average Typical ~ Valori limite previsti Norma di riferimento
Testing method e Measurement unit Values e Valeurs Moyennes Typiques  Established limits ® Valeurs limites Prévues  Reference standard e
Méthode d’essai ® e Unité de mesure o ® Typische Durchschnittswerte o o Vorgesehene Grenzwerte e Valores Norme de référence
Prifmethode e Método  MaReinheit ® Unidad Valores Tipicos Medios e CpeaHue limite previstos e MpegycMoTpeHHble e Bezugsnorm e
de prueba ¢ MeTop, de medida e Eguuuua TunuyHble 3HaveHns npepenbHble 3Ha4YEeHUs Norma de referencia
ucnbiTaHusa nsMepeHus e CtaHpapT ana

Modulo di rottura ¢ Modulus of R235

rupture ® Module de rupture e

Biegefestigkeit « Mddulo de rotura e N/mm?2 235 Valore singolo minimo 32 ¢ Minimum single

MpouHocTs Ha n3rné value 32 e Valeur unique minimale 32 ¢
Geringer Einzelwert 32 e Valor Gnico minimo

32 ¢ MuHumanbHoe oTaenbHoe aHadYeHne 32

Sforzo di rottura e Breaking strenght
® Force de rupture  Bruchkraft

e Esfuerzo de rotura e Mpepen N 2700 2700
NPOYHOCTHU

Resistenza all’abrasione superficiale Metodo interno Classe interna e

 Resistance to surface abrasion e e Internal method Internal class e Interne

Résistance a I'abrasion superfi cielle o Interne Methode Klassifizierung e Classe

® Abriebfestigkeit ® Resistencia a la ® Méthode interne interne o Clase interna

abrasion superficial @ CroiikocTs K e Método interno ® BHyTpeHHuii knace

NOBEPXHOCTHOMY UCTUPaHUIO ® BHYTpeHHUit MeTop,

Concrete Look, Metal Look,

Solid Color Satin Classe H @ Class H o Classe H o Klasse

H e Categoria H @ Knacc H

Marble Look Satin, Stone Look

Classe G @ Class G o Classe G o Klasse
G e Categoria G ® Knacc G

Marble Look Lux, Solid Color Lux

Classe F  Class F @ Classe F o Klasse F
e Categoria F e Knacc F UNIEN 14411-G

Resistenza all’abrasione profonda

® Resistance deep abrasion e

Résistance a I'abrasion profonde

o Tiefenabriebfestigkeit o

Resistencia a la abrasion profunda 1SO 10545-6 mm? 120-150 <175
® YCTOMYMBOCTDL K rny60KOMy

UCTUPaHUIO

Prova superata secondo la norma EN ISO
10545-1. e Test passed in accordance with
the EN ISO 10545-1 standard. e Essai réussi

conformément a lanorme EN ISO 10545-1. e

Resistenza al gelo e Frost
* resistance e Résistance au gel ®
Frostbesténdigkeit ® Resistencia a la
helada ¢ MoposocToikocTb

Conforme e According to e Conforme

1SO 10545-12 o GemaR « Conforme s CooTseTcTayeT Prifung geméss EN ISO 10545-1 bestanden.
e Prueba superada de conformidad con
la norma EN I1SO 10545-1. e MpoiigeHo
UCnbiTaHWe Ha COOTBETCTBMUE CTaHAapPTYy
ENISO 10545-1.
Resistenza agli sbalzi termici o
Thermal shock resistance Prova superata secondo la norma EN ISO
 Résistance aux écarts 10545-1. @ Test passed in accordance with
de température e the EN ISO 10545-1 standard. e Essai réussi
Temperaturwechselbestandigkeit Conforme e According to  Conforme conformément  la norme EN ISO 10545-1. «
© Resistencia al choque térmico e IS0 10545-9 © GemaR e Conforme @ CooTseTcTByeT Prufung gemass EN 1SO 10545-1 If)estanden.
CTOMKOCTb K TENNOBIM NOpenagam e Prueba superada de conformidad con
la norma EN 1SO 10545-1. e MpoiiaeHo
ucrnbiTaHWe ® Ha COOTBETCTBUE CTaHaapTy
ENISO 10545-1.
(C) c.c. Deviazi i issibile della curvatura del centro, in % oppure mm, in rapporto alla di | Icol do le di ioni di fabbricazione e.c. Deviazione massima

ammissibile della curvatura dello spigolo, in % oppure mm, in rapporto alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti. w. Deviazione dello sver in % oppure mm,
in rapporto alla diagonale cal do le di ioni di fabbricazi ® c.c. Maximum permissible deviation, in % or mm, in the centre curvature from the diagonal calculated on the basis of
the work size e.c. Maximum permissible deviation, in % or mm, in the edge curvature from the corresponding work size w. Maximum permissible deviation in warpage, in % or mm, from the diagonal
calculated on the basis of the work size. ® c.c. Déviation maximale admissible de la courbure du centre, en % ou en mm, par rapport a la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication. e.c.
Déviation maximale admissible de la courbure de I'angle, en % ou en mm, par rapport aux dimensions de fabrication correspondantes. w. Déviation maximale admissible du voile en % ou en mm, par
rapport  la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication. e c.c. Maximal zuldssige Abweichung der Mittelpunktwélbung, in % oder mm, bezogen auf die tiber das WerksmaR berechnete
Diagonale e.c. Maximal zuléssige Abweichung der Kantenwdlbung, in % oder mm, bezogen auf das zugehtrige WerksmaR w. Maximal zulassige Abweichung der Windschiefe, in% oder mm, bezogen
auf die Uiber das WerksmaR berechnete Diagonale. e c.c. En porcentaje o en milimetros, desviacién méaxima admisible de la curvatura del centro con respecto a la diagonal calculada segin las medidas
de fabricacion. e.c. En porcentaje o en milimetros, desviacién maxima admisible de la curvatura de la esquina con respecto a las medidas de fabricacion correspondientes. w. En porcentaje o en
milimetros, desviacion méaxima admisible del abarquillamiento con respecto a la diagonal calculada segun las medidas de fabricacion. e c.c. MakcumanbHoe ponycTumoe oTknoHeHme usrnba ueHTpa

B % WM B MM OTHOCUTENbHO IMAroHanu, PacCcUnTaHHoE No $pakTMYeckuM pasmepam e.c. MakcumanbHoe fAoNyCTUMOE OTKIIOHEHUE U3rnba KPOMKM B % MW B MM MO OTHOLLEHUIO K COOTBETCTBYIOLNM
dakTUieckum pasmepam. w. MakcumanbHoe fONyCTUMOE OTKNOHEHWE NEePeKoca B % UMW B MM MO OTHOLLEHWIO K AUaroHanu, paccYuTaHHoe no GpakTUYECKMM pasmepam.
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TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche 6mm

- Technical Features * Caracteristiques Techniques * Technische Eigenschaften ¢ Caracteristicas Técnicas ® TexHuueckue

XapakrepucTUKu

Coefficiente di dilatazione termica
lineare o Linear thermal expansion
coefficient o coefficient linéaire de
dilatation thermique e Linearer
Wirmeausdehnungskoeffizient o
Coeficiente de dilatacién térmica
lineal ® KoadduumneHT nuneitHoro
TennoBoro pacwupexsus

Resistenza alle macchie e Stain
resistance e Résistance aux taches o
[ Fleckenbesténdigkeit ® Resistencia
alas manchas e CtoitkocTb Kk
naTHoo6pasoBaHuio

Concrete Look, Metal Look,
Solid Color Satin

Marble Look Satin, Stone Look

Marble Look Lux

Solid Color Lux

Resistenza ai prodotti chimici di
uso domestico e sali per piscina

[ ® Resistance to chemicals for
household use and swimming pool
salts e Resistance aux produits
chimiques d’usage domestique et sels
pour piscine e Bestandigkeit gegen
Haushaltschemikalien und Zusétze
fir Schwimmbader e Resistencia

a los productos quimicos para uso
doméstico y sales para piscina
CTONKOCTb K 6bITOBBIM XUMUYECKNM
cpeacTBam U consm ans 6acceiHos

Concrete Look, Marble Look,
Metal Look

Solid Color, Stone Look

Resistenza agli acidi ed alle basi

® Resistance to acids and bases e
Résistance aux acides et aux bases

® Saure- und Laugenbestandigkeit o
Resistencia a los acidos y a las bases
© CTOMKOCTb K KUCNIOTaM U enodam

Rilascio di sostanze pericolose ¢
Release of dangerous substances

e Dégagement de substances
dangereuses o Freisetzung
geféhrlicher Stoffee Emision de
substancias peligrosase Buigenexue
onacHbIX BewecTs

Cadmio

Piombo

Migrazione globale - Contatto con
alimenti e Global migration - Contact
with food e Migration globale - Contact
alimentaire e Globale Migration -
Kontakt mit Lebensmittel « Migracion
global - Contacto con los alimentos

© O6uwas murpauus - KoHTtakt ¢
nuweBbIMU NPOAYKTaMKN

Metodo di prova e
Testing method e
Méthode d’essai @
Prifmethode ¢ Método
de prueba e Metop,
ucnbiTaHusa

1SO 10545-8

1SO 10545-14

1SO 10545-13

UNIEN 1186:2003

Unita di misura e
Measurement unit

® Unité de mesure o
MaReinheit @ Unidad
de medida e Egunuua
nsmepeHus

x10 ¢/°C

mg/|

mg/|

mg/dm?

Valori Tipici Medi e Average Typical
Values e Valeurs Moyennes Typiques
® Typische Durchschnittswerte o
Valores Tipicos Medios @ Cpepatue
TunuyHblie 3HaveHUs

<9

Classe 5 o Class 5 e Classe 5 ¢ Klasse 5
e Categoria 5 ® Knacc 5

Classe 5 e Class 5 ® Classe 5 @ Klasse 5
e Categoria 5 @ Knacc 5

da Classe 5 a Classe 3 e Class 5 to
Class 3 @ de Classe 5 a Classe 3 e von
Klasse 5 bis Klasse 3 @ de Categoria 5
a Categoria 3 ot Knacc 5 go Knacc 3

da Classe 5 a Classe 3 @ Class 5 to
Class 3 o de Classe 5 a Classe 3 @ von
Klasse 5 bis Klasse 3 @ de Categoria 5
a Categoria 3 ® ot Knacc 5 go Knace 3

LA-LB
HA-HB
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Norma di riferimento
Reference standard e
Norme de référence
e Bezugsnorm e
Norma de referencia
e CraHpapT ans

Valori limite previsti

Established limits e Valeurs limites Prévues
® Vorgesehene Grenzwerte  Valores
limite previstos e MpepycMoTpeHHble
npepenbHble 3HaYeHna

W

f

Valore dichiarato e Value declared e Valeur
déclarée o Erkléarter wert o Valor declarado e
3asBneHHoe 3HaueHne

Valore dichiarato e Value declared
® Valeur déclarée o Erklarter wert
 Valor declarado e 3asiBneHHoe 3HaueHne

Classe 3 minimo e Class 3 minimum
o Classe 3 minimum e Mind. Klasse 3
e Categoria 3 minimo ® Muxnumym Knacc 3

Classe 3 minimo  Class 3 minimum
® Classe 3 minimum e Mind. Klasse 3
e Categoria 3 minimo ® Muxumym Knace 3

Valore dichiarato e Value declared
® Valeur déclarée e Erkléarter wert
® Valor declarado e 3asBneHHoe 3HaueHue

UNIEN 14411-G

B Minimo ¢ B Minimum
© B Minimum e B Minimum
© B Minimo e B MuHumanbHbin

Valore dichiarato  Value declared e Valeur
déclarée o Erklarter wert e Valor declarado e
3asiBneHHoe 3HaueHne

Valore dichiarato e Value declared e Valeur
déclarée o Erklarter wert e Valor declarado e
3asBneHHoe sHaueHne

Resistenza dei colori allaluce o
Colour resistance to light exposure
® Résistance des couleurs a

la lumiére o Lichtechtheit der
Farben e Resistencia de los
colores a la exposicién de la luz e
CBeTOCTOMKOCTb LBETOB

Resistenza allo scivolamento e
Slip resistance  Résistance au
glissement ® Rutschhemmung

® Resistencia al deslizamiento e
ConpoTueneHue NpocKanb3abiBaHuio

Concrete Look, Stone Look

Resistenza allo scivolamento e
Slip resistance  Résistance au
glissement ® Rutschhemmung
® Resistencia al deslizamiento e
ConpoTuBneHue CKONbXeHUIo

Concrete Look, Marble Look Satin,
Metal Look, Solid Color Satin,
Stone Look

Concrete Look

Concrete Look, Metal Look,
Marble Look Satin,
Solid Color Satin, Stone Look

Concrete Look, Metal Look
Stone Look

Unita di misura e
Measurement unit

® Unité de mesure o
MaReinheit @ Unidad
de medida e Eguuuua
namepeHus

Metodo di prova e
Testing method e
Méthode d’essai @
Prifmethode  Método
de prueba e MeTopn,
ucnbiTaHusa

DIN 51094

RAMP METHOD

PENDULUM

PTV

DIGITAL TRIBOMETER
(D-COF)

B.C.R.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Norma di riferimento
Reference standard e
Norme de référence
* Bezugsnorm
Norma de referencia
e CtaHpapT ans

Valori Tipici Medi e Average Typical
Values e Valeurs Moyennes Typiques
® Typische Durchschnittswerte o
Valores Tipicos Medios e CpeaHue
TunuuHble 3HayeHuns

Valori limite previsti

Established limits @ Valeurs limites Prévues
* Vorgesehene Grenzwerte e Valores
limite previstos e MpeaycMoTpeHHble
npepenbHble 3Ha4YeHus

Non devono presentare apprezzabili
alterazioni di colore. @ No sample must show
noticeable colour modifications. « Aucun
échantillon ne doit présenter d’altérations
appréciables de couleur. ® Kein Muster darf
sichtbare Farbveranderungen aufweisen.
e Ninguna muestra ha de presentar
alteraciones apreciables de color. e He
LOMKHbI 06HAPYXKMBATb CYLLECTBEHHbIE
M3MeHeHMs uBeTa.

Conforme e According to « Conforme

GemaR e Conforme ® CooTeeTcTByeT UNIEN14411-G

daR9aR13 efromRItoR1I3edeRI 2

R13 » von RO bis R13  de R9 a R13 » ot FONGICH
R9 po R13
R10
ENV 12633
BOE N°74 del 2006
Classe 1/ Class 1/ Classe 1
Klasse 1/ Categoria 1/ Knacc 1
0-24

Scivoloso e Slippery e Rutschig e Glissant
Resbaladizo e Ckonbakuit

25-35
Scivolosita moderata « Moderately slippery
e MiRige Rutschgefahr @ Glissance modérée
© Deslizamiento moderado e YmepenHas
CKONb3KOCTb

BS7976-2:2002

> 36 (Slider 96) BSEN13036-4:2011

>36
Basso rischio scivolamento e Low slipping
risk ® Geringe Rutschgefahr e Risque
de glissement faible e Bajo riesgo de
deslizamiento  Huskuit puck ckonbxenus

>0,42 >0,42 ANSI 137.1:2012

p>0,40 p> 0,40 D.M. N°236 14/6/89

N Dimensione nominale (cm) e Nominal dimension (cm) e Dimension nominale (cm) ® NennmaR (cm) e Dimensién nominal (cm) ¢ HomuHanbHbIi pasmep (cm)

* Pavimentazioni di ambienti lavorativi e zone operative con superfici sdrucciolevoli. ® Flooring of work environments and operating areas with slippery surfaces. ® Sols de locaux industriels et de

UNIEN 1186:2003

B pa6oqu NOMeELLEHNAX n pa60qv1x 30HaX CO CKONb3KMMMU NOBEPXHOCTAMM.

** P,
P

i per zone b

zones de travail a surfaces dérapantes. ® Bodenbelége fiir Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit Rutschgefahr. e Pavimentaciones de zonas de trabajo y operativas con superficies resbaladizas. e Monbl

con calpestio a piedi scalzi. ® Flooring for wet areas to be walked on barefoot. ® Sols pour zones mouillées avec piétinement pieds nus. @ Bodenbeldge in

nassbelasteten BarfuRbereichen. ® Pavimentaciones para zonas mojadas donde se camina con pies descalzos. e Monbi Ans BAaXHbIX 30H, NPeiHa4EHHbIE A5 XOXKAEHUS MO HUM 6OCUKOM.
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TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche 12mm

- Technical Features * Caracteristiques Techniques * Technische Eigenschaften ¢ Caracteristicas Técnicas ® TexHuueckue

XapakrepucTuku

Assorbi d’acquain% e
‘ Water absorption in % e Absorption
d’eau en % e Wasseraufnahme

in % e Absorcién de aguaen % e
Boponornowehue %

Dimensioni e Dimensions
Dimensions ¢ Abmessungen e
Dimensiones e Pazmepsl

S| e ® Thick ® Epai ire

Stérke o Espesor @ TonwuHa

Planarita (C) e Flatness ® Planéité
® Ebenflachigkeit o Planeidad e
MnockocTHoCTb

Aspetto e Appearance o Aspekt o
Aspect e Aspecto @ BHewHuit Bua,

Resistenza alla flessione ¢ Bending
v strength e Résistance a la flexion
| ¢ Biegefestigkeit ® Resistenciaala

flexion e Conpotusnexue usruby

Modulo di rottura e Modulus of
rupture ¢ Module de rupture e
Biegefestigkeit « Médulo de rotura e
MpouHocTb Ha U3rné

Sforzo di rottura e Breaking strenght
® Force de rupture e Bruchkraft

® Esfuerzo de rotura e MNpepen
NpoYHOCTH

Metodo di prova e Unita di misura e
Testing method e Measurement unit
Méthode d’essai ® ® Unité de mesure o
Prifmethode ¢ Método ~ MaReinheit @ Unidad
de prueba  MeTon de medida e Eannnua
ucnbiTaHusa namepeHus

180 10545-3 %

18O 10545-2 mm %

1SO 10545-4 N/mm?

N

Valori Tipici Medi e Average Typical  Valorilimite previsti
Values e Valeurs Moyennes Typiques  Established limits @ Valeurs limites Prévues

® Typische Durchschnittswerte e ® Vorgesehene Grenzwerte e Valores
Valores Tipicos Medios ® CpegHue limite previstos e MpeaycMoTpeHHble
Tunuurble 3HaveHns npefenbHble 3HaYeH!s

<0,5

Valore massimo singolo 0,6%
Maximum single value 0,6%
<0,1 Valeur unique maximale 0,6%
Héchsyer Einzelwert 0,6%
Valor Gnico maximo 0,6%
MakcumarnbHoe oTaenbHoe
3HavyeHune 0,6%

N=z15cm
+5%
+0,5mm
Conforme alla norma e Complies with
the standardse Conforme aux normes.
® Anforderungen erfiillt. « Conforme
con las normas. e CootseTcTByeT
HOpMe.
+0,5%
+*2mm
295%
R235
235 Valore singolo minimo 32 ¢ Minimum single
B value 32 e Valeur unique minimale 32
Geringer Einzelwert 32 e Valor Gnico minimo
32eM NbHOE OTA 32
21300 21300
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Norma di riferimento
Reference standard e
Norme de référence
® Bezugsnorm e

Norma de referencia
e CtaHpapT ans

UNI EN 14411-G

CARATTERISTICHE TECNICHE

(C) c.c. Deviazi i issibile della curvatura del centro, in % oppure mm, in rapporto alla di | Icol do le di ioni di fabbricazione e.c. Deviazione massima
ammissibile della curvatura dello spigolo, in % oppure mm, in rapporto alle di ioni di fabbricazi corrispondenti. w. Deviazi i i dello I in % oppure mm,
in rapporto alla diagonale calcol do le dii ioni di fabbricazi ® c.c. Maximum permissible deviation, in % or mm, in the centre curvature from the diagonal calculated on the basis of

the work size e.c. Maximum permissible deviation, in % or mm, in the edge curvature from the corresponding work size w. Maximum permissible deviation in warpage, in % or mm, from the diagonal
calculated on the basis of the work size. ® c.c. Déviation maximale admissible de la courbure du centre, en % ou en mm, par rapport a la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication. e.c.
Déviation maximale admissible de la courbure de I'angle, en % ou en mm, par rapport aux dimensions de fabrication correspondantes. w. Déviation maximale admissible du voile en % ou en mm, par
rapport a la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication. e c.c. Maximal zuldssige Abweichung der Mittelpunktw®élbung, in % oder mm, bezogen auf die tiber das WerksmaR berechnete
Diagonale e.c. Maximal zuléssige Abweichung der Kantenwélbung, in % oder mm, bezogen auf das zugehtrige WerksmaR w. Maximal zulassige Abweichung der Windschiefe, in% oder mm, bezogen
auf die Uiber das WerksmaR berechnete Diagonale. e c.c. En porcentaje o en milimetros, desviacién méaxima admisible de la curvatura del centro con respecto a la diagonal calculada segin las medidas
de fabricacion. e.c. En porcentaje o en milimetros, desviacién maxima admisible de la curvatura de la esquina con respecto a las medidas de fabricacion correspondientes. w. En porcentaje o en
milimetros, desviacion méaxima admisible del abarquillamiento con respecto a la diagonal calculada segun las medidas de fabricacion. e c.c. MakcumanbHoe gonycTumoe oTknoHeHme usrnba ueHTpa

B % UMW B MM OTHOCUTENbHO AnaroHanu, paccyMTaHHoe no q)aKTIAMeCKIAM pasMepam e.c. MakcumanbHoe AONyCTUMOE OTKNOHEHUe narnba KPOMKHK B % VN1 B MM MO OTHOLLEHMIO K COOTBETCTBYOWUM
dakTuyeckum pasmepam. w. MakcrmanbHoe LONYCTUMOe OTK/IOHEHME NepeKoca B % UM B MM MO OTHOLLEHUIO K inaroHanu, paccYMTaHHoe no ¢pakTMYeCKUM pasmepam.

N Dimensione nominale (cm) ¢ Nominal dimension (cm) @ Dimension nominale (cm) ® NennmaR (cm) ¢ Dimensién nominal (cm) ¢ HoMuHanbHbii pasmep (cm)

* Lunghezza, larghezza, rettilinearita e ortogonalita sono parametri non applicabili al prodotto non rettificato e Length, width, straightness and rectangularity are parameters not relevant to
unrectified products e La longueur, la largeur, la rectitude des arétes et I'angularité sont des paramétres ne s’appliquant pas au produit non rectifié ® Die Parameter Lange, Breite, Geradheit und
Rechtwinkligkeit sind auf unrektifizierte Produkte nicht anwendbar e Longitud, anchura, rectilinearidad y ortogonalidad son parametros que no se pueden aplicar al producto no rectificado e
MapameTpbl “anunHa, WUPUHA, NPAMONMHERHOCTb FPaHeN U OPTOrOHaNbHOCTL” HE NPUMEHUMBbI K HEO6pe3HOMY MaTepuany

162x324 formato non rettificato. Dimensione utile massima 160x320 e 162x324 cm unrectified size. Maximum working size 160x320 cm e 162x324 cm format non rectifié. Dimensions utiles maximales
160x320 cm e Format 162x324 cm, nicht rektifiziert. NutzmaR max. 160x320 cme 162 x 324 cm formato no rectificado. Medida Gtil méxima 160 x 320 cm e 162x324 cM, HeobpesHoit popmar.
MakcumManbHbiit nonesHelit pasmep 160x320 cM

Metodo di prova e Unita di misura e Valori Tipici Medi e Average Typical Valori limite previsti Norma di riferimento
Testing method e Measurement unit Values e Valeurs Moyennes Typiques  Established limits ® Valeurs limites Prévues  Reference standard e
Méthode d’essai ® e Unité de mesure o ® Typische Durchschnittswerte e Vorgesehene Grenzwerte e Valores Norme de référence
Prifmethode e Método  MaReinheit ® Unidad Valores Tipicos Medios ® CpeaHue limite previstos e MpegycMoTpeHHble e Bezugsnorm e

de prueba e MeTop, de medida e Eaunuua TunuyHble 3HaueHns npepenbHbie 3HaYeHUs Norma de referencia
ucnbiTaHusa nsMepeHus e CtaHpapT ana

Resistenza all’urto e Impact
resistance e Résistance aux chocs
o Schlagfestigkeit ® Resistencia al
impacto @ Yaaponpo4HocTb

Valore dichiarato e Value declared e Valeur
1SO 10545-5 0,85 déclarée o Erklarter wert o Valor declarado e
BasiBneHHOe 3HaueHne

Resistenza all’abrasione superficiale Metodo interno Classe interna e

® Resistance to surface abrasion e e Internal method Internal class e Interne
Résistance a I’abrasion superfi cielle e Interne Methode Klassifizierung e Classe
o Abriebfestigkeit ® Resistencia a la e Méthode interne interne o Clase interna
abrasion superficial ® CroitkocTb k e Método interno  BHyTpeHHwuit knacc
NOBEPXHOCTHOMY UCTUPAHMIO ® BHyTpeHHuit meToq,

Concrete Look, Metal Look,
Solid Color Satin Classe H @ Class H @ Classe H o Klasse
H e Categoria H ® Knacc H

Marble Look Satin, Stone Look
Classe G @ Class G o Classe G @ Klasse
G e Categoria G ® Knacc G

Marble Look Lux, Solid Color Lux
Classe F @ Class F @ Classe F o Klasse F
e Categoria F e Knacc F

Resistenza all’abrasione profonda
® Resistance deep abrasion e
Résistance a I'abrasion profonde UNIEN 14411-G
o Tiefenabriebfestigkeit o
Resistencia a la abrasion profunda
® YCTOWUNBOCTD K rNy6oKOMY

1SO 10545-6 mm? 120-150 <175
UCTUpaHuio
Resistenza al gelo e Frost
resistance e Résistance au gel ® Prova superata secondo la norma EN ISO
* Frostbestandigkeit @ Resistencia a la 10545-1. o Test passed in accordance with
helada ¢ Mopo3socToikocTb the EN ISO 10545-1 standard. e Essai réussi

conformément a lanorme EN ISO 10545-1. e
Prifung geméss EN ISO 10545-1 bestanden.
e Prueba superada de conformidad con
la norma EN 1SO 10545-1. e MpoiigeHo
MCNbITaHME HAa COOTBETCTBUE CTAHAAPTY
ENISO 10545-1.

1SO 10545-12 Conforme e According to « Conforme
* GemaR  Conforme e CooTteeTcTBYET

Resistenza agli sbalzi termici ¢
Thermal shock resistance Prova superata secondo la norma EN ISO
® Résistance aux écarts 10545-1. o Test passed in accordance with
de température o the EN ISO 10545-1 standard. e Essai réussi
Temperaturwechselbestandigkeit conformément & la norme EN ISO 10545-1. e
© Resistencia al choque térmico e 1SO 10545-9 Prifung geméss EN ISO 10545-1 bestanden.
CTOMKOCTb K TENMOBLIM NEpenagam ® Prueba superada de conformidad con
la norma EN 1SO 10545-1. e MpoiiaeHo
MCNbITaHME ® Ha COOTBETCTBUE CTAHAAPTY
ENISO 10545-1.

Conforme e According to e Conforme
e GemaR e Conforme e CooTseTcTByeT
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TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche 12mm

- Technical Features * Caracteristiques Techniques * Technische Eigenschaften ¢ Caracteristicas Técnicas ® TexHuueckue

XapakrepucTuku

Coefficiente di dilatazione termica

lineare e Linear thermal expansion

coefficient e coefficient linéaire de
dilatation thermique e Linearer
Waérmeausdehnungskoeffizient o
Coeficiente de dilatacién térmica
lineal @ KoappuuneHT nuneiHoro
TENNoBOro paclimpeHuns

Resistenza alle macchie o Stain
A resistance @ Résistance aux taches o
I Fleckenbestindigkeit ® Resistencia
alas manchas e CtoitkocTb Kk
naTHoo6pasoBaHuio

Concrete Look, Metal Look,
Solid Color Satin

Marble Look Satin, Stone Look

Marble Look Lux

Solid Color Lux

Resistenza ai prodotti chimici di
A uso domestico e sali per piscina
N ® Resistance to chemicals for
household use and swimming pool
salts e Resistance aux produits
chimiques d’usage domestique et sels
pour piscine e Bestandigkeit gegen
Haushaltschemikalien und Zusatze
fir Schwimmbéder e Resistencia
a los productos quimicos para uso
doméstico y sales para piscina
CTOMKOCTb K 6bITOBBIM XUMUYECKUM
cpeacTsam 1 consm Ans 6acceiHos

Concrete Look, Marble Look,
Metal Look

Solid Color, Stone Look

Resistenza agli acidi ed alle basi

® Resistance to acids and bases
Résistance aux acides et aux bases

o Saure- und Laugenbestandigkeit o
Resistencia a los acidos y a las bases
® CTOMKOCTb K KUCIOTaM U weno4yam

Rilascio di sostanze pericolose o
Release of dangerous substances

® Dégagement de substances
dangereuses e Freisetzung
gefahrlicher Stoffee Emision de
substancias peligrosase Boigenexue
onacHbIX BewecTs

Cadmio

Piombo

Migrazione globale - Contatto con
alimenti @ Global migration - Contact
with food e Migration globale - Contact
alimentaire @ Globale Migration -
Kontakt mit Lebensmittel « Migracion
global - Contacto con los alimentos

® O6wwas Murpaums - KoHtakT ¢
NULLEBbIMU NPOAYKTaMMU

s Resistenza dei colori alla luce o
Colour resistance to light exposure
® Résistance des couleurs a

la lumiére e Lichtechtheit der
Farben e Resistencia de los

colores a la exposicién de la luz

CseToCTOMKOCTb LUBETOB

E

Metodo di prova e
Testing method e
Méthode d’essai ®
Prifmethode « Método
de prueba e MeTop,
ucnbiTaHusa

1SO 10545-8

1ISO 10545-14

1SO 10545-13

UNIEN 1186:2003

DIN 51094

Unita di misura e
Measurement unit

© Unité de mesure o
MaReinheit @ Unidad
de medida e Egunuua
nsmepeHus

Valori Tipici Medi e Average Typical
Values e Valeurs Moyennes Typiques
® Typische Durchschnittswerte o
Valores Tipicos Medios e CpegHue
Tunuunele 3HaueHuns

x10 ¢/°C <9

Classe 5 o Class 5 @ Classe 5 ¢ Klasse 5
e Categoria 5 ® Knacc 5

Classe 5 @ Class 5 @ Classe 5 @ Klasse 5
e Categoria 5 ® Knacc 5

da Classe 5 a Classe 3 o Class 5 to
Class 3 @ de Classe 5 a Classe 3 @ von
Klasse 5 bis Klasse 3 @ de Categoria 5
a Categoria 3 @ ot Knacc 5 po Knacc 3

da Classe 5 a Classe 3 e Class 5 to
Class 3 o de Classe 5 a Classe 3 o von
Klasse 5 bis Klasse 3 @ de Categoria 5
a Categoria 3 ® ot Knacc 5 go Knacc 3

LA-LB
HA-HB

mg/I 0

mg/I o

mg/dm? 0

Conforme e According to ¢ Conforme
GemaR e Conforme e CooTeeTtcTayeT
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Valori limite previsti

Established limits e Valeurs limites Prévues
® Vorgesehene Grenzwerte  Valores
limite previstos e MpeaycMoTpeHHble
npenenbHble 3HaYEHUs

Valore dichiarato  Value declared e Valeur
déclarée o Erklarter wert @ Valor declarado o
3asiBneHHOe 3HaueHne

Valore dichiarato e Value declared
® Valeur déclarée o Erklarter wert
 Valor declarado e 3asiBneHHoe 3HaueHne

Classe 3 minimo e Class 3 minimum
® Classe 3 minimum e Mind. Klasse 3
e Categoria 3 minimo ® Muxumym Knacc 3

Classe 3 minimo e Class 3 minimum
o Classe 3 minimum e Mind. Klasse 3
e Categoria 3 minimo ® Muxumym Knace 3

Valore dichiarato e Value declared
® Valeur déclarée o Erklarter wert
® Valor declarado e 3asBneHHoe 3HauyeHne

B Minimo e B Minimum
* B Minimum e B Minimum
© B Minimo e B MuHumanbHbin

Valore dichiarato e Value declared e Valeur
déclarée o Erkléarter wert o Valor declarado e
3anBneHHoe 3HaYeHne

Valore dichiarato  Value declared e Valeur
déclarée o Erkléarter wert o Valor declarado e
3anBneHHoe 3HaYeHNne

Non devono presentare apprezzabili alterazioni
di colore. ® No sample must show noticeable
colour modifications. e Aucun échantillon ne doit
présenter daltérations appréciables de couleur.
© Kein Muster darf sichtbare Farbveranderungen
aufweisen. e Ninguna muestra ha de presentar
alteraciones apreciables de color. ® He gonxkHbi
oﬁHapywwaaTb CywecTBeHHble U3BMEHeHWs LBeTa.

Norma di riferimento
Reference standard e
Norme de référence
* Bezugsnorm
Norma de referencia
e CtaHpapT ans

UNIEN 14411-G

UNIEN 1186:2003

UNIEN 14411-G

CARATTERISTICHE TECNICHE

(D) Test relativo solo al prodotto naturale stuoiato e Test only relevant for mesh-backed natural product e Test réalisé uniquement sur le produit naturel avec filet en fibre de verre o Der Text bezieht
sich nur auf das Produkt mit natirlicher Oberflache auf Glasfasernetz e Prueba relativa exclusivamente al producto natural reforzado con red de fibra de vidrio ® Tect oTHocUTCS TONBKO K U3AENUio C

HaTypanbHOW NOBEPXHOCTbIO, Ha CETKe

Caratteristiche tecniche stuoiata Technical characteristics
with fibreglass backing e Caractéristiques techniques

grés cérame sur filet en fibre de verre @ Technische Daten

- Laminiertes Feinsteinzeug e Caracteristicas técnicas del
gres reforzado e TexHuyeckue

XapakKTepuUCTUKU KepaMorpaHuTa Ha ceTke

Determinazione della massa volumetrica apparente o
Calculation of apparent density e Détermination de la
masse volumique apparente ® Bestimmung der Rohdichte
e Determinacién de la masa volumétrica aparente o
Onpepenexune 06bEMHON Macchbl

Determinazis dell’assorbi d’acqua e Calculation
of water absorption e Détermination de I'absorption d’eau
® Bestimmung der Wasseraufnahme e Determinacién de la
absorcion de agua e Onpepenexne BogonornoueHus

Bendi

alla flessi . strength e Résistance
a la flexion e Biegefestigkeit @ Resistencia a la flexion o
ConpoTuenetue naruby

Abrasione profonda e Deep abrasion e Abrasion profonde
o TiefenverschleiR e Abrasién profunda e My6okoe
ucTupanue

Determinazi dellar agelo-disgelo e
Calculation of freeze-thaw resistance e Détermination
de la résistance au gel/dégel @ Bestimmung der Frost-
Tauwechsel-Bestindigkeit ® Determinacién de la
resistencia a las heladas @ Onpepenenue cTonkocTn Ha
3awn ne- Hue

Determinazi dellar allo shock termico o
Calculation of thermal shock resistance  Détermination
de la résistance aux chocs thermiques e Bestimmung der
Temperaturwechselbesténdigkeit ® Determinacion de

la resistencia a los cambios bruscos de temperatura e
Onpenenexue CTONKOCTH K TENNOBLIM yAapam

Resistenza all’urto (D) @ Impact resistance e Résistance
aux chocs e Schlagfestigkeit ® Resistencia al impacto e
YnaponpouHocTb

Prova di emissioni di composti organici volatili e Volatile
organic compound emission test @ Essai d’émissions de
composés organiques volatils « Messung der Emission von
fliichtigen organischen Verbindungen e Prueba de emisiones
de compuestos organicos volétiles ® Ucnbitanune Ha

Bbl, neTy4ux opr NX CoeANHEHNI

Resistenza ai liquidi freddi e Resistance to cold liquids
Résistance aux liquides froids e Bestandigkeit gegen kalte
Fliissigkeiten e Resistencia a los liquidos frios @ CToikocTb k
XONOAHBIM XUAKOCTAM

Resistenza al calore umido e Resistance to damp heat

® Résistance a la chaleur humide e Besténdigkeit gegen
feuchte Hitze e Resistencia al calor himedo e CroiikocTs k
BNaXHOMY Tenny

Resistenza al calore secco e Resistance to dry heat o
Résistance a la chaleur séche e Bestindigkeit gegen
trockene Hitze e Resistencia al calor seco @ CroiikocTs k
cyxomy Tenny

Tendenza aritenere lo sporco e Dirt retention e Tendance a
retenir la saleté ® Neigung zur Schmutzbind ® Tendenci
aretener la suciedad @ CKNOHHOCTb K 3aA€PXXWUBaHUIO rPsi3u

Resistenza alla graffiatura e Scratch resistance e Résistance
aux rayures e Kratzfestigkeit ® Resistencia a los arafiazos e
YcToiumneocTb K uapanuHam

Resistenza ai funghi e Resistance to fungi e Résistance aux
champignons e Bestandigkeit gegen Schimmel @ Resistencia
alos hongos @ CTOMKOCTb K pasBuUTHIO rPMGKOB

Metodo di prova e
Testing method e
Méthode d’essai ®
Priifmethode e Método
de prueba e MeTon
ucnbiTaHua

1SO 146171

1SO 14617-1

1SO 14617-2

1SO 14617-4

1SO 14617-5

1SO 14617-6

1SO 14617-9

1SO 16000-9

EN 12720:2013

EN 12720:2013

EN 12720:2013

EN 9300:2015

EN 15186:2012
met.B

ASTM G 21

Unita di misura e
Measurement unit

® Unité de mesure o
MaReinheit e Unidad
de medida e Eannnua

Medi e Average Typical Values e Valeurs
Moyennes Typiques ® Typische Durchschnittswerte o
Valores Tipicos Medios ® CpeaHue Tunuuxbie 3HaueHus

nsmepeHus
Kg/m? 2500
% =0,
MPa 235
mm 24-27

Nessuna variazione di carico di rottura dopo ciclo
termico ® No change in bending strength after thermal
cycle e Aucune variation de la charge de rupture aprés
le cycle thermique o Keine Bruchlastveranderung nach

Temperaturzyklus @ Ninguna variacién de carga de rotura
tras ciclo térmico e Bes usmeHeHuii paspywaiowen
Harpysku nocne TennoBoro uuMkna

Nessuna variazione di carico di rottura dopo ciclo
termico ® No change in bending strength after thermal
cycle @ Aucune variation de la charge de rupture aprés
le cycle thermique o Keine Bruchlastverédnderung nach

Temperaturzyklus @ Ninguna variacion de carga de rotura
tras ciclo térmico e Bes usmeHeHuii paspywaiouien
Harpysku nocne TennoBoro umMkna

3J

Classe A+ / Class A+ / Classe A+
Klasse A+ / Categoria A+ / Knacc A+

CEN/TS 16209
Classe A/ Class A/ Classe A
Klasse A / Categoria A / Knacc A

CEN/TS 16209
Classe A/ Class A/ Classe A
Klasse A / Categoria A / Knacc A

CEN/TS 16209
Classe A/ Class A/ Classe A
Klasse A / Categoria A / Knacc A

Nessun cambiamento visibile ® No visible change o Pas
d’altération visible  Keine sichtbare Veranderung e Ningun
cambio visible ® OTcyTcTBUE BUAMMBIX U3MEHEHMI

CEN/TS 16209
Classe A/ Class A/ Classe A
Klasse A / Categoria A / Knacc A

Nessun crescita fungina @ No fungi growth e Aucune
croissance fongique e Kein Schimmelwachstum e Ningin
crecimiento de hongos @ OTcyTcTBUE pasBUTUs rpUGKOB
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Valori limite previsti
Established limits @ Valeurs
limites Prévues e Vorgesehene
Grenzwerte e Valores limite
previstos e [lpeaycMoTpeHHble
npenenbHbie 3Ha4YeHUs



TECHNICAL CATALOGUE

Certificazioni

- Certifications * Certifications * Zertifizierungen * Certificaciones ¢ CepTucukars

=z Green Building Council Italia
Marazzi Group S.r.l. & socio del Green Building Council Italia,
associazione che promuove la cultura dell’edilizia sostenibile,
energeticamente efficiente, rispettosa dell’ambiente, contribuendo

a migliorare la qualita della vita dei cittadini attraverso lo standard di
certificazione LEED®

Marazzi Group S.r.l. is a member of the Green Building Council

Italia, an association that promotes sustainable, energy efficient and
environmentally friendly building, helping to improve people’s quality of
life with the LEED® standards and certification

Marazzi Group S.r.l. est membre du GBC ltalia (Green Building

Council Italia) qui est une association dont 'objectif est de favoriser la
diffusion d’une culture du batiment durable énergétiquement efficace,
respectueuse de I’environnement en sensibilisant I'opinion publique sur
son impact sur la qualité de la vie des citadins, au travers du systéme de
certification LEED®.

Marazzi Group S.r.l. ist Mitglied des Green Building Council Italien,
ein Verband, der die Kultur des nachhaltigen und energieeffizienten,
umweltvertraglichen Bauens férdert, indem zur Lebensqualitat der
Mitmenschen durch die LEED® -Zertifizierungsstandards beigetragen
wird

Marazzi Group S.r.l. es socio del Green Building Council Italia,
asociacién que promueve la cultura de la construccién sostenible,
enérgicamente eficiente y respetuosa con el medio ambiente,
contribuyendo a mejorar la calidad de vida de los ciudadanos a través
del estandar de certificacion LEED®.

Marazzi Group S.r.l. aBnsetcsa unenom accoumnauumn Green Building
Council Italia, koTopas npogsuraeT KynbTypy 3KOycTOMYUBOro
aHeproc6eperaoLLero CTpouTeNbCTBa, WaAALWEro OKpyaoLLlyto cpeay,
1 Cnoco6CTBYeT yNyULEHNIO Ka4eCTBa XU3HU rpaxKiaH NocpeAcTBOM
cepTudukaumnoHHoro ctaHpapta LEED®.

Greenguard/Greenguard Gold

La Certificazione GREENGUARD/GREENGUARD GOLD garantisce che
un prodotto soddisfi alcuni degli standard internazionali piu rigorosi ed
esaustivi in relazione alle basse emissioni di composti organici volatili
(COV) in ambienti interni. Maggiori informazioni sono disponibili sul sito
http://spot.ulprospector.com

GREENGUARD/GREENGUARD GOLD Certification ensures that a product
has met some of the world's most rigorous and comprehensive standards
for low emissions of volatile organic compounds (VOCs) into indoor air. For
further information: http:/spot.ulprospector.com

La certification GREENGUARD/GREENGUARD GOLD atteste qu'un
produit est conforme a quelques-unes des normes les plus sévéres et les
plus complétes au monde en matiére d'émissions dans |'air intérieur de
composés organiques volatils (COV). Pour de plus amples informations,
visitez le site : http:/spot.ulprospector.com

Die GREENGUARD/GREENGUARD GOLD-Zertifizierung bescheinigt,
dass ein Produkt die weltweit strengsten und umfassendsten Obergrenzen
fiir die Emission von fliichtigen organischen Verbindungen (VOCs) in die
Innenraumluft einhalt.

Weitere Informationen sind auf der Website des Umweltsiegels zu finden:
http://spot.ulprospector.com

La certificacion GREENGUARD/GREENGUARD GOLD garantiza que un
producto cumple con algunas de las normas més estrictas y exhaustivas del
mundo en materia de bajas emisiones de compuestos organicos volatiles
(COV) al aire en espacios cerrados. Mas informacién disponible en el sitio
de la marca: http://spot.ulprospector.com

T0 cepTudpukat GREENGUARD/GREENGUARD GOLD rapaHTupyeT, uto

npoAayKuus yooBneTesopseT OauH U3 Haubonee CTPOrnx n BCeoxeaTbiBalOWMUX

CTaHAAPTOB B MUPE MO HU3KOMY BbIAENEHNIO IETYYNX OPraHUYeCcKuX
coefMHeHuii B BO3ayXxe nomelleHuit. bonee noapobHyto nudopmaumio
MOXHO MONY4YUTb Ha caiTe 3Haka Dkonenbn: http:/spot.ulprospector.com

NSF

Il programma di certificazione NSF Food Equipment ha 22 diversi standard
che stabiliscono i requisiti minimi di protezione e igiene alimentare riguardo
ai materiali, la progettazione, la fabbricazione, la costruzione e le prestazioni
delle attrezzature per la manipolazione e il trattamento degli alimenti.

| materiali per superfici solide vengono esaminati in base alla “NSF / ANSI 51:
Materiali per attrezzature alimentari”, che specifica i requisiti relativi alla
salute pubblica per i materiali utilizzati nella costruzione di attrezzature
alimentari commerciali.

Maggiori informazioni sono disponibili sul sito:
http://info.nsf.org/Certified/Food/

The NSF Food Equipment certification programme has 22 different standards
that set minimum food hygiene and protection requirements for the materials,
design, manufacturing, construction and performance of equipment for
handling and processing food.

The materials for solid surfaces are examined based on the “NSF/ANSI 51: Food
Equipment Materials” standard, which specifies the public health requirements
for materials used in the construction of commercial food equipment.

More information is available on the website:
http://info.nsf.org/Certified/Food/

Le programme de certification et d'enregistrement d'équipement
alimentaire NSF Food Equipment comporte 22 normes définissant les
exigences minimales de protection et d'hygiéne alimentaire concernant les
matériaux, la conception, la fabrication, la construction et la performance
de I'équipement pour la manipulation et pour le traitement des aliments.
Les matériaux pour surfaces solides sont examinés selon la norme

« NSF 7/ ANSI 51: Matériaux pour équipement alimentaire », qui précise les
exigences relatives a la santé publique pour les matériaux utilisés dans la
construction d'équipements alimentaires commerciaux.

Pour plus d'informations, veuillez visiter le site :
http://info.nsf.org/Certified/Food/

Das NSF Commercial Food Equipment Zertifizierungsprogramm hat

22 verschiedene Standards vorgesehen, die die Mindestanforderungen

an Lebensmittelsicherheit und -hygiene in Bezug auf die Werkstoffe,
Planung, Fertigung, Konstruktion und die Leistungen von Anlagen fiir die
Lebensmittelhandhabung und -verarbeitung festlegen.

Die Werkstoffe fiir feste Oberflachen werden auf Basis des Standards

“NSF / ANSI 51: Werkstoffe fiir Anlagen der Lebensmittelindustrie” gepriift,
der die Anforderungen an die 6ffentliche Gesundheit fur die zur Konstruktion
von Anlagen der Lebensmittelindustrie verwendeten Werkstoffe spezifiziert.
Weiterfiihrende Informationen auf der Website:
http://info.nsf.org/Certified/Food/

El programa de certificaciéon NSF Food Equipment tiene veintidds
estandares que establecen los requisitos minimos de proteccion e higiene
alimentaria con respecto a los materiales, el disefio, la fabricacién, la
construccion y las prestaciones de los equipos para la manipulacién y el
tratamiento de los alimentos.

Los materiales para superficies sélidas se examinan con arreglo a la
“NSF / ANSI 51: Materiales de equipos alimentarios”, que especifica

los requisitos relativos a la salud publica en referencia a los materiales
utilizados en la construccién de equipos alimentarios comerciales.

Se halla a disposicién informacién mas detallada en el sitio web:
http://info.nsf.org/Certified/Food/

Mporpamma ceptudukaummn NSF Food Equipment BkniouaeT B cebs 22
CTaHAapTa, KOTOpble YCTaHaBUBAIOT MUHUMAasbHbIE TPE6OBaHMS K MALLEBO
6e30MacHOCTM U FTUrMEHE B TOM, Y4TO KacaeTCsi MaTepnanos, MPOeKTUPOBaHMs,
NpOW3BOACTBA, N3rOTOBNEHUS U XapaKTepPUCTMK 060pyaoBaHMs,
npepHasHa4yeHHOro s obpalleHns u 06paboTK1 NPOAYKTOB MUTaHUS.
Matepuanbi TBepApbIX NOBEPXHOCTE NCCNEayoTCs B COOTBETCTBUN CO
craHpaptoMm “NSF / ANSI 51: MaTepuanbl 060pyaoBaHvs Ans nuesomn
NPOMBILLNIEHHOCTM", KOTOPbIN yCTaHaBNUBaeT Tpe6oBaHus, KacaloLmecs
obecneyeHns 6e3onacHOCTM A9 300POBbs NIOAEN MaTepuanos,
MCMONb3yeMbIX B M3rOTOB/IEHNM KOMMEPUECKOro 060pyAoBaHNs As
MULLEBOI NPOMBILLTIEHHOCTH.

Bonee noppo6Has nHpopmaums AOCTyNHa Ha caiTe:
http://info.nsf.org/Certified/Food/
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CERTIFICAZIONI

Qualita e Ambiente e Quality and Environment e La Qualité et Lenvironnement e Qualitdt und Umwelt

e Calidad y Ambiente e KauecTteo n Okpyxatouwas Cpepa

La filosofia di Marazzi & da sempre improntata al conseguimento di un
prodotto tecnicamente all’avanguardia e dagli elevati standard qualitativi
ed estetici.

Marazzi & stata una delle prime aziende operanti nel settore ad aver
ottenuto nel 1994 la certificazione ISO 9001 del proprio sistema di
gestione della Qualita aziendale, dalla progettazione e sviluppo del
prodotto, ai processi produttivi e alle attivita di servizio.

Marazzi dedica una grandissima attenzione all’ambiente, con

la consapevolezza di dover gestire, con un approccio attivo, le
problematiche derivanti dalla presenza produttiva sul territorio. Nel 2003
ha certificato il proprio sistema di gestione Ambientale secondo la norma
ISO 14001. La sicurezza del personale & di fondamentale importanza per
I’azienda, che cerca il miglioramento continuo attraverso costanti verifiche
e controlli, investimenti e formazione, con il coinvolgimento diretto dei
lavoratori. Limpegno di Marazzi & dimostrato dalla certificazione OH SAS
18001 del sistema di gestione della Salute e Sicurezza sul Lavoro.

Marazzi’s philosophy has always been geared towards achieving a
technically advanced product with high quality and aesthetic standards.
Marazzi was one of the first firms in the industry to obtain ISO 9001
certification, in 1994, for its quality management system, from product
design and development to production processes and service activities.
Marazzi pays considerable attention to the environment, conscious

of its duty to take an active approach to managing the problems that
derive from manufacturing in the area. In 2003, its environmental
management system was certified according to the ISO 14001 standard.
Employee safety is of fundamental importance for the company, which
strives towards continuous improvement through constant tests and
checks, investments and training, directly involving workers. Marazzi’s
commitment is demonstrated by the OHSAS 18001 certification for the
occupational health and safety management system.

Fidele a sa philosophie, Marazzi a pour objectif de fabriquer un produit
technique d'avant-garde et d'atteindre une qualité et une esthétique
maximales.

Marazzi a été I'une des premiéres entreprises du secteur a obtenir en
1994 la certification ISO 9001 pour son systéme de management de la
qualité : des activités de conception et développement du produit aux
processus de production, en passant par les services. Marazzi fait preuve
d'un vif intérét pour I'environnement, consciente qu'une démarche active
est nécessaire pour gérer les problémes occasionnés par sa présence sur
le territoire. En 2003, I'entreprise a certifié son systéme de management
environnemental selon la norme I1SO 14001. Elle accorde une importance
fondamentale a la sécurité du personnel et, pour cette raison, vise a

une optimisation continue en mettant en ceuvre des contréles et audits
fréquents, des investissements et des initiatives de formation avec la
participation directe des travailleurs. Marazzi prouve son engagement par
la certification OHSAS 18001 de son systéme de management de la santé
et de la sécurité au travail.

Im Vordergrund der Philosophie von Marazzi steht von jeher das Streben
nach einem technisch wegweisenden Produkt und hohen qualitativen wie
asthetischen Standards.

Marazzi ist als eines der ersten Unternehmen der Branche bereits

seit 1994 nach ISO 9001 zertifiziert. Die Zertifizierung umfasst die
Produktplanung und -entwicklung, die Fertigungsprozesse und die
technologieintensiven Produkte und Services. Umweltschutz wird bei
Marazzi groR geschrieben. Deshalb geht das Unternehmen proaktiv mit
den Problemen um, die sich aus der Produktionstatigkeit fiir den Standort
und seine Einwohnergemeinschaft ergeben. Im Jahr 2003 erlangte es

die Zertifizierung fur das Umweltmanagementsystem nach der Norm

ISO 14001. Die Mitarbeitersicherheit ist von grundlegender Bedeutung
fir Marazzi. Das belegt ein kontinuierlicher Verbesserungsprozess

mit konstanten Prifungen und Kontrollen, Investitionen und
SchulungsmaBnahmen unter direkter Einbeziehung der Mitarbeiter.
Marazzi erlangte in Anerkennung dieser Anstrengungen die Zertifizierung
des Arbeits- und Gesundheitschutzmanagements nach OHSAS 18001.

La filosofia de Marazzi siempre se ha orientado hacia la consecucién de
un producto de vanguardia en lo técnico y de elevados estandares en lo
cualitativo y lo estético.

Marazzi fue una de las primeras empresas del sector en obtener, en

1994, la certificacion ISO 9001 de su sistema de gestion de la calidad
empresarial, desde el disefio y el desarrollo de los productos hasta los
procesos de produccion y las actividades de prestacion de servicios.
Marazzi dedica una extraordinaria atencién al medio ambiente, consciente
de que ha de gestionar con una actitud proactiva los problemas derivados
de la presencia productiva en el territorio. En 2003 certificé su sistema de
gestién medioambiental con arreglo a la norma ISO 14001. La seguridad
del personal es de fundamental importancia para la empresa, que trata

de mejorar continuamente por medio de controles y comprobaciones
constantes, inversiones y formacién, e involucrando de manera directa
a los trabajadores. El compromiso de Marazzi en este sentido queda
demostrado con la obtencién de la certificacion OHSAS 18001 de su
sistema de gestion de la salud y la seguridad en el trabajo.

MpuHuMnbl paboTbl KOMNaHun Marazzi Bcerpa HaleneHbl Ha NPOU3BOACTBO
TEXHWUYECKW NepefoBOi NPOAYKLMUM, C BLICOKUMU CTaHAApPTaMu1 KayecTsa
n acteTuku. Marazzi 6bina 0fHOM U3 NEPBbIX KOMMNaHWIA B 3TOM oTpacnu,
nonyuuswweit B 1994 rogy ceptudukat COOTBETCTBUS CTaHAapTy

1SO 9001 cBoeit CucTembl MEHEO)KMEHTa KaYecTBa, OXBaTbiBaoLWen

BECb NPOLECC: OT MPOEKTUPOBAHNS U PAa3BUTUS MPOAYKLMUMN [0
NPOU3BOACTBEHHBIX NPOLLECCOB U EATENBHOCTU MO 06CNYXKUBAHMUIO.
Marazzi yaensiet orpomMHoe BHUMaHKUE OKpY>KaloLLeln cpefe, 0Co3HaBasl,
4YTO OHa A0MXKHA UMETb aKTUBHbIA MOAXOA, K pelleHunto npobnem,
CBSA3aHHbIX C HaM4YMEM NPOM3BOACTBa Ha TeppuTopun. B 2003 rogy oHa
cepTuduumposana ceoo CUCTEMY IKONOTMYECKOro MEHEAXKMEHTA Ha
cooTteeTcTeue ctaHpapTy ISO 14001. besonacHocTb nepcoHana umeeTt
PyHAAMEHTaNbHYI0 BaXKHOCTb A1 KOMMaHWUKU, KOTOPasl HENPEPbIBHO
paboTaeT Hafl, yNny4LeHNsMU, NOCTOSIHHO OCYLL,ECTBASS NPOBEPKMU 1
KOHTPO/b, MHBECTULMN U NOLAFOTOBKY NPU HEMOCPEACTBEHHOM y4acTumn
coTpyAHukos. MpeanpuHumaembie Marazzi ycunus nogreepxaatorcs
ceptupukatom OHSAS 18001 CucTteMbl oxpaHbl 3[,0pOBbs U 06ecneveHus
6e3onacHocTu Tpyaa.
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TECHNICAL CATALOGUE

Imballaggio

- Packaging « Emballage * Verpackung ¢ Embalaje ¢ Ynakoska

Per tutti gli interventi di movimentazione e trasporto, sia
per le lastre a spessore 6 mm, sia per quelle a spessore
12 mm, si raccomanda di equilibrare i carichi in maniera
ottimale e servirsi di carrelli elevatori adeguati.

Per lo stoccaggio e il trasporto delle lastre nelle
massime condizioni di sicurezza esistono specifiche
tipologie di imballi.

Le lastre vengono custodite in casse realizzate su misura.

Possono essere inoltre allocate in cavalletti
appositamente pensati per i trasporti via container.

When handling or transporting slabs in either the 6 mm
or the 12 mm thickness, it is always important to ensure
that loads are properly balanced and to use suitable
forklift trucks.

Specific types of packaging are used to store and
transport slabs with the maximum safety.

Slabs are packed in customised crates. They can also be
placed in specially designed A-frames for transportation
in containers.

Pour les opérations de manutention et transport, qu'il
s'agisse des dalles de 6 mm d'épaisseur ou de celles

de 12 mm d'épaisseur, il est recommandé de trés bien
équilibrer les charges et d'utiliser des chariots élévateurs
appropriés.

Pour stocker et transporter les dalles dans les meilleures
conditions de sécurité, des emballages spécifiques ont
été mis au point.

Les dalles sont mises dans des caisses sur mesure.
Il est aussi possible de les mettre sur des chevalets
de transport expressément congus pour voyager en
conteneur.

Bei allen Arbeiten zum Handling und Transport
sowohl der Platten in Materialstédrke 6 mm als auch
der in Materialstarke 12 mm ist auf eine gleichmaRige
Lastverteilung und auf den Einsatz geeigneter
Gabelstapler zu achten.

Fir ein Ho6chstmaR an Sicherheit bei Lagerung
und Transport der Platten werden spezielle
Verpackungsmittel geboten.

Die Platten werden in maRgefertigten Kisten verpackt.
Sie kdnnen auBerdem in speziell gefertigten
Transportgestellen fir den Containertransport versendet
werden.

Para todas las operaciones de desplazamiento y
transporte, tanto de placas de 6 mm como de 12 mm
de grosor, es aconsejable equilibrar las cargas de forma
ideal y utilizar carretillas elevadoras adecuadas.

Para el almacenaje y el transporte de las placas en las
méximas condiciones de seguridad existen determinados
tipos de embalajes.

Las placas se embalan en cajas fabricadas a medida.
Ademas se pueden disponer en caballetes concebidos ex
profeso para el transporte por medio de contenedores.

[lns BbINONHEHWS BCEX NEPEMELLEHMNI U NePeBO3KM,

KakK MAUT TOALWMHOW 6 MM, TaK U TONLWMHON 12 MM,
PEKOMEHAYeTCsl ypaBHOBELUMBATD rPy3 HAUTYULLUM
06pasoM 1 Nonb3oBaTbCA NOAXOAALMMM NOrPy34NKaMm.

[lns xpaHeHWs: U NepeBO3KM MIUT B YCIIOBUSIX
Hanbonblueit 6e30NacHOCTH CYLLLECTBYET CneuuanbHas
ynakoBka.

MAnTbI BONMXKHBI XPaHUTLCS B ALLUKAX, U3TOTOBEHHbIX
no pasmMepam. Kpome Toro, oHu MoryT pasmMeluaTbcs
Ha NofcTaBKax, cneuuanbHO pa3paboTaHHbIX pns
KOHTENHEpPHOW NepeBO3KU.
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TECHNICAL CATALOGUE

Imballaggio nelle Casse

- Packaging in Crates » Emballage en Caisses * Verpackung Mit Kiste * Embalaje en Cajas * Ynakoska B fuuku

Consigliamo sempre per ogni cassa di imballare una sola
tipologia di formato. Se necessario, & possibile anche
imballare differenti tipologie di formati, purché siano
modulari e assicurandosi di collocare alla base quelli di
maggiori dimensioni e di evitare il loro movimento interno.
E opportuno spedire le casse in condizioni di pieno carico
e avendo I'accortezza di bloccarle tramite gli appositi
sistemi di protezione.

We always recommend that only one size is packed

in each crate. If necessary, it is also possible to pack
different sizes, as long as they are modular and the larger
sizes are placed at the base and prevented from moving
around inside.

Crates should be shipped filled to capacity and they
should be sealed using appropriate protection systems.

Nous recommandons toujours d'emballer un seul type

de format par caisse. Au besoin, différents formats
peuvent étre emballés ensemble, & condition qu'ils soient
modulaires et que les plus grands soient posés dans le
bas pour éviter leur mouvement a l'intérieur.

Il est préférable d'expédier les caisses totalement
chargées, en veillant a bloquer les produits avec des
systémes de protection appropriés.

Cassa per lastre 160x320/6 mm Crate for slabs of 160x320/6 mm
Cassa in legno (Pz sfusi) Wooden crate (Loose pcs)

dimensioni cm 175 x 345 x 41h dimensions 175 x 345 x 41h cm
— Mq lastra 5,12 — Slab area 512 m?

— Kg lastra 81,92 — Slab weight 81.92 kg

— Lastre per cassa 14 — Slabs per crate 14

— Mq per cassa 71,68
— Kg cassa piena 1287

— M2 per crate 71.68
— Weight of full crate 1287 kg

Caisse pour dalles de 160x320/6 mm Kiste fiir Platten 160x320/6 mm
Caisse en bois (Piéces en vrac) Holzkiste (Losgut)

dimensions 175 x 345 x h41 cm

— Dalle 5,12 m?

— Dalle 81,92 kg

— Dalles par caisse 14
— m? par caisse 71,68
— Caisse pleine 1287 kg

Caja para placas de 160x320/6 mm
Caja de madera (Piezas sueltas)
medidas de 175 x 345 x 41h cm

— Placa 5,12 m?

— Placa 81,92 kg

— 14 placas en cada caja grande
— 71,68 m? por caja grande

— Caja grande llena 1287 kg

Abmessungen 175 x 345 x H41 cm

— Plattenflache 5,12 m?

— Plattengewicht 81,92 kg

— Platten pro Kiste 14

— Flache pro Kiste 71,68 m?

— Vollst. beladene Kiste 1.287 kg

Awwmk pna nant 160x320/6 MM
[epeBsHHbINA AWUK

(M3penuna poccbinbio)
pa3mMepbl 175 x 345 x B. 41 cm

— Mnowagap nAnTbI: 5,12 KB.M.
— Bec nnautbi: 81,92 kr

— MnuT B Awmke: 14 wrT.

— Kg.M. B awuke: 71,68

— Bec nonHoro awwmka: 1287 kr
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Wir empfehlen immer, in jeder Kiste nur ein Format zu
verpacken. Bei Bedarf konnen auch unterschiedliche
Formate verpackt werden, vorausgesetzt, dass sie
mudular sind und die gréRten zuunterst eingeschlichtet
werden. Sie sollten sich innerhalb der Verpackung nicht
bewegen kdnnen.

Es wird empfohlen, die Kisten vollbeladen zu versenden
und sie mit geeigneten Schutzsystemen zu sichern.

Aconsejamos empaquetar siempre un Gnico tipo de formato
en cada caja. Si es necesario, también se pueden embalar
diferentes tipos de formatos, siempre y cuando sean
modulares y los de mayor tamafio se dispongan en el fondo
de la caja y se evite su movimiento dentro de la misma.
Resulta oportuno enviar las cajas completamente llenas

y procurando fijarlas mediante sistemas de proteccion
adecuados.

PekomeHayeM ynakoBbIBaTb B OAMH SLLMK NWLLIb OAUH

Tvn dpopmarta. B cnyyae HeobXxoaMMOCTU MOXKHO TaKKe
YMaKoBbIBaTb PasHble TUMbl GOPMATOB, HO MPU YCNOBUH,
YTO OHU ABNSIOTCH MOAYNbHBIMU, HOPMaTbl 6OMbLLMX
pasMepoB pacrnosnaraloTcsi BHU3Y U NpefoTBPaLLeHO
CMeLLieHVe MaTepurana BHyTpM ynakoBku. PexomeHpyeTcs
OTNPaBNSATb MOMHOCTbIO 3arpPy>XEHHbIE ALLWKM, ObpaLLas
BHUMaHWe Ha HEO6XOAMMOCTb UX GUKCALMM MPU NOMOLLM
COOTBETCTBYIOLLMX 3ALLUUTHBIX CUCTEM.

Cassa per lastre 162x324/12 mm  Crate for slabs of 162x324/12 mm
Cassa in legno (Pz sfusi) Wooden crate (Loose pcs)

dimensioni cm 175 x 345 x 41h dimensions 175 x 345 x 41h cm
— Mq lastra 5,2488 — Slab area 5.2488 m?
— Kg lastra 152 — Slab weight 152 kg

— Lastre per cassa 9
— Mq per cassa 47,24
— Kg cassa piena 1508

— Slabs per crate 9
— M2 per crate 47.24
— Weight of full crate 1508 kg

Caisse pour dalles de 162x324/12 mm Kiste fiir Platten 162x324/12 mm
Caisse en bois (Piéces en vrac) Holzkiste (Losgut)
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dimensions 175 x 345 x h41 cm

— Dalle 5,2488 m?

— Dalle 152 kg

— Dalles par caisse 9

— m? par caisse 47,24
— Caisse pleine 1508 kg

Caja para placas de 162x324/12 mm
Caja de madera (Piezas sueltas)
medidas de 175 x 345 x 41h cm

— Placa 5,2488 m?

— Placa 152 kg

— 9 placas en cada caja grande
— 47,24 m? por caja grande

— Caja grande llena 1508 kg

Abmessungen 175 x 345 x H41 cm

— Plattenflache 5,2488 m?

— Plattengewicht 152 kg

— Platten pro Kiste 9

— Flache pro Kiste 47,24 m?

— Vollst. beladene Kiste 1.508 kg

Awmk ana naut 162x324/12 mm
[epeBaHHbIN AWUK

(N3penuna poccbinbio)

pa3mepbl 175 x 345 x B. 41 cm

— Mnowagp nnTbl: 5,2488 KB.M.
— Bec nautbi: 152 kr

— [nuT B AwMmKe: 9 wWrT.

— KB.M. B awuke: 47,24

— Bec nonHoro qawwuka: 1508 kr
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TECHNICAL CATALOGUE

IMBALLAGGIO

Imballaggio nei Cavalletti

- Packaging in A-Frames  Emballage sur Chevalets de Transport * Verpackung Mit Transportgestell * Embalaje En Caballetes

¢ YnakoBka Ha IloacraBkax

Consigliamo sempre per ogni cavalletto di imballare una
sola tipologia di formato. Se necessario, & possibile anche
imballare differenti tipologie di formati, purché siano
modulari e assicurandosi di collocare alla base quelli di
maggiori dimensioni e di evitare il loro movimento interno.
E opportuno spedire i cavalletti in condizioni di pieno
carico. Nel caso di trasporto delle lastre Marazzi via
container, & vivamente raccomandato l'utilizzo del
cavalletto.

We always recommend that only one size is packed in
each A-frame. If necessary, it is also possible to pack
different sizes, as long as they are modular and the larger
sizes are placed at the base and prevented from moving
around inside.

A-frames should be shipped filled to capacity. We
strongly recommend that an A-frame is used when
Marazzi slabs are transported via container.

Nous recommandons toujours d'emballer un seul type

de format par chevalet. Au besoin, différents formats
peuvent étre emballés ensemble, a condition qu'ils soient
modulaires et que les plus grands soient posés dans le bas
pour éviter leur mouvement a l'intérieur.

Il est préférable d'expédier les chevalets totalement
chargés. Si les dalles Marazzi sont transportées par
conteneur, il est vivement recommandé d'utiliser le
chevalet.

Wir empfehlen immer, in jedem Transportgestell nur

ein Format zu verpacken. Bei Bedarf konnen auch
unterschiedliche Formate verpackt werden, vorausgesetzt,
dass sie mudular sind und die groRten zuunterst
eingeschlichtet werden. Sie sollten sich innerhalb der
Verpackung nicht bewegen kénnen.

Es wird empfohlen, die Transportgestelle vollbeladen zu
versenden. Fur den Containertransport der Marazzi Platten
sollten unbedingt Transportgestelle verwendet werden.

Recomendamos colocar siempre un unico tipo de formato
en cada caballete. Si es necesario, también se pueden
embalar diferentes tipos de formatos, siempre y cuando sean
modulares y los de mayor tamafio se dispongan en el fondo
de la caja y se evite su movimiento dentro de la misma.
Resulta oportuno transportar los caballetes en condiciones
de carga maxima. En el caso de transporte de las placas de
Marazzi por medio de contenedores, se aconseja vivamente
el empleo del caballete.

PekomeHayeM ynakoBbIBaTb Ha OfHOI NOACTABKE NULLIb OAVH
T1n popmarta. B cnyyae Heo6X0AMMOCTM MOXKHO Takxke
ynaKoBbIBaTb pasHble TUMbl $OPMaToB, HO NPU YCNIOBUM, YTO
OHW SIBNSIOTCS MOAYNbHBIMU, GOpMaTbI 60MbLLMX PasMepoB
pacnonaratoTcsl BHU3Y U NPEAOTBPALLEHO CMeLLeHe
MaTepuana BHyTpy ynakoBku. PekomeHpyeTcs oTnpasnsTb
NOMHOCTbIO 3aMoNHEHHble NoACTaBkU. B cnyyae nepeBosku
nnut Marazzi B KoHTeliHepax, HaCcToATeNbHO PEKOMEHAYETCS
MCnoMnb3oBaTh NOACTABKM.

Lastre 160x320/6 mm
Cavalletto (Pz sfusi)
dimensioni cm 75 x 330 x 200h

— Mq lastra 5,12

— Kg lastra 81,92

— Lastre per cavalletto 40
— Mgq per cavalletto 204,80
— Kg cavalletto pieno 3497

Platten 160x320/6 mm
Transportgestell (Losgut)
Abmessungen 75 x 330 x H200 cm

— Plattenflache 5,12 m?

— Plattengewicht 81,92 kg

— Platten pro Transportgestell 40

— Flache pro Transportgestell 204,80 m?

— Vollist. beladenes Transportgestell 3. 497 kg

Slabs of 160x320/6 mm
A-Frame (Loose pcs)
dimensions 75 x 330 x 200h cm

— Slab area 512 m?

— Slab weight 81.92 kg

— Slabs per A-frame 40

— M2 per A-frame 204.80

— Weight of full A-frame 3497 kg

Placas de 160x320/6 mm
Caballete (Piezas sueltas)
medidas 75 x 330 x 200 h cm

— Placa 5,12 m?

— Placa 81,92 kg

— 40 placas por caballete
— 204,80 m? por caballete
— Caballete lleno 3497 kg
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Dalles de 160x320/6 mm
Chevalet de transport (Piéces en vrac)
dimensions 75 x 330 x h200 cm

— Dalle 5,12 m?

— Dalle 81,92 kg

— Dalles par chevalet de transport 40
— m? par chevalet de transport 204,80
— Chevalet de transport plein 3 497 kg

Mnut 160x320/6 MM
MNopcTaska (M3genus poccbinbio)
pa3mMepsbl 75 x 330 x B. 200 cm

— Mnowapb NAnTLI: 5,12 KB.M.

— Bec nnutbi: 81,92 kr

— IMnuT Ha nopgcTaske: 40 wWrT.

— KB.M. Ha nopcTaeke: 204,80

— Bec nonHoii nogctaBku: 3497 Kr.

Lastre 162x324/12 mm
Cavalletto (Pz sfusi)
dimensioni cm 75 x 330 x 200h

— Mq lastra 5,2488

— Kg lastra 152

— Lastre per cavalletto 20
— Mgq per cavalletto 104,98
— Kg cavalletto pieno 3260

Platten 162x324/12 mm
Transportgestell (Losgut)
Abmessungen 75 x 330 x H200 cm

— Plattenflache 5,2488 m?

— Plattengewicht 152 kg

— Platten pro Transportgestell 20

— Flache pro Transportgestell 104,98 m?

— Vollst. beladenes Transportgestell 3.260 kg

Slabs of 162x324/12 mm
A-Frame (Loose pcs)
dimensions 75 x 330 x 200h cm

— Slab area 5.2488 m?

— Slab weight 152 kg

— Slabs per A-frame 20

— M2 per A-frame 104,98

— Weight of full A-frame 3260 kg

Placas de 162x324/12 mm
Caballete (Piezas sueltas)
medidas 75 x 330 x 200 h cm

— Placa 5,2488 m?

— Placa 152 kg

— 20 placas por caballete
— 104,98 m? por caballete
— Caballete lleno 3260 kg
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Dalles de 162x324/12 mm
Chevalet de transport (Piéces en vrac)
dimensions 75 x 330 x h200 cm

— Dalle 5,2488 m?

— Dalle 152 kg

— Dalles par chevalet de transport 20
— m? par chevalet de transport 104,98
— Chevalet de transport plein 3 260 kg

MnuT 162x324/12 Mm
MopcTaska (M3genus poccbinbio)
pasmepsbl 75 x 250 x B. 160 cm

— Mnowapb NAnTbI: 5,2488 KB.M.
— Bec nantbi: 152 kr

— MnuTt Ha nogcTaske: 20 WT.

— Kg.M. Ha noacTaBke: 104,98

— Bec nonHoit nopgcTaBku: 3260 Kr.



TECHNICAL CATALOGUE

Carico nei Container

- Loadiag in Containers * Empotage ¢ Verladen in Container * Embalaje En Caballetes * 3arpy3ska B Konreiinep

20’

Container 20’ box e 20’ box container ¢ Conteneur de

20’ box e Container 20’ ¢ Contenedor 20’ box

o KoHTeliHep Ha 20 ¢pyTOB 60KC

IMBALLAGGIO

Calcolare che al peso delle casse/cavalletti si aggiunge il peso dei pallets. Si raccomanda di fare molta attenzione al bilanciamento dei pesi e di verificare che la portata del mezzo sia idonea
al trasporto di tutti i pesi caricati. ¢ Remember that the weight of the crates/A-frames has to be added to that of the pallets. Take great care to balance the weights and check that the vehicle
has sufficient payload for transporting all the weights loaded. e Le poids des palettes doit étre ajouté au poids des caisses/chevalets de transport. Il est recommandé de veiller a bien équilibrer
les poids et a vérifier que le véhicule a la bonne capacité pour transporter tous les poids chargés. ¢ Dem Gewicht der Kisten/Transportgestelle ist das Gewicht der Paletten hinzuzurechnen.

Es ist auf eine gleichmaRige Gewichtsverteilung zu achten. Die maximale Zuladung des Fahrzeugs muss fiir den Transport des Gesamtladegewichts geeignet sein. ® Téngase en cuenta que al
peso de las cajas/caballetes se suma el de los palés. Se recomienda prestar la méxima atencion a la distribucion equilibrada de los pesos y comprobar que el vehiculo tenga una capacidad de
carga suficiente para el transporte del peso total. ¢ CneayeT yuuTbiBaTb, UTO K BECY ALLMKOB 1 NOACTABOK NpubasnseTcs Bec NoanoHoB. PekoMeHayeTcs obpaluaTh NOBbILLEHHOE BHUMaHue
6anchupoaKe rpys3oB 1 NpoBepATb, 4TOGbI rpy3onogbeMHOCTb TPAHCMOPTHOro CpeacTsa COOTBETCTBOBANa Nepeso3ke BCEro 3arpy>XeHHoro marepuana.

®5 CASSE 175x345x41H ®5 CAISSES 175x345xH41 ®5CAJAS 175x345x 41Hcm
DE-PAL 80x120 DE-PAL 80x120 OE-PAL 80 x 120 cm
1POSTO BASE 1PLACE BASE 1LUGAR BASE

®"CAVALLETTO 75x330x200H ® CHEVALET 75x330xH200 ®CABALLETE 75 x 330 x 200 Hcm

®5 CRATES 175x345x41H ®5 KISTEN 175x345x41H *5 ALLMKOB 175 x 345 x B.41
OE-PAL 80x120 OE-PAL 80x120 TEBPOMNOAAOH 80x120
SPACE FOR 1 PALLET 1GRUNDPLATZ 1MECTO

"TRANSPORTGESTELL 75x330x200H ®"MNOACTABKA 75 x 330 x B.200

" A-FRAME 75x330x200H

Lastre su cassa

In condizioni di pieno carico delle casse,
nel container rimane spazio per I’aggiunta
di 5 e-pallets 80x120.

Platten pro Kiste

Bei Vollbeladung mit Kisten bietet
der Container Platz fur zusatzliche 5
Europaletten 80x120.

5860 mm

®5 CASSE
. . 175x345x41H Su Sy Qu
Slabs in crates Placas en caja %3 %3 xg
When fully laden with crates, the container ~ En condiciones de carga maxima de las 3e ) 30
still has space for the addition of 5 e-pallets  cajas, en el contenedor queda espacio para § 3 ; 3 § 3
of 80x120. alojar 5 e-pallets de 80x120. 5= e g
2310 mm
. OE-PAL 80x120 OE-PAL 80x120
Dalles en caisse Mnut B AWwmke 1 POSTO BASE 1 POSTO BASE
En cas de caisses a pleine charge, le conteneur  [Npu nonHou 3arpyske awmkamu B
a encore de la place pour 5 palettes Europe KOHTEeNHepe ocTaeTcs MPOCTPaHCTBO A/1d
80x120. 3arpy3ku 5 esponogaoHos 80x120 cm.
Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Casse / Crates / Caisses M K
Plattenstirke / Grosor de la placa / Tonwwta nanTbi Kisten / Cajas / fwukn a 9 h 2260/2360 mm
6 mm 5 358,40 6.434,40
12 mm 5 236,20 7.540
Lastre su cavalletti Platten pro Transportgestell
In condizioni di pieno carico dei cavalletti, Bei Vollbeladung mit Transportgestellen
nel container rimane spazio per I’laggiunta bietet der Container Platz fiir zusatzliche 5 5860 mm
di 5 e-pallets 80x120. Europaletten 80x120.
Qu Su Sy
o) g2 g9
Slabs on A-frames Placas en caballetes § 3 § g § g
When fully laden with A-frames, the En condiciones de carga méaxima de los E & 5 & 5 %
container still has space for the addition of caballetes, en el contenedor queda espacio &2 0 nE
5 e-pallets of 80x120. para alojar 5 e-pallets de 80x120. ° T o T o T 9310 mm
OE-PAL 80x120 OE-PAL 80x120
Dalles sur chevalets de transport MnuT Ha nopacTaBke 1POSTO BASE 1POSTO BASE
En cas de chevalets a pleine charge, le Mpwv nonHoi 3arpyske NnoagctaBkamu B
conteneur a encore de la place pour 5 KOHTelHepe ocTaeTcs NPOCTPaHCTBO ANA
palettes Europe 80x120. 3arpysku 5 esponopgpaoHos 80x120 cm.
Spessorg Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Cavalletti / A-frames / Chevalets Mq Kg h 2260/2360 mm
Plattenstarke / Grosor de la placa / Tonwm+a nauTsl Transportgestell / Caballetes / MNogcraska
6 mm 3 614,40 10.490,40
12 mm 3 314,93 9.780
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TECHNICAL CATALOGUE

Carico nei Container

- Loadiag in Containers * Empotage ¢ Verladen in Container * Embalaje En Caballetes ¢ 3arpyska B KoHreiinep

IMBALLAGGIO

Calcolare che al peso delle casse si aggiunge il peso dei pallets. Si raccomanda di fare molta attenzione al bilanciamento dei pesi e di verificare che la portata del mezzo sia idonea al trasporto
di tutti i pesi caricati. « Remember that the weight of the crates has to be added to that of the pallets. Take great care to balance the weights and check that the vehicle has sufficient payload
for transporting all the weights loaded. ® Le poids des palettes doit étre ajouté au poids des caisses de transport. Il est recommandé de veiller a bien équilibrer les poids et a vérifier que le
véhicule a la bonne capacité pour transporter tous les poids chargés. ¢ Dem Gewicht der Kisten ist das Gewicht der Paletten hinzuzurechnen. Es ist auf eine gleichméaRige Gewichtsverteilung
zu achten. Die maximale Zuladung des Fahrzeugs muss fiir den Transport des Gesamtladegewichts geeignet sein. @ Téngase en cuenta que al peso de las cajas se suma el de los palés. Se

recomienda prestar la maxima atencion a la distribucién equilibrada de los pesos y comprobar que el vehiculo tenga una capacidad de carga suficiente para el transporte del peso total. ®

CnepyeT yunTbiBaTh, 4TO K BECy ILLMKOB NpubaensieTcs BeC NoaaoHoB. PekoMeHayeTcs obpaliaTh NOBbILEHHOE BHUMaHUE 6anaHCUPOBKE rpy30B U NPOBepsiTh, YTOGbI rPy30MN0AbEMHOCTb

TPaHCMOPTHOTO CPeACTBa COOTBETCTBOBAsa NEPEBO3Ke BCEro 3arpy>XeHHOro Matepuana.

40’

®5 CAISSES 175x345xH41

OE-PAL 80x120
1PLACE BASE

® CHEVALET 75x330xH200

®5 CASSE 175x345x41H

OE-PAL 80x120
1POSTO BASE

" CAVALLETTO 75x330x200H

Container 40’ box ® 40’ box container ¢ Conteneur de

40’ box e Container 40’ ¢ Contenedor 40’ box

o KoHTeltHep Ha 40 ¢pyTOB 60KC

®5 KISTEN 175x345x41H

OE-PAL 80x120
1GRUNDPLATZ

"TRANSPORTGESTELL 75x330x200H

®5 CRATES 175x345x41H

OE-PAL 80x120
SPACE FOR 1 PALLET

" A-FRAME 75x330x200H

®5CAJAS 175x345x41Hcm

OE-PAL 80 x 120 cm
1LUGAR BASE

®CABALLETE 75 x 330 x 200 Hcm

*5 ALLMKOB 175 x 345 x B.41

OEBPOMOAAOH 80x120
1MECTO

"MOACTABKA 75 x 330 x B.200

Lastre su cassa Platten pro Kiste } 12010 mm |
In condizioni di pieno carico della casse, nel Bei Vollbeladung mit Kisten bietet AN
container rimane spazio per I'aggiunta di 2 der Container Platz fur zuséatzliche 2 ®5 CASSE ®5 CASSE
e-pallets 80x120. Europaletten 80x120. 175x345x41H el
S w
. % 2
5 CASSE S
Slabs in crates Placas en caja 175x345x41H 3e
When fully laden with crates, the container En condiciones de maxima carga de las i3 2290 mm
still has space for the addition of 2 e-pallets cajas, en el contendedor queda espacio para 5= 2300 mm
of 80x120. alojar 2 e-pallets de 80x120.
O E-PAL 80x120
1POSTO BASE
Dalles en caisse MnuT B Awmke
En cas de caisses a pleine charge, le [Mpw nonHoi 3arpyske AWwmnkKamMm B
conteneur a encore de la place pour 2 KOHTENHepe OCTaeTCsl NPOCTPAHCTBO As e
palettes Europe 80x120. 3arpysku 2 eeponogaoHos 80x120 cm. h 2260/2360 mm
Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Casse / Crates / Caisses M K
Plattenstarke / Grosor de la placa / TonwmHa nauTbl Kisten / Cajas / Awmkm a 9
6 mm 15 1.075,20 19.303,20
12 mm 15 708,59 22.620
Lastre su cavalletti Platten pro Transportgestell } 12010 mm }
T e _ _
Dalles sur chevalets de transport MnuTt Ha noacTaBke
2290 mm
2300 mm

h 2260/2360 mm

Spessor? Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Cavalletti / A-frames / Chevalets Mq Kg
Plattenstarke / Grosor de la placa / Tonwm+a nauTsl Transportgestell / Caballetes / MNogcraska
6 mm 7 1.433,60 24.477,60
12 mm 7 734,83 22.820
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TECHNICAL CATALOGUE

Carico dei Cavalletti nei Container

- Loading A-Frames Into Containers * Empotage des Chevalets ¢ Verladen der Transportgestelle * Carga de Caballetes en los

Contenedores * 3arpyska [lojictaBok B KoHreiiHep

Per caricare i cavalletti nei container si possono
utilizzare i carrelli elevatori.

| cavalletti devono essere caricati da terra, aiutandosi
sempre con rampe su misura.

Possibilita massime di carico per i cavalletti contenenti

lastre 160x320 cm (6 mm) e 162x324 (12 mm):

— Container da 20’: fino a 3 cavalletti da posizionare al
centro, per bilanciare il peso

— Container da 40’: fino a 7 cavalletti. Per il carico
occorre sempre utilizzare la rampa.

Per assicurare la massima protezione durante il
trasporto con i cavalletti si raccomanda I'uso di airbag,
cinghie, tiranti e sistemi affini.

A-frames can be loaded into containers using forklifts.

A-frames must be loaded from the ground, always with
the aid of specially constructed ramps.

Maximum loading capacities for A-frames containing

slabs of 160x320 (6 mm) and 162x324 (12 mm):

— 20’ container: up to 3 A-frames, which must be
placed in the centre to balance the weight.

— 40’ container: up to 7 A-frames. A ramp must always
be used when loading.

Airbags, straps, ties and similar systems must always
be used when transporting with A-frames, to ensure
the best possible protection.

Pour ’'empotage des chevalets, il est possible d’utiliser
les chariots élévateurs.

Les chevalets doivent étre empotés du sol, toujours a
’'aide de rampes sur mesure.

Chargement maximal pour les chevalets contenant des

dalles 160x320 (6 mm) et 162x324 (12 mm) :

— Conteneur de 20’ : jusqu’a 3 chevalets a positionner
au centre, pour équilibrer le poids.

— Conteneur de 40’ : jusqu’a 7 chevalets. Pour
I’empotage, utiliser toujours la rampe.

Pour assurer le maximum de protection au cours du
transport sur chevalets, il est recommandé d’utiliser
des matelas de calage, des courroies, des tirants et
autres dispositifs similaires.

Zum Verladen der Transportgestelle in Container
konnen Gabelstapler verwendet werden.

Die Transportgestelle sind vom Boden aus unter
Verwendung von maRgerechten Ladebriicken zu
verladen.

Maximale Ladekapazitat fir Transportgestelle mit

Platten 160x320 (6 mm) und 162x324 (12 mm):

— Container 20’: bis zu 3 Transportgestelle, zwecks
Gewichtsausgleich mittig platziert.

— Container 40’: bis zu 7 Transportgestelle. Verladung
nur mit Ladebriicke.

Zur Ladungssicherung der Transportgestelle wird die
Verwendung von Airbags, Riemen, Verzurrungen und
ghnlichen Systemen empfohlen.

Para cargar los caballetes en los contenedores se
pueden utilizar carretillas elevadoras.

Los caballetes deberéan cargarse desde el suelo,
recurriendo siempre a rampas a medida.

Posibilidades méaximas de carga para caballetes que

contienen placas de 160x320 (6 mm) y 162x324 (12 mm):

— Contenedores de 20’: hasta tres caballetes que
colocar en el centro, para equilibrar el peso.

— Contenedores de 40’: hasta siete caballetes. Para la
carga habra que recurrir al uso de una rampa.

Para asegurar la maxima proteccién durante el
transporte con caballetes se recomienda el empleo de
airbags, correas, tirantes y sistemas anélogos.

ﬂﬂﬂ 3arpys3ku noacTtaBokK B KOHTeﬁHep MO>XHO
BOCMNOJ1Ib30BaTbCA NOrpy34nKom.

MopcTaBky BONXKHbI 3arpy>kaTbCa C 3eMIU,
BCerpa nomoras cebe B aTOM annapensmu ¢
COOTBETCTBYIOWMMU pasMepamMu.

BapwuaHT MakcMManbHoOM 3arpysku gis nogcTaBok C

nantamm 160x320 cMm (6 Mm) 1 162x324 cm (12 mm):

— KoHrTeliHep Ha 20 ¢yToB: A0 3 NOACTABOK,
yCTaHaBNUBaeMbIX MO LEHTPY Ang 6anaHCUpPOBKU Beca.

— KoHTeliHep Ha 40 ¢yToB: fo 7 nogcrasok. [Ana
3arpyskv Heo6xoaMMO BCeraa nosib3oBaTbCs
annapensaMu.

[ns HanbonbLiei 3aWwmTbl BO BpeEMS NepeBo3ku Ha
nofcTaBKax PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTb BO3AYLIHbIE
NoayLKKW, PEMHU, PaCTSXKKU U CXOXMe cpeacTsa.
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Container 20’ box
misure interne

Lunghezza in mm: 5860
Larghezza in mm: 2310
Altezza in mm: 2260-2360
Tara in kg: 2050-2650

Peso max pieno in kg: 18270-27980

20’ box container
internal dimensions

Length in mm: 5860
Width in mm: 2310
Height in mm: 2260-2360
Tare in kg: 2050-2650

Max laden weight in kg: 18270-27980

Conteneur de 20’ box
dimensions internes

Longueur en mm: 5860
Largeur en mm: 2 310
Hauteur en mm : 2260-2 360
Tare en kg : 2 050-2 650

Poids max plein en kg : 18 270-27 980

Container 20’
Innenmale
Lange in mm:
Breite in mm:
Hohe in mm:
Tara in kg:

IMBALLAGGIO

5.860
2.310
2.260-2.360
2.050-2.650

Max. Ladegewicht in kg: 18.270-27.980

Contenedor 20’ box
medidas interiores
Longitud en mm:
Anchura en mm:

Altura en mm:
Tara en kg:

Peso max. lleno en kg:

5860

2310
2260-2360
2050-2650
18270-27980

KoHTeitHep Ha 20 ¢pyTOB 60KC

BHYTPEHHWUE pa3mepbl

OnuHa, MM:
LunpwuHa, mm:
BbicoTa, MMm:
Tapa, kr:

Makc Bec nonHoro

KOHTEWNHepa, Kr:

5860

2310
2260-2360

2050-2650

18270-27980

Container 40’ box
misure interne
Lunghezza in mm:
Larghezza in mm:
Altezza in mm:
Tara in kg:

Peso max pieno in kg:

40’ box container
internal dimensions
Length in mm:
Width in mm:
Height in mm:

Tare in kg:

12010
2290-2300
2260-2360
3630-3740
26740-26850

12010

2290-2300
2260-2360
3630-3740

Max laden weight in kg: 26740-26850

Conteneur de 40’ box
dimensions internes
Longueur en mm : 12 010

Largeur en mm: 2290-2 300
Hauteur en mm: 2260-2 360
Tare en kg : 3 630-3 740

Poids max plein en kg : 26 740-26 850

Container 40’

InnenmaRe

Lange in mm: 12.010
Breite in mm: 2.290-2.300
Hoéhe in mm: 2.260-2.360
Tara in kg: 3.630-3.740

Max. Ladegewicht in kg: 26.740-26.850

Contenedor 40’ box
medidas interiores
Longitud en mm:
Anchura en mm:

Altura en mm:
Tara en kg:

12010
2290-2300

2260-2360

3630-3740

Peso max. lleno en kg: 26740-26850

KoHTeliHep Ha 40 ¢pyTOB 60KC

BHYTpPEHHME pa3Mepbl

Onuvna, mm:
LLunpuxa, Mm:
BbicoTa, Mm:
Tapa, kr:

Makc Bec nonHoro

KOHTEWNHepa, Kr:

12010

2290-2300
2260-2360
3630-3740

26740-26850



TECHNICAL CATALOGUE

Carico Autotreni

- Truck and Trailer Loading ¢ Chargement du Train Routier ¢ Verladen auf Lastzug  Carga en Trenes de Carretera * 3arpy3ka
MauuH c Ipuuenom u Toaynpuuenom

6.2 7.5

® 5 CASSE 175x345x41H

5 CRATES 175x345x41H
®5 CASSE ®5 CASSE ®5 CASSE

5 CAISSES 175x345xH41 175x345x41H 175x345x41H 175x345x41H
5 KISTEN 175x345x41H

5 CAJAS175x345x41Hcm
5 ALLLUKOB 175 x 345 x B.41

2.8

2.4

Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Casse / Crates / Caisses M K
Plattenstarke / Grosor de la placa / TonwmHa nauTbl Kisten / Cajas / flwmku a 9
6 mm 15 1075,20 19.303,20
12 mm 15 708,59 22.620
Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Cavalletti / A-frames / Chevalets M K
Plattenstarke / Grosor de la placa / TonwmHa nauTbl Transportgestell / Caballetes / MNopcraska a 9
6 mm 8 1638,40 27.965
12 mm 9 944,78 27.788

Si raccomanda di collocare sulla base del camion/tir una superficie antiscivolo, di fare molta attenzione al bilanciamento dei pesi e di verificare che la portata del mezzo sia idonea al
trasporto di tutti i pesi caricati. « Cover the bed of the truck with antislip material, take great care to balance the weights and check that the vehicle has sufficient payload for transporting
all the weights loaded. o Il est recommandé de poser une surface antidérapante sur le fond du camion/poids lourd, ainsi que de veiller a bien équilibrer les poids et a vérifier que le véhicule
a la bonne capacité pour transporter tous les poids chargés. e Es wird empfohlen, am Boden des Lkw eine rutschhemmende Unterlage auszulegen und darauf zu achten, dass die maximale
Zuladung des Fahrzeugs fiir den Transport des Gesamtladegewichts geeignet sein muss. ® Se recomienda colocar una superficie antideslizante en el suelo de la caja del camién, prestar

la méxima atencién a la distribucién equilibrada de los pesos y comprobar que el vehiculo tenga una capacidad de carga suficiente para el transporte del peso total. ® Ha nnarpopmy
aBTOMALLMHbBI PEKOMEHAYETCS YIOXUTb HECKOSb3KYIO MOBEPXHOCTb 1 YAENSTb NOBbILEHHOE BHUMaHUEe 6anaHCUPOBKE BECOB, a Tak)Ke NPOBEPSITh, YTO rPY30MOABEMHOCTb MALLMHBI
NoOAXOAUT ANl NEPEBO3KU BCEX 3arpy>KEHHbIX MaTepuanos.
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IMBALLAGGIO

CaricoTIR

- Articulated Truck Loading ¢ Chargement du Camion ¢ Verladen auf Lkw ¢ Carga en Camion Articulado * Ilorpyska B
Maruuny c [Moaynpuuenom

13.6
® 5 CASSE 175x345x41H
5 CRATES 175x345x41H
*5 CASSE 5 CASSE ®5 CASSE
5 CAISSES 175x345xH41 175x345x41H 175x345x41H 175x345x41H
5 KISTEN 175x345x41H 2.5

5 CAJAS175x345x41Hcm
5 ALLLMKOB 175 x 345 x B.41

3,25
Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Casse / Crates / Caisses M K
Plattenstarke / Grosor de la placa / TonwmHa nauTbl Kisten / Cajas / flwmku a 9
6 mm 15 1075,20 19.303,20
12 mm 15 708,59 22.620
Spessore Lastra / Slab Thickness / Epaisseur Dalle Cavalletti / A-frames / Chevalets M K
Plattenstarke / Grosor de la placa / TonwuHa nauTbl Transportgestell / Caballetes / Nopcraska a 9
6 mm 8 1638,40 27.965
12 mm 9 94478 27.788

Si raccomanda di collocare sulla base del camion/tir una superficie antiscivolo, di fare molta attenzione al bilanciamento dei pesi e di verificare che la portata del mezzo sia idonea al
trasporto di tutti i pesi caricati. ® Cover the bed of the truck with antislip material, take great care to balance the weights and check that the vehicle has sufficient payload for transporting
all the weights loaded. e Il est recommandé de poser une surface antidérapante sur le fond du camion/poids lourd, ainsi que de veiller a bien équilibrer les poids et a vérifier que le véhicule
a la bonne capacité pour transporter tous les poids chargés. e Es wird empfohlen, am Boden des Lkw eine rutschhemmende Unterlage auszulegen und darauf zu achten, dass die maximale
Zuladung des Fahrzeugs fiir den Transport des Gesamtladegewichts geeignet sein muss. ® Se recomienda colocar una superficie antideslizante en el suelo de la caja del camién, prestar

la méxima atencion a la distribucién equilibrada de los pesos y comprobar que el vehiculo tenga una capacidad de carga suficiente para el transporte del peso total. ® Ha nnatpopmy
aBTOMaLLMHbI PEKOMEHAYETCS YIOXKMTb HECKOMb3KYIO MOBEPXHOCTb U YAENSTb MOBbILLIEHHOE BHUMaHWe 6anaHCUpOBKe BECOB, a TAKXKE NPOBEPSTb, YTO rPY30MOAbEMHOCTb MaLLUHbI
NoAXOAUT ANs NEPEBO3KU BCEX 3arpy>XEHHbIX MaTepuanos.
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TECHNICAL CATALOGUE

Movimentazione

- Handling * Manutention * Transport ® Desplazamiento * [lepemelueHue

Si raccomanda di movimentare le casse singolarmente.
Solo nel caso in cui siano uguali tra loro, & possibile
impilarle fino a un massimo di 8 unita.

Movimentazione della Cassa sul Lato Lungo (A)

Si tratta dell’opzione piu indicata. Per eseguirla si
raccomanda di inforcare la cassa nei fori adibiti a questa
operazione, utilizzando forche che siano lunghe almeno
1,2 m e siano totalmente allargate, in modo da sostenere
la massima superficie possibile della cassa.

Movimentazione della Cassa sul Lato Corto (B)

Per eseguire I'operazione si raccomanda di utilizzare
forche che siano lunghe almeno 2,1 m e siano totalmente
allargate, in modo da sostenere la massima superficie
possibile della cassa.

Movimentazione del Cavalletto sul Lato Lungo (C)

Si tratta dell’opzione pil indicata in tutti i casi di
movimentazione. Per eseguirla si raccomanda di
inforcare il cavalletto nei fori adibiti a questa operazione,
utilizzando forche che siano lunghe almeno 1,2 m.

Movimentazione del Cavalletto sul Lato Corto (D)
Questa operazione dovrebbe essere eseguita solo ed
esclusivamente nelle operazioni di carico e scarico
dei container. Per eseguirla si raccomanda di utilizzare
forche che siano lunghe almeno 2,1 m.

Crates must be handled one at a time.
Only if they are identical, they can be stacked in piles of up
to 8 units.

Handling Crates by the Long Side (A)

This is the recommended option. Insert the forks in the
holes provided, using forks at least 1.2 m long and opening
them to their maximum width to support the largest
possible area of the crate.

Handling Crates by the Short Side (B)

Use forks at least 2.1 m long and open them to their
maximum width to support the largest possible area of the
crate.

Handling A-Frames by the Long Side (C)

This is the recommended option whenever handling
A-frames. Insert the forks in the holes provided, using forks
at least 1.2 m long.

Handling A-frames by the Short Side (D)
This method should only be used when loading and
unloading containers. Use forks at least 2.1 m long.

Il est recommandé de manipuler les caisses une par une.
Exclusivement dans le cas ol les caisses sont toutes

les mémes, elles peuvent étre stockées en les empilant
jusqu'a un maximum de 8 rangées.

Manutention de la caisse cété long (A)

I s'agit de I'option la plus indiquée. Pour I'exécuter, il est
recommandé de soulever la caisse en introduisant, dans
les trous prévus a cet effet, des fourches de 1,2 m de long
minimum écartées au maximum, de sorte & soutenir la
plus grande surface possible de la caisse.

Manutention de la caisse c6té court (B)

Pour I'exécuter, il est recommandé d'utiliser des fourches
de 2,1 m de long minimum écartées au maximum, de sorte
a soutenir la plus grande surface possible de la caisse.

Manutention du chevalet cété long (C)

I s'agit de I'option la plus indiquée pour toutes les
opérations de manutention. Pour I'exécuter, il est
recommandé de soulever le chevalet en introduisant, dans
les trous prévus a cet effet, des fourches de 1,2 m de long
minimum.

Manutention du chevalet c6té court (D)

Cette opération devrait étre faite seulement et
exclusivement pour le chargement et le déchargement
des conteneurs. Pour I'exécuter, il est recommandé
d'utiliser des fourches de 2,1 m de long minimum.

Die Kisten sollen einzeln gehandelt werden.
Fiir die Lagerung betragt die maximale Stapelhéhe 8
Kisten, vorausgesetzt, dass die Kisten gleich groR sind.

Lastaufnahme der Kiste von der Langsseite (A)

Es handelt sich um die geeignetste Lésung. Zum
Aufgabeln der Kiste an den Einfahréffnungen sollen
mindestens 1,2 m lange, auf maximale Weite verstellte
Gabeln verwendet werden, um die groRtmaégliche
Kistenflache aufzunehmen.

Lastaufnahme der Kiste von der Kurzseite (B)
Dafiir sollen mindestens 2,1 m lange, auf maximale
Weite verstellte Gabeln verwendet werden, um die
groBtmaogliche Kistenflache aufzunehmen.

Lastaufnahme des Transportgestells von der Lingsseite (C)
Es handelt sich um die geeignetste Lésung bei jedem
Handling. Zum Aufgabeln des Transportgestells an den
Einfahréffnungen sollen mindestens 1,2 m lange Gabeln
verwendet werden.

Lastaufnahme des Transportgestells von der Kurzseite (D)
Dieses Handling sollte ausschlieRlich beim Be- und
Entladen von Containern erfolgen. Dafiir sollen
mindestens 2,1 m lange Gabeln verwendet werden.
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Se recomienda desplazar las cajas por separado.
Unicamente si son iguales unas a otras, es posible
apilarlas hasta un méaximo de 8 unidades.

Desplazamiento de la caja por el lado largo (A)

Es la opcién mas adecuada. Para llevarla a cabo, es
aconsejable utilizar horquillas con una longitud minima
de 1,2 m e introducirlas, completamente separadas, en
las aberturas correspondientes de la caja, de forma que
sostengan la mayor superficie posible de dicha caja.

Desplazamiento de la caja por el lado corto (B)
Para llevar a cabo esta operacion, es aconsejable
utilizar horquillas con una longitud minima de 2,1 m,
separandolas completamente para que sostengan la
mayor superficie posible de la caja.

Desplazamiento del caballete por el lado largo (C)
Es la opcion méas adecuada en todos los casos de
desplazamiento. Para llevarla a cabo, es aconsejable
utilizar horquillas con una longitud minima de 1,2 m
e introducirlas en las aberturas correspondientes del
caballete.

Desplazamiento del caballete por el lado corto (D)
Esta operacidn debe realizarse Unica y exclusivamente
en las operaciones de carga y descarga de los
contenedores. Para llevarla a cabo, se recomienda
utilizar horquillas con una longitud minima de 2,1 m.

PekomeHpyeTca nepemelLaThb ALWUKM MO OQHOMY.
JTnwwb ToNbKo B TOM criyyae, €Civ OHU OBUHAKOBbI, UX MOXHO
WwTabenupoBaThb Mo 8 LWTYK MakKCUMYyM.

MepemelueHme siLmKa 3aXBaTOM C ANIMHHON CTOPOHbI (A)
370 - Hanbonee peKoMeHAOBaHHbIA BapuaHT. [ns
BbINOJTHEHNS 3TOTO PEKOMEHAYETCS 3aXBaTblBaTh ALK
yepes cneumanbHo NpegHasHaueHHbIe 41s 3TOro OTBepCTHS,
UCMONb3YS NOMHOCTbIO PA3BEAEHHbIE BUMbI A/IMHON HEe MeHee
1,2 M, uTOBbI yAepP>KMNBaTb HaUBOMbLLYIO MOBEPXHOCTb ALLMKA.

MepeMelueHue ALmMKa C KOPOTKOM CTOPOHDI (B)

[nsa BbINONHEHWS 3TOW ONepaLyun peKoMeHayeTcs
MCMONb30BaTb NMOMHOCTLIO Pa3BEAEHHbIE BUIIbl AJINHOW He
MeHee 2,1 M, YTo6bl yaep>XMBaTb HanBObLLYIO MOBEPXHOCTb
ALmKa.

MepeMelueHne NOACTABKM C 3aXBaTOM C ASIMHHONM cTOpoHbI (C)
370 - Hanbonee peKOMeHOOBaHHbI BapUaHT A1 BCEX

BUOOB nepemMelleHus. [119 ero BbinonHeHUs pekoMeHayeTcs
3aXBaTUTb NOACTABKY Yepes OTBepPCTUS], NpefHasHaYeHHble
ANS 3TO onepauum, MCNoMb3ys BUMbI AfIMHON HE MeHee 1,2 M.

lMepeMelueHre NOACTaBKM C 3aXBaTOM C KOPOTKOI cTopoHbl (D)
Ota onepauus [OMKHA BbIMOMHATHCS NULLbL TOMBKO NPy
norpysKe v pasrpyske KOoHTeiHepoB. [1ns ee BbiNoOnHeHNs
PEKOMEHAYETCA UCMOSb30BaTb BUSbl ANIMHON HE MeHee 2,1 M.
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TECHNICAL CATALOGUE

Movimentazione

- Handling * Manutention * Transport ® Desplazamiento * [lepemelueHue

Movimentazione tramite pinza (A)

Le pinze meccaniche sono sistemi idraulici dotati di

un carroponte al quale & ancorata una pinza doppia.
Quest’ultima fa presa su due punti delle lastre, di modo
da evitare torsioni e rotture. E possibile utilizzarle per
spostare fino a 2 lastre per volta.

Quando si sollevano e spostano le lastre, per evitare
che si scheggino, pieghino o rompano, si raccomanda di
proteggere sempre i loro spigoli e di utilizzare pinze di
sollevamento che abbiano una larghezza addizionale.

Prima del sollevamento delle lastre, per evitare che
scivolino dalle pinze, si raccomanda di pulire i loro

punti ancoraggio. Sugli stessi si raccomanda anche di
collocare degli elementi protettivi in gomma, di modo da
evitare il contatto diretto con le pinze.

Se non si dispone di una pinza doppia, si puo utilizzare
anche una pinza singola. Nel caso, per evitare rotazioni
o torsioni delle lastre, si raccomanda di allargare il suo
piano di ancoraggio servendosi di un asse di legno di
300x20x2 cm.

Movimentazione tramite imbracature (B)

Il carroponte dotato di imbracature & la soluzione ideale
nel caso in cui occorra movimentare piu di due lastre
per volta. Per non danneggiare le lastre, & assolutamente
fondamentale che le imbragature siano di tela olona e
mai di metallo.

Handling with a clamp (A)

Mechanical clamps are hydraulic systems consisting of a
gantry crane to which a double clamp is attached.

The clamp grips the slabs in two points to prevent
twisting and breakages. Clamps can be used to move up
to 2 slabs at once.

When lifting and handling slabs, to prevent chipping,
bending or breakage, always protect the edges and use
lifting clamps of suitable width.

Before lifting slabs, clean their anchor points to ensure
that they will not slip out of the clamps.

Rubber pads should also be placed on the anchor points
to prevent direct contact with the clamps.

If a double clamp is not available, a single clamp can

be used. In this case, to prevent slabs from revolving or
twisting, the contact surface should be enlarged with the
aid of a plank of wood of 300x20x2 cm.

Handling with slings (B)

A gantry crane with slings is the ideal solution if more
than two slabs have to be handled at a time.

To avoid damaging the slabs, it is absolutely essential for
the slings to be made of canvas and never of metal.

Manutention avec pince (A)

Les pinces mécaniques sont des systémes hydrauliques
avec pont roulant sur lequel est attachée une pince
double.

Celle-ci prend les dalles a deux endroits pour éviter
qu'elles ne se plient ou ne se cassent. Cette solution
permet de déplacer jusqu'a 2 dalles a la fois.

Pour éviter que les dalles ne s'abiment, ne se plient ou ne
se cassent quand elles sont soulevées et déplacées, il est
recommandé de toujours protéger les arétes et d'utiliser
des pinces plus larges.

Avant de soulever les dalles, il est recommandé de
procéder a un nettoyage préliminaire des points d'ancrage
pour éviter qu'elles ne glissent.

Il est également recommandé d'appliquer, sur ces points,
des éléments de protection en caoutchouc pour éviter
tout contact direct avec les pinces.

A défaut d'une pince double, une pince simple peut

étre utilisée. Dans ce cas, il est recommandé d'élargir la
surface d'ancrage avec une planche de bois 300x20x2 cm
pour éviter que les dalles ne tournent ou ne se plient.

Manutention avec élingues (B)

Le pont roulant a élingues est la solution idéale pour
manutentionner plus de deux dalles a la fois.

Pour ne pas abimer les dalles, il est absolument obligatoire
que les élingues soient en toile olonne, et jamais en métal.

Handling mit Klemme (A)

Mechanische Klemmen sind Hydrauliksysteme mit einem
Briickenkran, an dem eine Doppelklemme befestigt ist.
Diese nimmt die Platten an zwei Punkten verwindungs-
und bruchsicher auf. Mit der Klemme kdnnen bis zu zwei
Platten auf einmal gehandelt werden.

Um das Absplittern, Biegen oder Brechen der Platten
beim Heben und Handling zu vermeiden, sollte man
immer dafiir sorgen, dass die Ecken geschiitzt und
extrabreite Hebeklemmen verwendet werden.

Vor dem Heben der Platten die Greifpunkte reinigen,
damit die Platten nicht aus den Klemmen rutschen.

Zum Schutz der Platten vor dem direkten Kontakt mit
den Klemmen sind Gummielemente zu verwenden.
Wenn keine Doppelklemme verfuigbar ist, kann man auch
eine Einzelklemme verwenden. Damit sich die Platten
nicht drehen oder verwinden, sollte der Greifbereich

mit einem Holzbrett der Gr6Re 300x20x2 verbreitert
werden.

Handling mit Hebegurten (B)

Wenn mehr als zwei Platten auf einmal gehandelt werden
sollen, dann ist ein mit Hebegurten ausgestatteter
Briickenwagen die ideale Losung.

Damit die Platten nicht beschadigt werden, sollen die
Hebegurte unbedingt aus Drillich und nie aus Metall sein.

46

Desplazamiento mediante pinza (A)

Las pinzas mecénicas son sistemas hidraulicos dotados
de puente gria en el que se halla fijada una pinza doble.
Esta ultima sujeta las placas en dos puntos, con el fin

de evitar torsiones y roturas. Es posible utilizarla para
desplazar hasta dos placas a la vez.

Para evitar que las placas se desportillen, se doblen o

se rompan durante la elevacion y el desplazamiento, se
recomienda proteger siempre sus aristas y utilizar pinzas
de elevacion de mayor anchura.

Se recomienda limpiar los puntos de aplicacién de

las pinzas antes de elevar las placas, para evitar que
resbalen.

También es aconsejable colocar elementos de
proteccion de caucho en dichos puntos, de forma que se
evite el contacto directo con las pinzas.

Si no se dispone de una pinza doble, puede usarse una
pinza sencilla. En ese caso, para evitar rotaciones o
torsiones de las placas, se aconseja ampliar su superficie
de fijacién por medio de una tabla de madera de
300x20x2 cm.

Desplazamiento mediante eslingas (B)

Un puente grua dotado de eslingas es la solucién ideal
cuando hay que desplazar mas de dos placas a la vez.
Para no daiiar las placas, es fundamental que las eslingas
sean de lona, nunca de metal.

MNepemelyeHune saxaatom (A)

MexaHuueckye 3axsaThbl - 3TO FMAPABINYECKME CUCTEMbI C
MOCTOBbIM KPaHOM, Ha KOTOPOM YCTaHOB/NEH ABOHOM 3aXBaT.
OTOT 3axBaT yAEPXKMUBAET NAUTLI B ABYX TOUYKAX, 4TOGbI

He JOMYyCTUTb M3rMBOB U NONOMOK. 3aXBaT MOXHO
MCMONb30BaTh ANS NepeMeLLeHns Ao 2 NAWT 3a pas.
Korpa nnuTel NoAHUMAIOTCS U NEpeMeLLLaloTCs, To ANs
npepoTepaLleHns ob6pa3oBaHMa CKONOB, CrMb6aHMsa Unu
NONOMOK, PEKOMEHAYETCS BCeraa 3almaTh ux KpOMKM
1 “cronb3oBaTh 6onee WMPOoKMe NofbeMHble 3aXBaThl.

Mepen nogbeMoM NAuT, YTO6bI HE AOMYCTUTb UX
BblCKasb3blBaHMS U3 3aXBaTOB, PEKOMEHAYETCS OuULLaTh
nx paboume TOUKM.

Takoke pekoMeHAyeTCs yCTaHOBUTb Ha HUX PE3UHOBbIE
3alUNTHbIE 3NTIEMEHTbI, YTOObI HE AOMYCTUTb NPSAMOro
KOHTaKTa C 3axBaTaMMu.

B cnyuae oTcyTcTBUMA ABOMHOrO 3axBaTa, MOXHO UCMONb30BaTb
TakXe OfMHapHbIN 3axBaT. B cnyyae HeobxopumocTy,

NS NPeaoTBPALLEHUS BPALLEHWUS UM CKPYYUBAHUS NNUT,
PEKOMEHAYETCSH YBENNYUTD KOHTAKTHYIO MOBEPXHOCTb,
ncnonb3ys Ans 3Toro AepeBsHHYo Aocky 300x20x2 cm.

MepemelyeHne npu nomowm Takenaxa (B)
MocTOBOI KpaH C TakenaXKHo OCHaCTKOW aBnseTca
Hauny4ylmMM peLleHneM B Tex Cy4yasx, Korga
HeobxopMMo nepeMelleHue 6onee aByX NAUT 3a pas.
YT106bI HE NOBPEAUTL NNUTHI, KPalHE HEOBXO[MMO,
4YTO6bI Takenax 6bis BbIMOMHEH U3 NapyCUHOBOrO
NonoTHa M HU B KOEM cry4yae U3 MeTanna.
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TECHNICAL CATALOGUE

Movimentazione

- Handling * Manutention * Transport * Desplazamiento * Ilepemeluenue

Movimentazione manuale
La movimentazione manuale delle lastre deve essere
effettuata da quattro persone.

Movimentazione con l’ausilio di ventose

Per le sole lastre dello spessore di 6 mm si raccomanda
I'utilizzo di una cornice di ventose configurata a seconda
della loro dimensione e conformazione.

In alternativa, per evitare eccessive flessioni delle lastre,
& possibile utilizzare un kit di sollevamento composto da
un telaio con ventose.

Manual handling
Four people are required for manual handling of slabs.

Handling with the aid of suction cups
For slabs 6 mm thick only, suction cups configured to
suit the slabs' size and shape should be used.

Otherwise, to prevent excessive bending of the slabs,
lifting equipment consisting of a frame with suction cups
can be used.

Manutention manuelle
Quatre personnes sont nécessaires pour la manutention
manuelle des dalles.

Manutention avec ventouses

Uniguement pour les dalles de 6 mm d'épaisseur, il est
recommandé d'utiliser des ventouses disposées selon la
dimension et la forme des dalles.

En alternative, pour éviter que les dalles ne fléchissent
trop, un kit de levage avec équipement a ventouses peut
étre utilisé.

Manuelles Handling
Fir das manuelle Handling der Platten sind vier Personen
erforderlich.

Handling mithilfe von Saugtellern

Lediglich fiir Platten in Materialstarke 6 mm wird ein
an ihre GroRe und Form angepasster Tragrahmen mit
Saugtellern empfohlen.

Um zu starke Biegungen der Platten zu vermeiden,
kann auch ein Handlinggerat mit Saugtellern verwendet
werden.

Desplazamiento manual
El desplazamiento manual de las placas debe ser
realizado por cuatro personas.

Desplazamiento con la ayuda de ventosas
Unicamente para las placas de 6 mm de grosor, se
recomienda utilizar un marco de ventosas configurado
en funcién de su tamafo y conformacion.

Como alternativa, para evitar la flexién excesiva de las
placas, se puede utilizar un kit de elevacién formado por
un bastidor con ventosas.

MepeHoc Bpy4HYlo
Py-lHoe nepemMelleHne NAnT SO/MKHO BbIMONHATbCA
BYETBEpPOM.

MepemelneHre npu noMoLLU NPUCOCOK

Jlnwb TOoNbKO ANS NAUT TONWMHON 6 MM pEKOMeHAyeTCs
MCcnonb3oBaTb NPUCOCKMW, COOTBETCTBYIOLLME pasMepam
n dopme nnnThI.

B kavecTBe anbTepHaTuBbI, 4YTO6bI He A0oNyCcTUTb
Yype3mMepHoro 13ruba nnuT, MOXHO UCMONb30BaTb
NOABbEMHbBIN KOMMNEKT, COCTOSALWMNN U3 pambl C
npucockamm.
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni

- Shaping * Faconnages ¢ Bearbeitungen ¢ Mecanizados ¢ O6paboTka

Prima delle operazioni di trasformazione e prima di
qualsiasi intervento di taglio e modifica, si raccomanda di
pulire accuratamente le lastre ed effettuare un’ispezione
visiva in controluce per verificare che non ci siano
imperfezioni di alcun tipo. In particolare, si raccomanda
di prestare attenzione ai seguenti aspetti:

— Crepe e/o fori

— Macchie e/o altre contaminazioni

— Variazioni di brillantezza e/o tonalita tra le lastre

— Spessori

— Planarita

Questa operazione preliminare & fondamentale per
segnalare eventuali difformita e chiedere la sostituzione
delle lastre, possibile esclusivamente prima di qualsiasi
tipo di taglio o lavorazione.

Le operazioni di taglio, sagomatura ed esecuzione

di scassi o fori sulle lastre possono essere effettuate
presso laboratori e centri specializzati servendosi

di taglio a disco, CNC, waterjet e altre attrezzature
professionali disponibili.

Le lavorazioni meno complesse possono essere eseguite
anche direttamente in cantiere, avendo la massima cura
nella movimentazione ed esecuzione.

Before transformation and before any cutting or shaping,
clean slabs thoroughly and inspect them visually against
the light to ensure that they are free from flaws of any kind.
In particular, great care must be taken to identify any:

— Cracks and/or holes

— Stains and/or other dirt

— Differences in shine and/or colour between slabs

— Thicknesses

— Flatness

This preliminary procedure is fundamental to allow you
to report any defects and request replacement of the
slabs, which is only possible before any kind of cutting or
shaping has been performed.

Cutting and shaping of slabs and the cutting or drilling
of holes and openings may be performed by specialist
workshops and centres with the aid of circular saws,
CNC machines, waterjet cutters and other professional
equipment available.

The simplest procedures can be carried out at the
worksite itself, taking the greatest care during handling
and cutting.

Avant toute transformation, coupe et modification, il
est recommandé de nettoyer soigneusement les dalles,
puis de procéder a un contrdle visuel a contre-jour pour
s'assurer de 'absence d'imperfections. En particulier, il est
recommandé de faire attention aux éléments suivants :
— Craquements et/ou trous

— Taches et/ou autres souillures

— Variations d'éclat et/ou tonalités entre les dalles

— Epaisseurs

— Planéité

Cet examen préliminaire est essentiel pour notifier les
éventuels défauts et pour demander le remplacement
des dalles, remplagables uniquement avant n'importe
quelle opération de coupe ou transformation.

Les opérations de découpe, de fagonnage et d’exécution
de fenétres d’encastrement ou de percages des dalles
peuvent étre effectuées dans les ateliers et les centres
spécialisés au moyen d’un disque coupe-carrelage, cnc,
au jet d’eau a haute pression et autres équipements
professionnels existants.

Les usinages les moins complexes peuvent étre
exécutés directement sur le chantier, en veillant tout
particulierement a la manutention et a I'exécution.

Die Platten vor ihrer Verarbeitung, also bevor sie
zugeschnitten und verandert werden, grindlich reinigen
und eine Sichtkontrolle im Gegenlicht vornehmen,

um jegliche Materialfehler auszuschlieBen. Dabei sind
besonders die folgenden Aspekte zu beachten:

— Risse und/oder Locher

— Flecken und/oder sonstige Verschmutzungen

— Abweichungen zwischen den Platten im Glanz und/
oder Farbton

— Stéarken

— Ebenheit

Diese VormalRnahme ist wichtig, um eventuelle Mangel
zu reklamieren und den Ersatz der Platten anzufordern,
der nur dann méglich ist, wenn sie noch nicht
zugeschnitten oder bearbeitet wurden.

Schneid-, Zuschnitt-, Ausschnitt- und
Bohrbearbeitungen der Platten kénnen in Lohnbetrieben
unter Verwendung von Trennschleifern, CNC-Maschinen,
Wasserstrahlschneidern und anderweitigen Hilfsmitteln
ausgefihrt werden.

Weniger komplexe Bearbeitungen kénnen auch direkt
vor Ort vorgenommen werden, sofern Handling und
Ausfuhrung unter groRter Vorsicht erfolgen.
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Antes de realizar las operaciones de transformacion y
antes de cualquier operacion de corte y modificacién, se
recomienda limpiar a fondo las placas e inspeccionarlas
visualmente a contraluz para comprobar que no
presenten imperfecciones de ningln tipo. En concreto,
se recomienda prestar atencién a los siguientes
aspectos:

— grietas y/u orificios

— manchas y/u otras formas de contaminacién

— diferencias de brillo y/o tonalidad entre las placas

— grosor

— planeidad

Esta operacion preliminar es fundamental para detectar
posibles defectos y solicitar la sustitucion de las placas,
lo cual Gnicamente es posible antes de realizar cualquier
tipo de corte o mecanizado.

Las operaciones de corte, perfilado y ejecucion de
huecos u orificios en las placas se pueden efectuar en
talleres y centros especializados sirviéndose de sierras
de disco, maquinas de control numérico computarizado,
aparatos de corte mediante chorro de agua a presiény
demas equipos profesionales disponibles.

Las operaciones de mecanizado menos complejas
pueden realizarse directamente en la obra, siempre que
se preste la maxima atencion durante el desplazamiento
y el mecanizado.

Mepen Hayanom BbINONHEHUs 06pPaboTKK, a TaKXKe Pe3Ku
M USMEHEHUI PEKOMEHAYETCS TLWATENbHO OYUCTUTD
NAUTbl U NPOU3BECTM OCMOTP NPOTUB CBETA, YTO6bI
y6eautbcs B OTCYTCTBMM AedeKTOB Kakoro-nmbo tuna.
B yacTHOCTU, pekoMeHayeTca 06paTUTb BHUMAHNE Ha
cnepytolime acnekTbl:

— TpelwuHbl u/unu oTBepcTUA

— MaTtHa u/unu gpyrve cnepbl 3arps3HeHUs

— PasHuua 6necka n/vnu ToHa LBeTa y pasHbiX NAUT
— TonwmwmHa

— lMnockocTHOCTb

OTa npepBapuTenbHas onepauus SBnseTcs
$yHAaMeHTanbHO BaXHOU AN 06Hapy>KeHus
HECOOTBETCTBMUI U TPEBOBaHNA 3aMeHbI NNINUT, U OHa
BO3MOXKHA JIULLb TOMbKO A0 BbINONHEHUS KaKoW-Nn6o
pes3ku unu obpaboTku.

Onepauum npssMoi U GacoHHOW pes3Ku, a Takxe
M3roTOBNEHWE BbIPE30OB MU OTBEPCTUI Ha NAMTax MOryT
BbINOJIHATLCSA B CNELMann3npoBaHHbIX LLeHTpax npu
rnomoLum Anckosow pesku, YNy, rugpopeskun n gpyroro
MeloLLerocs npodeccuoHanbHOro o6opygoBaHus.
MeHee cnoxHas 06paboTka MOXET BbIMOMHATLCS
HEenocpeacTBEHHO HAa MecTe yKnagKku, npegnpuHumas
HauBbICLLME Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU NpU
nepemMeLLeHUn 1 BbINMONHEHUN.
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni Meccaniche della Lastra

- Mechanical Shaping of the Slab ¢ Faconnages Mécaniques de la Dalle * Maschinelle Bearbeitungen der Platte * Mecanizados

de la Placa * Mexanuueckasi Obpabotka [1iutbl

Prima di qualsiasi lavorazione si raccomanda di rifilare

la lastra (detensionamento sui 4 lati) lungo I'intero
perimetro, calcolando la distanza dal bordo incrementale
facendo riferimento al suo spessore. Con la rifilatura dei
4 lati il senso dei tagli che seguiranno non sara vincolato
in alcun modo. La direzione dei tagli deve sempre
coincidere con quella di rotazione dei dischi.

Per le lastre a spessore 6 mm non stuoiate, prima di
realizzare i fori e gli scassi si raccomanda di applicare sul
retro uno strato di gomma ad alta densita dello spessore
di circa 12 mm.

Before any shaping, trim the slab (to destress it on all 4
sides) right around its perimeter, calculating the distance
from the edge on the basis of its thickness. Once all

4 sides have been trimmed, cuts can be made in any
direction. Cuts must always be made in the circular saw
blade rotation direction.

For slabs 6 mm thick without mesh backing, before
creating holes and openings a layer of high density
rubber about 12 mm thick should be applied to the back.

Avant tout fagonnage, il est recommandé d'ébarber la
dalle (libérer la tension des 4 c6tés) sur tout le périmetre,
a une distance du bord proportionnelle a son épaisseur.
En ébarbant les 4 c6tés, le sens des coupes suivantes ne
comportera aucune restriction. Le sens de coupe doit
toujours coincider avec le sens de rotation des disques.

Pour les dalles de 6 mm d'épaisseur sans filet en fibre
de verre, avant de réaliser les trous et les fenétres
d'encastrement, il est recommandé d'appliquer au dos
une couche de caoutchouc haute densité d'environ

12 mm d'épaisseur.

Vor jeder Bearbeitung sollte die Platte auf allen 4 Seiten
besdumt werden (um ihre Grundspannung zu verringern),
wobei sich der Abstand zur Kante entsprechend der
Plattenstarke erhoht. Mit der Besdumung der 4 Seiten ist
die Richtung der nachfolgenden Schnitte in keiner Weise
eingeschrénkt. Die Schneidrichtung muss immer mit der
Drehrichtung der Scheiben tibereinstimmen.

Fir Platten ohne Glasfasernetz in Materialstéarke 6 mm
wird empfohlen, vor der Fertigung von Léchern und
Ausschnitten auf der Riickseite eine rund 12 mm dicke
Unterlage aus hochdichtem Gummi anzubringen.

Antes de realizar cualquier mecanizado, se recomienda
recortar la placa (reduccién de la tensién en los cuatro
lados) en todo el perimetro, calculando el incremento
de la distancia desde el borde en funcién de su grosor.
Una vez recortados los cuatro lados, la direcciéon de los
cortes sucesivos no estara limitada de ninguna forma.
La direccidn de los cortes siempre debe coincidir con el
sentido de giro de los discos.

Para las placas de 6 mm de grosor sin red de fibra de
vidrio, antes de realizar orificios y huecos, se aconseja
aplicar una capa de goma de alta densidad de unos
12 mm de grosor en la parte posterior.

Mepen BbiNONHEHNEM NMO6LIX AENCTBMIT PEKOMEHAYeTCs
o6paboTaTtbh NANUTY (CHATUE HanpsXXeHMs C 4 CTOPOH) No
BCEMY NepUMeTPY, PacCUMTbiBas PacCTOSIHUE OT KPOMKM,
KOTOPOE JOMKHO YBENMHYNBATLCS B 3aBUCUMOCTM OT
TonwwmHbI. NMocne o6paboTku 4 CTOPOH NocneapyoLiee
HanpasneHne pesku 6yaeT CoBepLIeHHO CBOGOAHbIM.
HanpaeneHune pesku gomKHO BCeraa CoBnagath ¢
HanpaBfeHWeM BPaLLEHNS ANCKOB.

[na nauT TonwmHom 6 MM 6e3 TKaHOW NOANOXKHU, Nepes,
M3roTOBNEHNEM OTBEPCTUN UMW BbiPe30B PEKOMEHAyeTCa
NOANOXWUTb MOA, 3aQHI0 CTOPOHY PE3UHY BbICOKOW
NJIOTHOCTU TONLLMHOM OKONO 12 MM.
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Dimensioni nominali indicative *

1600 mm/6 mm - 1620 mm/12 mm

3200 mm/6 mm - 3240 mm/12 mm

* Guideline nominal dimensions e Dimensions nominales indicatives ® Ungefahre NennmaRe
e Dimensiones nominales indicativas e [Tpn6nuautenbHbie HOMUHaNbHbIE Pa3Mepbl
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni con Fresa a Ponte

- Shaping with a Gantry Saw * Faconnages avec Fraiseuse a Portique ¢ Bearbeitungen mit Briickenkopf-Fliesentrennmaschine

* Mecanizados con Fresadora de Puente * O6paboTtka mocToBoii (hpe3oid

Tutte le lavorazioni devono essere sempre precedute dal
detensionamento delle lastre sui 4 lati.

Verificare che il banco della fresa sia stabile e planare.
Se cosi non fosse, per ridurre le vibrazioni e garantire la
massima efficacia del taglio, si raccomanda di inserire un
tappeto in gomma tecnica ad alta densita tra il banco e il
materiale.

Nelle lavorazioni con fresa a ponte, per evitare che il
disco si surriscaldi, e che la qualita del lavoro possa
risentirne, si raccomanda di usare molta acqua durante i
tagli, indirizzando il getto in direzione frontale e laterale
nei confronti della placchetta del disco, mantenendosi
vicini alla zona di taglio.

Si raccomanda di dimezzare la velocita di taglio in
entrata e in uscita. Se si tagliano pezzi piccoli, si
raccomanda di fissarli con gli strumenti appositi per
evitare che si muovano.

Slabs must be destressed on all 4 sides prior to all
shaping operations.

Check that the gantry saw bench is stable and fiat.

If this is not the case, place a high-density technical
rubber mat between the bench and the material to
reduce vibration and ensure the most effective cutting.
When shaping with a gantry saw, to prevent the saw
blade from overheating and producing a poor quality cut,
use a plentiful flow of water during cutting, directing the
jet at the front and side of the saw blade, close to the
cutting zone.

The cutting speed should be halved at the beginning and
end of the cut. When cutting small pieces, secure them
in place with suitable tools to ensure that they do not
move.

Libérer les dalles de la tension sur les 4 cétés avant toute
opération de fagonnage.

Controler que le banc de fraisage est stable et plat.

Le cas échéant, pour réduire les vibrations et pour
optimiser I'efficacité de la coupe, il est recommandé
d'appliquer un tapis en caoutchouc technique haute
densité entre le banc et le matériau.

Lors des fagonnages avec fraiseuse a portique, pour
éviter que le disque ne chauffe excessivement et ne
compromette la qualité de I'opération, il est recommandé
de le refroidir avec une grande quantité d'eau durant la
coupe, en dirigeant le jet vers I'avant et vers les c6tés de
sa plagquette tout en restant proche de la zone de coupe.
Diminuer de moitié la vitesse du disque au début et a la
fin de la coupe. Il est recommandé de fixer les petites
piéces avec les accessoires prévus a cet effet pour éviter
qu'elles ne bougent pendant la coupe.

Samtlichen Bearbeitungen muss immer eine Besdumung
der Platten auf allen 4 Seiten vorausgehen.

Sicherstellen, dass der Werktisch der Trennmaschine
standsicher und eben ist. Ist dies nicht der Fall, sollte man
eine Matte aus hochdichtem Gummi zwischen Werktisch
und Platte einlegen, um ein schwingungsfreies Arbeiten
und effizientes Schneiden zu ermdglichen.

Bei den Bearbeitungen mit Briickenkopf-
Fliesentrennmaschine ist zu vermeiden, dass sich die
Scheibe Uberhitzt und somit die Qualitat der ausgefiihrten
Arbeit beeintrachtigt. Deshalb reichlich Wasser beim
Schneiden verwenden, wobei man den Strahl von vorne
und von der Seite auf den Schneidblatt richtet und nahe
am Schneidbereich arbeitet.

Die Vorschubgeschwindigkeit beim Ein- und Ausfahren
sollte um die Halfte verringert werden. Kleine Platten
miissen beim Schneiden mit geeigneten Vorrichtungen
fixiert werden, damit sie nicht verrutschen.

Antes de realizar cualquier operacién de mecanizado,
siempre se debe reducir la tension de las placas en los
cuatro lados.

Comprobar que el banco de la fresadora sea estable y plano.
De no ser asi, es aconsejable colocar una plancha de
caucho técnico de alta densidad entre el banco y el
material para reducir las vibraciones y garantizar la
maxima eficacia de corte.

Al realizar mecanizados con la fresadora de puente, para
evitar que el disco se caliente excesivamente y perjudique
la calidad del trabajo, es aconsejable utilizar gran cantidad
de agua durante los cortes, orientando el chorro en
direccién frontal y lateral con respecto a los segmentos
del disco y permaneciendo cerca de la zona de corte.

Es aconsejable reducir a la mitad la velocidad cuando se
entra y se sale del corte. Si se cortan piezas pequeiias, se
recomienda fijarlas con herramientas idéneas para evitar
que se muevan.

Mepep BbinonHeHnem nioboi 06paboTkn HeobxoaUMO
CHATb HaNPsXXeHWe NnTbl C 4 CTOPOH.

Y6epuTech, 4To CTON ppesbl yCTONUUBBIN U POBHbIN.

Ecnu ato He Tak, To Ans cHM>XeHUs BuGpauum u ans
Hanbonblen 3pPEeKTUBHOCTU PE3KU PEKOMEHAYETCSH
NOMECTUTb NOA, NAINTY KOBPUK U3 TEXHUYECKOMN Pe3uHbl
BbICOKOW MAOTHOCTM.

Mpu o6paboTke MocToBOM Ppe3oit, Ansg NpeaoTBPaLLEHUS
neperpeBa AnUCKa, YTO MOXET MOBMUSATb Ha KaYeCTBO
paboThbl, pekoMeHAYyeTCs B XOAE NpoLecca opoLiaTb
MeCTO pe3Ku 60MbLLIMM KOIMYECTBOM BOAbI, HaNpPaBnss
CTPYIO HaBCTpeYy 1 No 6okaM OTHOCUTENBHO HaKNaaKu
LMCKa U yaep>kuBas ee psaoM C MECTOM Pe3KU.
PekomeHayeTca yMeHbLINTL B 2 pasa CKOPOCTb pe3Ku B
Hauyane u B koHue. Ecnu BeinonHseTca peska ManeHbKUx
peTanen, TO peKOMeHAYeTCs 3aKpenuTb UX CneuunanbHbiMy
cpepacTBamMu, YTobbl OHU He ABUranuch.
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni con Fresa a Ponte

- Shaping with a Gantry Saw ¢ Faconnages avec Fraiseuse a Portique * Bearbeitungen mit Briickenkopf-Fliesentrennmaschine

* Mecanizados con Fresadora de Puente * O6paboTka mocToBoii (hpe3oii

La scelta dei dischi va eseguita tenendo conto della
tipologia di materiale (gres porcellanato), del suo
spessore dell’angolo di inclinazione e delle macchine.

All'uscita della linea di taglio, per ridurre le deviazioni
del disco ed eventuali conseguenti sbeccature, si
raccomanda di posizionare un pezzo di agglomerato di
quarzo o pietra abrasiva (A).

Schema di taglio lavello con disco (B)
Si raccomanda di effettuare prima i 4 fori poi un taglio
disco tangente alla circonferenza, senza oltrepassarla.

When choosing the saw blade, consider the type of
material (porcelain stoneware), its thickness, the angle of
inclination and the machine.

Use a piece of quartz composite or abrasive stone (A)
to hold the saw blade straight and prevent any chipping
when exiting the cutting line.

Diagram for cutting a sink opening with a circular saw
blade (B)

Drill the 4 holes first, then make a cut with the circular
saw blade at a tangent to the circumference of each
hole, stopping when it is reached.

Les disques doivent étre choisis selon le type de
matériau (grés cérame), son épaisseur, l'angle
d'inclinaison et les machines.

A la sortie de la ligne de coupe, pour réduire les
déviations du disque et les éventuels ébréchements, il
est recommandé de positionner un aggloméré de quartz
ou de pierre abrasive (A).

Schéma de coupe évier avec disque (B)

Il est recommandé de percer d'abord les 4 trous, puis
avec un disque de réaliser une coupe tangente a la
circonférence, sans la dépasser.

Bei der Wahl der Trennscheibe sind die Art des Materials
(Feinsteinzeug), dessen Stirke, der Neigungswinkel und
die verwendete Maschine zu beriicksichtigen.

Ein Stiick Quarzagglomerat oder Schleifstein (A) am
Ende des Schnittverlaufs tragt dazu bei, dass das
Auslenken der Scheibe und somit das Splittern der Platte
verhindert werden.

Bild Spiilenausschnitt mit Scheibe (B)

Zunéchst 4 Lécher und dann mit der Scheibe am Umfang
entlang einen Tangentialschnitt ausfiihren, ohne dariiber
hinauszugehen.

Al seleccionar los discos, se debe tener en cuenta el tipo
de material (gres porceléanico), su grosor, el angulo de
inclinacién y las maquinas utilizadas.

En la salida de la linea de corte, para reducir las
desviaciones del disco e impedir que se produzcan
melladuras, se recomienda colocar una pieza de
aglomerado de cuarzo o de piedra abrasiva (A).

Esquema de corte de fregadero con disco (B)

Es aconsejable realizar primero los cuatro orificios y
después el corte con un disco tangencial con respecto a
la circunferencia, sin sobrepasarla.

BbI6Op AMCKOB [ONMXEH OCYLLECTBASTLCS C YYETOM TUNa
MaTepwuana (kepaMorpaHuT), ero TOMLWMHbI, Yria HaknoHa
U cTaHKa.

B kOHUE NUHUM pes3Ku, 4TOBbI YMEHbLUMTL OTKIOHEHNS
[MCKa U, Kak crecTeue, 06pasoBaHne CKONoB,
peKOMeHAyeTCs NONOXMUTb KyCOK KBapL,EeBoro
arnomMepara unu abpasusHoro kamus (A).

Cxema pesku nog MoKy auckom (B)

PekomeHpayeTcs BbINONHUTL CHayana 4 oTBepCcTHs, 3aTeM
pe3Ky AMCKOM MO KacaTeNbHOW OTBEPCTUM, HE BbIXOAS
3a HUX.
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1

A
Agglomerato di quarzo/pietra abrasiva ¢ Quartz composite/abrasive stone
o Aggloméré de quartz/pierre abrasive ® Quarzagglomerat/Schleifstein
e Aglomerado de cuarzo/piedra abrasiva e Ksapuesbii arnomepat/abpasnBHblil KaMeHb

@ consigliato foro 35 mm

Cut (5)

Cut (2)
—>>

@ recommended hole 35 mm
@ recommandé trou 35 mm
Empfohlener @ des Bohrlochs 35 mm

N
—

Cut (3)
— >

Drilling holes (1

-
4§

@ recomendado del orificio: 35 mm
Pekomenpyetcsa otBepctue @ 35 Mm

Cut (4)

50 mm
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Lavorazioni con Waterjet

- Shaping with a Waterjet * Faconnages avec Jet d'Eau ¢ Bearbeitungen mit Wasserstrahl « Mecanizados con Chorro de Agua

* ObpaboTka ruapopesKoit

E opportuno impostare i parametri per le lavorazioni
tenendo conto del tipo di materiale (gres porcellanato),
del suo spessore, e delle macchine utilizzate.

Tutte le lavorazioni devono essere sempre precedute dal
detensionamento delle lastre sui 4 lati.

Si raccomanda di fare in modo che le lastre poggino

sul banco di lavoro con la massima aderenza e
uniformita. Per questo, prima di cominciare a lavorare &
fondamentale accertarsi che il banco sia perfettamente
stabile, planare e pulito.

Nel caso in cui si stiano per realizzare fori e scassi su
lastre a spessore 6 mm non stuoiate, si raccomanda di
applicare sul lato posteriore uno strato di gomma ad alta
densita, spesso circa 12 mm.

When setting shaping parameters, bear in mind the type
of material (porcelain stoneware), its thickness and the
machines used.

Slabs must be destressed on all 4 sides prior to all
shaping operations.

Ensure that slabs rest on the workbench as evenly and
firmly as possible. To achieve this, it is essential to check
that the bench is perfect stable, flat and clean before
starting work.

Before creating holes and openings in slabs 6 mm thick
without mesh backing, a layer of high density rubber
about 12 mm thick should be applied to the back.

Les paramétres de coupe doivent tenir compte du type
de matériau (grés cérame), de son épaisseur et des
machines utilisées.

Libérer les dalles de la tension sur les 4 c6tés avant toute
opération de fagonnage.

Il est recommandé de faire en sorte que les dalles
adhérent au maximum au banc de travail et présentent
un appui uniforme. Avant de commander a travailler,

il est fondamental de contrdler que le banc est
parfaitement stable, plat et propre.

Pour les dalles de 6 mm d'épaisseur sans filet en fibre
de verre, avant de réaliser les trous et les fenétres
d'encastrement, il est recommandé d'appliquer au dos
une couche de caoutchouc haute densité d'environ

12 mm d'épaisseur.

Bei der Eingabe der Parameter die Art des Materials
(Feinsteinzeug), seine Stérke und die verwendete
Maschine berticksichtigen.

Samtlichen Bearbeitungen muss immer eine Besaumung
der Platten auf allen 4 Seiten vorausgehen.

Dafiir sorgen, dass die Platten vollflachig und
gleichmaRig auf dem Werktisch aufliegen. Deshalb
sollte vor Arbeitsbeginn sichergestellt werden, dass der
Werktisch standsicher, eben und sauber ist.

Fir Platten ohne Glasfasernetz in Materialstarke 6 mm
wird empfohlen, vor der Fertigung von Léchern und
Ausschnitten auf der Rickseite eine rund 12 mm dicke
Unterlage aus hochdichtem Gummi anzubringen.

Es conveniente configurar los parametros de los
mecanizados teniendo en cuenta el tipo de material (gres
porcelénico), su grosor y las maquinas utilizadas.

Antes de realizar cualquier operacion de mecanizado,
siempre se debe reducir la tension de las placas en los
cuatro lados.

Es aconsejable colocar las placas de forma que
descansen sobre el banco de trabajo con la méxima
adherencia y uniformidad. Para ello, antes de empezar a
trabajar, es fundamental asegurarse de que el banco sea
perfectamente estable, plano y que esté limpio.

Si se va a realizar orificios y huecos en placas de 6 mm
de grosor sin red de fibra de vidrio, se aconseja aplicar
una capa de goma de alta densidad de unos 12 mm de
grosor en la parte posterior.

PekomeHpyeTca HacTpouTb NnapameTpbl 06paboTku,
yuuTbiBas TMN MaTepuana (KepamorpaHuT), ero TONLWUHY
M MCNONb30BaHHbIE CTAHKU.

Mepen BbinonHeHneM noboit 06paboTkn Heobxo[UMO
CHSATb HaNPS>XeHWe NNuTbl C 4 CTOPOH.

PekomeHpyeTca o6ecneuntb NofnHOe U paBHOMEpHoe
COMPUKOCHOBEHME NIUT ¢ pabounm ctonom. o aTtoit
npuYmnHe, nepes HavyanoM paboTbl Ype3BblYaNHO BaXKHO
y6eauTbcs, YTO CTOJ NOMHOCTbIO YCTOWUMB, YTO OH
POBHbIV U YNCTbIN.

B cnyyae, ecnu BbINONHAOTCA OTBEPCTUS U BbIPE3bl

Ha NAuTax TOAWMUHOW 6 MM 6e3 TKaHOW MOANOXKM,
PEKOMEHAYETCS HAaNOXUTb Ha TbiNIbHYIO CTOPOHY CNOW
PE3UHbI BbICOKOW MMIOTHOCTU TONLWMUHON 12 MM.
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni con Waterjet

- Shaping with a Waterjet * Faconnages avec Jet d'Eau ¢ Bearbeitungen mit Wasserstrahl ® Mecanizados con Chorro de Agua

* ObpaboTka ruapopesKkoi

Il livello dell’acqua dovrebbe essere sempre superiore,

o comunque pari a quello del banco di lavoro. Questo
accorgimento & fondamentale per ottenere una finitura di
migliore qualita sul lato inferiore della lastra (A).

Sequenza del taglio

Se si ha intenzione di tagliare la sagoma del piano, si
raccomanda di suddividere la sua forma in due aree e
di cominciare sempre con i tagli all’esterno della lastra.
Dopo avere effettuato i tagli di rifilatura si procedera a
tagliare la sagoma (B).

Raggiatura

Per assicurare una maggiore resistenza del materiale
lavorato, si raccomanda una raggiatura minima di 6 mm
per tutti gli angoli interni (C).

The water level should always at least be up to the level
of the workbench. This is fundamental for achieving the
best quality finishing on the underside of the slab (A).

Cutting sequence

When cutting a worktop to shape, subdivide its form into
two areas and always start with cuts on the outside of
the slab.

Make the destressing cuts and then cut the slab to the
shape required (B).

Rounded corners

To increase the strength of the shaped material, a
minimum radius of 6 mm is recommended for all internal
corners (C).

Le niveau de I'eau devrait étre toujours supérieur ou,
quoi qu'il en soit, égal a celui du banc de travail. Ceci
est fondamental pour obtenir une finition de meilleure
qualité sur le cété inférieur de la dalle (A).

Séquence de coupe

Pour couper la forme du plan, il est recommandé de

le diviser en deux zones et de toujours commencer la
coupe a lI'extérieur de la dalle.

Apreés I'ébarbage, procéder a la découpe de la forme (B).

Rayons

Pour améliorer la résistance du matériau fagonné, il est
recommandé de donner a tous les angles internes un
rayon de 6 mm minimum (C).

Der Wasserstand sollte immer mindestens so hoch wie
der des Werktisches sein. Dies ist von grundlegender
Wichtigkeit, um eine optimale Fertigstellung an der
Plattenunterseite zu erhalten (A).

Schnittsequenz

Beim Zuschneiden der Kontur der Arbeitsplatte die Form in
zwei Bereiche aufteilen und das Schneiden immer an der
AuBenseite der Platte zu beginnen.

Nach dem Besidumen schneidet man die Kontur (B).

Verrundung

Um eine hohere Widerstandfahigkeit des bearbeiteten
Materials zu erreichen, sollten alle Innenecken einen Radius
von mindestens 6 mm haben (C).

El nivel de agua siempre debe ser superior (o igual) al nivel
del banco de trabajo. Esto es fundamental para obtener un
acabado de mejor calidad en la cara inferior de la placa (A).

Secuencia de corte

Si se desea cortar el perfil de la encimera, se aconseja
dividir la forma en dos zonas y empezar siempre con los
cortes en el exterior de la placa.

Una vez realizados los recortes de reduccién de tension, se
cortara el perfil (B).

Redondeo

Para asegurar una mayor resistencia del material
mecanizado, es aconsejable realizar un redondeo con un
radio minimo de 6 mm en todos los édngulos internos (C).

YpoBeHb Boabl AOMKEH 6bITb BCEraa BbilLe UKn Xe
paBHbIM YPOBHIO pabouero ctona. AToT dpakTop

YpesBblYaNHO BaXKeH ANs NofyYeHNUs HamBbICLIero
KauyecTBa OTAENKW Ha HUXKHeN cTopoHe nnuThl (A).

MocnepoBaTenbHOCTb pe3Ku

Ecnu Bbl HaMepeBaeTech Bbipe3aTb CTONELLIHULY, TO
pekoMeHayeTcsa pasfenutb ee GOpMy Ha ABa y4acTka

W BCerpa HauMHaTb CO CpPe30B, KOTopble 6onblue Bcero
HaxopsATCA CHapy>Xu MAUTHI.

Mocne o6peskn KPOMOK HeO6X0AUMO BbipesaTb GOpMy
napenus (B).

3akpyrneHue

[ns obecneyeHns HauBbICLLIEN MPOYHOCTH
obpabaTbiBaeMoOro Matepuana pekoMeHayeTcs
MUHUManNbHOE 3aKpyrneHne B 6 MM Ha BCEX BHYTPEHHMUX
yrnax (C).
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Lastra Marazzi
Marazzi slab
Dalle Marazzi

Platte von Marazzi

Placa Marazzi

Mnuta Marazzi

Livello acqua
Water level

Niveau de |'eau
- lWasserstand

Nivel de agua
YpoBseHb Boabl

i

Doghe in metallo
Metal slats

Lames en métal
Lamellen aus Metall
Duelas de metal

Metannuueckue peinku
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni con Contornatrice

- Shaping with a Contouring Machine * Faconnages avec Détoureuse * Bearbeitungen mit Konturfrismaschine ¢ Mecanizados
con Contorneadora * O6pabortka OkaHToBouHoit MatmnHoii

Durante i tagli, si raccomanda di utilizzare molta acqua

indirizzando il getto verso I'esterno e I'interno dell’'utensile.

Dopo ogni taglio si raccomanda di sciacquare

abbondantemente la superficie prima che si asciughi.
Per evitare scheggiature, si raccomanda inoltre di non
eseguire oscillazioni durante le operazioni di foratura.

Always use a plentiful flow of water during cutting and
direct the jet towards the inside and outside of the tool.

After each cut, rinse the surface thoroughly before it dries.

To avoid chipping, do not oscillate the tool when drilling
holes.

Pendant la coupe, il est recommandé d'utiliser une
grande quantité d'eau en dirigeant le jet vers I'extérieur
et vers l'intérieur de I'outil.

Aprés chaque coupe, il est recommandé de rincer a
grande eau la surface avant qu'elle ne séche.

Pour éviter toute fissure, il est également recommandé
de ne pas effectuer de coupes avec oscillation de I'outil.

Beim Schneiden reichlich Wasser verwenden und dabei
den Strahl auf die AuBen- und Innenseite des Werkzeugs
richten.

Nach jedem Schnitt die Oberflache griindlich abspiilen,
bevor sie trocknet.

Das Werkzeug darf beim Schneiden nicht schwingen, da
die Platte sonst splittert.

Durante los cortes, se aconseja utilizar gran cantidad de
agua, orientando el chorro hacia el exterior y el interior de
la herramienta.

Después de cada corte, se recomienda enjuagar
abundantemente la superficie antes de que se seque.
Ademas, para evitar desportilladuras, se aconseja no
realizar oscilaciones durante las operaciones de taladrado.

Bo Bpemsa pesku pekomeHayeTca ucnonb3oBaTtb 6onbluoe
KONMUYECTBO BOAbI, HAaNpaBnas CTPYIO B HAPYXKHYIO
CTOPOHY M BHYTPb MHCTPYMEHTA.

[Mocne peskn pekoMeHAyeTcs NPOMbITb MOBEPXHOCTb
60MbLINM KOIMYECTBOM BOAbI A0 TOrO, Kak OHa BbICOXHET.
Kpome Toro, ang npenoTepalleHns CKONoB He
pekoMeHAayeTcs packayuBaTb MHCTPYMEHT BO BpeMs
cBepNieHus.
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni con Contornatrice

- Shaping with a Contouring Machine * Faconnages avec Détoureuse ¢ Bearbeitungen mit Konturfrismaschine ¢ Mecanizados
con Contorneadora * O6pabotka OkaHToBOUHOI MalinHo#

Tutte le lavorazioni devono essere sempre precedute dal
detensionamento delle lastre sui 4 lati.

Nel caso in cui si stiano per realizzare fori e scassi su lastre
a spessore 6 mm non stuoiate, si raccomanda di applicare
sul lato posteriore uno strato di gomma ad alta densita,
spesso circa 12 mm.

Per evitare rotture delle lastre a causa di spinte eccessive
causate dalla chiusura del diamante, si raccomanda di
"ravvivarlo" al bisogno e di non ridurre troppo la velocita

di taglio. Si raccomanda infine di utilizzare molta acqua
durante i tagli, indirizzando il getto verso I'esterno e
I’interno dell’utensile.

Prima di effettuare il taglio, verificare che il piano di lavoro
sia nelle condizioni ottimali e utilizzare come supporto solo
ed esclusivamente ventose e riscontri di posizionamento
in teflon. Si raccomanda di disporre le ventose a sostegno
delle zone maggiormente sollecitate durante il taglio,
utilizzando quelle di dimensioni apposite per le zone piu
strette. Le ventose devono essere pulite e prive di eventuali
residui lasciati dalle precedenti operazioni (A).

Per favorire I'uscita dell’utensile e evitare scheggiature, si
raccomanda di tenere un ampio raggio di ingresso della
fresa ed infine si raccomanda di non farlo oscillare (B).

Slabs must be destressed on all 4 sides prior to all
shaping operations.

Before creating holes and openings in slabs 6 mm thick
without mesh backing, a layer of high density rubber
about 12 mm thick should be applied to the back.

To prevent slab breakages due to excessive pressure

as the diamond disk becomes blunt, sharpen it as
necessary and do not reduce the cutting speed too far.
To conclude, always use a plentiful flow of water during
cutting and direct the jet towards the inside and outside
of the tool.

Before cutting, check that the work surface is in optimal
condition and only use suction cups and Teflon locators
as supports. Place the suction cups to support the zones
subjected to the greatest stresses during cutting, and use
cups of appropriate size for the narrowest areas. Suction
cups must be clean, with no residues left by previous
operations (A).

To facilitate tool exit and prevent chipping use a large
tool radius of entry and also do not oscillate it (B).

Libérer les dalles de la tension sur les 4 coétés avant toute
opération de fagonnage.

Pour les dalles de 6 mm d'épaisseur sans filet en fibre

de verre, avant de réaliser les trous et les fenétres
d'encastrement, il est recommandé d'appliquer au dos
une couche de caoutchouc haute densité d'environ 12 mm
d'épaisseur.

Pour éviter que les dalles ne se cassent sous I'effet des
forces excessives provoquées par la perte d’abrasivité du
diamant, il est recommandé de le « raviver » au besoin

et de ne pas trop réduire la vitesse de coupe. Il est aussi
recommandé d'utiliser une grande quantité d'eau pendant
la coupe, en dirigeant le jet vers I'extérieur et vers |'intérieur
de l'outil.

Avant toute opération de coupe, contrdler que le banc de
travail se trouve dans des conditions optimales et utiliser
comme support uniquement des ventouses et des butées
de positionnement en téflon. Il est recommandé d'utiliser
les ventouses pour soutenir les zones les plus exposées a

la contrainte pendant la coupe, ainsi que d'employer les
ventouses de dimensions appropriées pour les zones plus
étroites. Les ventouses doivent étre propres et sans résidus
d'opérations précédentes (A).

Il est recommandé de conserver un rayon d'entrée ample
de I'outil ainsi que d'éviter toute oscillation pour favoriser la
sortie de I'outil et prévenir toute fissure (B).

Samtlichen Bearbeitungen muss immer eine Besdumung
der Platten auf allen 4 Seiten vorausgehen.

Fir Platten ohne Glasfasernetz in Materialstdrke 6 mm
wird empfohlen, vor der Fertigung von Léchern und
Ausschnitten auf der Riickseite eine rund 12 mm dicke
Unterlage aus hochdichtem Gummi anzubringen.

Um Plattenbriiche durch tibermaRig starke Driicke, bedingt
durch ein stumpfes Diamantwerkzeug, zu vermeiden,
sollte man dieses bei Bedarf ,,nachscharfen“ und die
Schnittgeschwindigkeit nicht zu stark reduzieren. Beim
Schneiden reichlich Wasser verwenden und dabei den
Strahl auf die AuRen- und Innenseite des Werkzeugs
richten.

Vor Ausfiihrung des Schnitts sicherstellen, dass sich die
Arbeitsflache in optimalem Zustand befindet. Zur Fixierung
sind ausschlieBlich Saugteller und Positionieranschlage aus
Teflon zugelassen. Die Saugteller an den beim Schneiden
am starksten beanspruchten Zonen anordnen. An engen
Stellen kleinere Saugteller anbringen. Die Saugteller
mussen sauber sein und diirfen keine Riickstande
vorhergehender Arbeitsgange aufweisen (A).

Der Eintauchradius des Frasers muss weit sein, um das
Herausfiihren des Werkzeugs zu erleichtern und zu
verhindern, dass die Platte splittert. Beim Schneiden nicht
schwingen (B).
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Antes de realizar cualquier operaciéon de mecanizado,

siempre se debe reducir la tensidn de las placas en los
cuatro lados.

Si se va a realizar orificios y huecos en placas de 6 mm
de grosor sin red de fibra de vidrio, se aconseja aplicar
una capa de goma de alta densidad de unos 12 mm de
grosor en la parte posterior.

Para evitar que las placas se rompan a causa de un
empuje excesivo debido al desgaste del diamante, se
recomienda «regenerarlo» cuando sea necesario y no
reducir demasiado la velocidad de corte. Por ultimo,

se aconseja utilizar gran cantidad de agua durante los
cortes, orientando el chorro hacia el exterior y el interior
de la herramienta.

Antes de realizar el corte, comprobar que la encimera
esté en condiciones idoneas y utilizar como soporte
exclusivamente ventosas y topes de colocacion hechos
de teflén. Se recomienda colocar las ventosas de forma
que sostengan las zonas mas sometidas a solicitaciones
durante el corte, y utilizar el tamafio adecuado para las
zonas mas reducidas. Las ventosas deben estar limpias y
sin residuos de las operaciones anteriores (A).

Para facilitar la salida de la herramienta y evitar que se
produzcan desportilladuras, se debe adoptar un amplio
radio de entrada y, por ultimo, se debe evitar que la
herramienta oscile (B).

Mepep, BoinonHeHneM nio6oit 06paboTkn HeobxoANMO
CHATb HaNPS>KEHWE NAUTbI C 4 CTOPOH.

B cnyuae, ecnu BbINONHAIOTCA OTBEPCTUSA U BbIPE3bl

Ha NMTax TONWWNHOM 6 MM 6e3 TKaHOM MOATOXKY,
PEKOMEHAYETCS HANOXMUTb Ha ThbIIbHYKO CTOPOHY CNoW
pe3unHbl BBICOKON NNOTHOCTU TOSLLMHOM 12 MM.

[nsa npepoTepalleHns NONOMOK NAWUT BBUAY YPE3MEPHOro
Ha)kMMa, BbI3BAHHOIO 3aCOPEHUEM aIMa3HOro

Aucka, pekoMeHayeTtcs "nogravmeaTh” ero no mepe
HeobXoAMMOCTM U He CHUXAaTb C/IMLLKOM CUJIbHO CKOPOCTb
pesku. HakoHel, pekoMeHayeTca Ucnonb3oBaTh 60sbLuoe
KONMUYECTBO BOAbI BO BPEMS PE3KU, HanpaBnsas CTPyo
Hapy>y U BHYTPb MHCTPYMEHTa.

Mepep, BbinonHEHNEM pe3ku ybepgutech, YTo pabounii cTon
HaxoguTCs B ONTUMAanbHOM COCTOSIHUM, U UCMONb3yNTE B
KayecTBe OMnopbl NULLb TOMbKO NMPUCOCKMU 1 TedNOHOBbIE
ynopbl 419 No3uLMoHnpoBaHus. PekomeHpyeTcs
pacnonoXuTb NPUCOCKK B 30HaX ONopbl, Haubonee
nofBep>KeHHbIX Harpyskam BO BPEMS Pe3KM, UCNOb3ys
NPUCOCKM creumarnbHbIX pasMepoB Ans 6onee y3kux 30H.
Mpucocku gomKHbI 6bITb YACTBIMU U HE AONMXKHbBI UMETb Ha
cebe ocTaTKOB OT NpeapiayLueit obpaboTku (A).

[na obneyeHuns BbIxoAa MHCTPYMEHTa U NPefoTBPaLLeH s
06pa3oBaH1s CKONOB PEKOMEHAYETCS COXPaHATb 60MbLLOIA
paguyc 3axofa PeXyLLEro UHCTPYMEHTA, a TaKXKe He
pekomeHpayeTca packaunsatb ee (B).

LAVORAZIONI
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* 50% of cutting speed applied in the last 150 mm e 50 % de la vitesse de coupe
pour les 150 derniers mm e 50 % der angewandten Schnittgeschwindigkeit
auf den letzten 150 mm e 50 % de la velocidad de corte aplicada en los ultimos
150 mm e 50% ckopocTu pe3ku Ha nocnegHunx 150 mm
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Lavorazioni Worktop

- Worktop Shaping ¢ Faconnages pour Plans de Travail * Bearbeitungen von Arbeitsplatten ¢ Mecanizados de Encimeras

* Obpaborka CroseliHuil

Per il progetto The Top, Marazzi ha ricercato nuove
formule di materie prime e processi produttivi per creare
un materiale facilmente lavorabile ed affidabile, al fine di
poterlo efficacemente trasformare in piani cottura, bagno,
complementi di arredo dalla bellezza e performance
tecniche uniche.

Nella lavorazioni dei worktop non lasciare gli angoli di 90°
e prevedere un raggio di almeno 6 mm per gli angoli degli
scassi nelle lastre a spessore 6 mm e almeno un raggio di
8 mm nelle lastre a spessore 12 mm. Lasciare almeno 5 cm
di distanza tra gli incassi e i bordi della lastra detensionata
e tra il bordo dello scasso e il foro del rubinetto.

For The Top project, Marazzi has researched new formulas
for raw materials and production processes in order to
create a material that is machinable and reliable so that it
can be effectively transformed into kitchen and bathroom
counters and furnishing accessories characterized by
unique beauty and technical performance.

When shaping worktops, never leave 90° corners

and create a radius of at least 6 mm for the corners of
openings in slabs 6 mm thick and a radius of at least 8
mm in slabs 12 mm thick. Leave a gap of at least 5 cm
between openings and the edges of the destressed slab
and between the edge of the sink opening and the tap
opening.

Pour son projet The Top, Marazzi a reformulé ses matiéres
premiéres et renouvelé ses méthodes de production pour
créer un matériau trés fagonnable et fiable, de sorte a le
transformer efficacement en plans de travail, en plans

de toilette et en accessoires déco garantissant beauté et
caractéristiques techniques uniques.

Ne jamais laisser d'angles droits pour le fagonnage des
plans de travail. Les angles des fenétres d'encastrement
doivent avoir un rayon d'au moins 6 mm sur les dalles

de 6 mm d'épaisseur, et d'au moins 8 mm sur les dalles

de 12 mm d'épaisseur. Laisser au moins 5 cm entre les
fenétres d'encastrement et les bords de la dalle (libérée de
la tension) et entre le bord de la fenétre d'encastrement et
le trou du robinet.

Fir das Projekt The Top hat Marazzi neue Rohstoff-
Formeln und Produktionsprozesse erforscht, um einen
leicht bearbeitbaren und zuverlassigen Werkstoff

zu entwickeln, aus dem sich Kiichenarbeits- und
Waschtischplatten sowie Einrichtungselemente

mit exklusiver Optik und ausgezeichneten
Leistungsmerkmalen fertigen lassen.

Bei den Bearbeitungen der Arbeitsplatten keine 90°-Ecken
lassen. Die Innenecken der Ausschnitte von 6 mm bzw.

12 mm dicken Platten sollen einen Radius von mindestens
6 mm bzw. 8 mm erhalten. Zwischen den Ausschnitten
und den Kanten der besdumten Platte und zwischen der
Ausschnittkante und dem Armaturenloch soll ein Abstand
von mindestens 5 cm gelassen werden.

Para el proyecto The Top, Marazzi ha buscado nuevas
férmulas de materias primas y procesos productivos para
crear un material facilmente elaborable y fiable, con el
fin de poderlo transformar eficazmente en encimeras de
cocinas, bafios y complementos decorativos de belleza y
rendimiento técnico Unicos.

Durante el mecanizado de las encimeras, no deben
dejarse angulos de 90° sino que deben redondearse con
un radio de al menos 6 mm en los huecos de las placas de
6 mm de grosor y un radio de al menos 8 mm en las placas
de 12 mm de grosor. Dejar al menos 5 cm de distancia
entre los huecos y los bordes de la placa destensada y
entre el borde del hueco y el orificio para el grifo.

[nsa npoekta The Top Marazzi paspaboTtana HoBble
$OpMyIbl Cbipbsi U NPOU3BOACTBEHHbIX NPOLLECCOB
Ans co3faHus nerko obpabaTbiBa€MOro U HaaEXHOro
mMaTepuana C Lenblo ero UCnosib3oBaHus ans
KYXOHHbBIX M BaHHbIX CTONTELLHULL U 3NIEMEHTOB
06CTaHOBKM C YHUKANIbHOW KPacoTOW U TEXHUYECKUMM
XapaKTepucTuKamum.

Mpu 06paboTke cToONEWHUL, HE OCTaBNSAWTE YrNOB MOA,
90° 1 npeaycMoTpUTE pagunyc He MeHee 6 MM B yrnax
BbIPE30B Ha NAUTax TONLWMUHOM 6 MM 1 He MeHee 8 MM

Ha NnuTax TonwmuHow 12 MMm. OcTaBbTe paccTosHUE He
MeHee 5 CM MeX [y Bbipe3aMu U KPOMKOM NANTbI CO
CHATbIM Hanps>XeHMeM, a TakXKe MeXay KPOMKO Bbipesa
1 OTBEPCTMEM MOA, KPaH.
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Rinforzo dei piani di lavoro (A)

Per rinforzare i piani a squadra si raccomanda vivamente
di utilizzare listelli di granito denso. Utilizzando altri tipi

di materiali, a causa del loro differente coefficiente di
dilatazione termica, nel tempo potrebbero verificarsi
fenomeni di curvatura dei ripiani o apertura dei bordi

a squadra. In ogni caso, e sempre per i motivi appena
esposti, non si dovrebbero mai utilizzare rinforzi di quarzo.
Si raccomanda di distribuire i rinforzi lungo 'intero
perimetro delle lastre e lungo quello degli scassi, di modo
da renderli pil resistenti e rigidi.

Lavelli e piani ad induzione

Si raccomanda di mantenere una distanza minima di

2 mm tra i piani e i lavelli. Si raccomanda di proteggere

la superficie dei piani con del nastro adesivo durante la
sigillatura dei lavelli con silicone.

Un’ulteriore raccomandazione & di applicare un rinforzo
sui vani della rubinetteria, di modo da distribuire in
maniera equilibrata le forze generate dalle attivita di
installazione e, in seguito, da quelle di utilizzo quotidiano.

Reinforcing worktops (A)

Dense granite slats are strongly recommended for
reinforcing worktops. If other types of materials are used,
warping of surfaces or cracks in joints in right-angle
edges may occur due to their different thermal expansion
coefficient. In all cases, and for the reasons just stated
above, quartz stiffeners must never be used.

Stiffeners should be installed right along the perimeter
of the slab and that of any openings, to increase their
strength and rigidity.

Sinks and induction hobs

A gap of at least 2 mm should be left between worktops
and sinks. Worktop surfaces should be protected with
masking tape when sealing sinks with silicone.

Tap openings should also be reinforced to ensure even
distribution of the forces applied during installation and
then daily use.

Renforcement des plans de travail (A)

Pour renforcer les plans, il est vivement recommandé
d'utiliser des blocs de granit dense. Les autres matériaux
présentent un différent coefficient de dilatation
thermique, ce qui pourrait provoquer a la longue le
cintrage des plans ou I'ouverture des bords en onglet.
Quoi qu'il en soit, et pour les raisons exposées ci-dessus,
ne jamais utiliser de renforts en quartz.

Il est recommandé de répartir les renforts sur tout

le périmétre des dalles et sur celui des fenétres
d'encastrement, de sorte a augmenter leur résistance et
leur rigidité.

Eviers et tables de cuisson a induction

Il est recommandé de garder une distance de 2 mm
minimum entre les plans de travail et les éviers. Il est
préférable de protéger la surface des plans avec un ruban
adhésif pendant le scellement de I'évier avec le silicone.

Il est également conseillé d'appliquer un renfort sur

les trous de la robinetterie pour bien répartir les forces
générées par les activités d'installation et, par la suite, par
I'utilisation quotidienne.

Verstirkung der Arbeitsplatten (A)

Zur Verstarkung der Arbeitsplatten wird dringend
empfohlen, Leisten aus dichtem Granit zu verwenden.
Verwendet man andere Arten von Materialien, kann dies
aufgrund ihres anderen Warmeausdehnungskoeffizienten
mit der Zeit zu einer Wélbung der Arbeitsplatte oder zur
Offnung der Kanten fiihren kann. Aus den vorgenannten
Grinden sind Verstarkungen aus Quarz auf keinen Fall
angebracht.

Die Verstarkungen miissen rund um den ganzen
Plattenrand und rund um die Ausschnitte verteilt
werden, damit ihre Festigkeit und Steifigkeit erh6ht wird.

Spiilen und Induktionsfelder

Es soll ein Mindestabstand von 2 mm zwischen den
Arbeitsplatten und Spilen eingehalten werden. Beim
Versiegeln der Spllen mit Silikon die Oberflache der
Arbeitsplatten mit Klebeband schiitzen.

Des Weiteren wird empfohlen, eine Verstarkung an den
Ausschnitten fir die Armaturen anzubringen, um eine
gleichmaRige Verteilung der bei der Montage und beim
taglichen Gebrauch erzeugten Krafte zu erzielen.
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Refuerzo de las encimeras (A)

Para reforzar las encimeras, se aconseja vivamente el
uso de listones de granito denso. Si se utilizan otros
tipos de materiales, dada la diferencia en el coeficiente
de dilatacién térmica, con el paso del tiempo podrian
producirse fenémenos de curvatura de las encimeras

o la separacién de los cantos ingleteados. En cualquier
caso, por los motivos recién explicados, nunca deberan
utilizarse refuerzos de cuarzo.

Se recomienda distribuir los refuerzos en todo el
perimetro de las placas y de los huecos, de forma que
sean mas resistentes y rigidos.

Fregaderos y placas de induccién

Se recomienda mantener una distancia minima de 2 mm
entre la encimera y el fregadero. Se aconseja proteger la
superficie de las encimeras con cinta adhesiva mientras
se sellan los fregaderos con silicona.

También se recomienda instalar un refuerzo en los
huecos para la griferia, a fin de distribuir de forma
equilibrada las fuerzas causadas por las actividades de
instalacion y, posteriormente, por el uso diario.

Ycunenue pa6ounx nosepxHoctei (A)

[ns ycuneHmsa cToNeLwH UL, HaCTOATENbHO
peKoMeHAyeTCa UCNOb30BaTh PEKM U3 NIOTHOrO
rpaHuTa. Micnonbays MaTepuanbl 4pyroro Tuna, BBUAY
MHOro KoadduULMeHTa TENNIOBOro pacLUMpPeHms, C
TeYeHMeM BPEMEHN MOXET 0BHapY>XMTbCA MCKPUBNEHME
CTONELUHML, MNN Xe PAaCCOeHNe CTONELIHNL, U KPOMOK.
B nio60om criyuae 1 Bcerga no TOMbKO YTO N3M0XKEHHbIM
NPUYMHAM, HUKOTAA He CnefyeT UCMOoNb30BaTh
ycunnTenbHble AeTanu U3 Keapua.

PekomeHpyeTca pacnpegenuTb ycuneHme Baosb BCEro
nepumeTpa NauT 1 BAONb NepMMETPa BbiPEe30B, YTO6bI
npMAaTh MM NPOYHOCTM U XKECTKOCTH.

Motk 1 MUHOYKLUOHHbIE BapOYHble NaHenu
PekomeHayeTca coOXpaHaTb MUHMMaNbHOE PacCcToaHue
B 2 MM MeXpay CTonewHuaMmn u Mmokamu. Bo Bpems
repmMeTusaLmm MOeK CUIIMKOHOM PEKOMEHAYETCS
3aLlMTUTb NOBEPXHOCTb CTONELUHUL, TUMKOM NIEHTOMN.
Tak>xe peKkoMeHAyeM YCUNUTb MecTa yCTaHOBKM
BOAOCMECUTENbHOW apMaTypbl, YTO6bI paBHOMEPHO
pacnpepenuTb ycunus, obpasyembie Npu yCTaHOBKE,

a B flanbHeNLWeM - Harpysku npu NOBCeQHEBHOM
MCNONb30BaHUM.
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Lavelli a incasso o soprapiano (A)

Lavelli filo top e piani cottura ad induzione (B)

Se occorre realizzare scassi per lavelli e piani cottura

a filo piano, si raccomanda di utilizzare solo ed
esclusivamente lastre a spessore 12 mm, avendo cura di
non tagliarle oltre i 6 mm.

Lavelli sotto top (C)

Per i lavelli di grandi dimensioni, si raccomanda di
rafforzare il piano fissando una barra di sostegno alla
sua struttura di appoggio, per evitare distaccamenti dei
lavelli o rotture dei piani a causa del peso dell’acqua o
dell’accumulo di stoviglie e altri utensili.

Una volta completati, i piani devono essere spostati
servendosi di traversi in legno e casse realizzate ad hoc,
al fine di garantirne la massima stabilita.

Drop-in sinks (A)

Flush-mounted sinks and induction hobs (B)

Openings for flush-mounted sinks and hobs must only
be created in 12 mm slabs, cutting to a depth of no more
than 6 mm.

Undermount sink (C)

For large sinks, the worktop should be reinforced by
fixing a supporting bar to its mounting surface, to
prevent detaching of sinks or failure of worktops due to
the weight of the water or accumulated pans and other
utensils.

Once completed, worktops must be handled with the aid
of specially created wooden cross-bars and crates, to
ensure the maximum stability.

Eviers encastrés (A)

Eviers au ras du plan de travail et plans de cuisson 2
induction (B)

Pour les fenétres d'encastrement d'éviers et tables de
cuisson au ras du plan de travail, utiliser uniquement des
dalles de 12 mm d'épaisseur, en évitant que la coupe dans
I'épaisseur ne dépasse 6 mm.

Eviers sous plan de travail (C)

Pour les éviers de grande taille, il est recommandé de
renforcer le plan de travail en fixant une barre de support
a la structure d'appui, de sorte a éviter que les éviers ne
se détachent ou les plans ne se cassent sous le poids de
I'eau, de la vaisselle ou d'autres ustensiles.

Apreés réalisation, les plans doivent étre déplacés a I'aide
de traverses en bois et de caisses faites tout spécialement
a cet effet, de sorte a garantir la stabilité maximale.

Einbau- oder Oberbauspiilen (A)

Flichenbiindige Spiilen und Induktionskochfelder (B)
Ausschnitte fir flachenbiindig eingesetzte Spulen und
Kochfelder diirfen nur in 12 mm dicken Platten ausgefihrt
werden, wobei nicht tiefer als 6 mm gefrast werden darf.

Unterbauspiilen (C)

Bei groRen Splilen sollte zur Verstarkung der Arbeitsplatte
eine Stitzleiste an ihrer Auflagekonstruktion befestigt
werden, um das Herausbrechen der Spiilen oder den
Bruch der Arbeitsplatten durch das Gewicht des Wassers
oder des angesammelten Geschirrs zu vermeiden.

Nach der Fertigstellung mussen die Arbeitsplatten unter
Verwendung von Holzlatten und Spezialverschlagen
gehandelt werden, um die maximale Stabilitat zu
gewahrleisten.

Fregaderos de encastre o sobre encimera (A)

Fregaderos enrasados y placas de induccién (B)

Si es necesario realizar huecos para fregaderos y placas
de cocina enrasados con la encimera, se aconseja utilizar
exclusivamente placas de 12 mm de grosor y evitar
quitarles mas de 6 mm.

Fregaderos bajo encimera (C)

En caso de fregaderos de grandes dimensiones, se
recomienda reforzar la encimera, fijando una barra de
soporte en la estructura sobre la que descansa, para
evitar que el fregadero se suelte o que la encimera se
rompa a causa del peso del agua o de la vajilla y otros
utensilios acumulados en él.

Una vez terminadas, las encimeras deberan transportarse
con la ayuda de travesafios de madera y cajas realizadas
ex profeso, con el fin de garantizar su maxima estabilidad.

BcTpoeHHble U HaknagHble Moikm (A)

MOoiiku Ha OLHOM YPOBHE M MHAYKLMOHHbIE BapouHble naHenu (B)
Mpun He06X0AMMOCTM U3rOTOBNEHUS BbIPE3OB A MOEK

1 BapOYHbIX MaHenein Ha O[HOM YPOBHE PEKOMEHAYeETCS
MCMONMb30BaTb WL TOMBKO NAUTbI TONLWMHOM 12 MM, 06paLuas
BHUMaHVE Ha TO, YTOBbI He pesaTb UX Ha LUMPUHY MeHbLLE 6 MM.

Moiiku nop, cronewnuuei (C)

[lnst Moek 60MbLUMX Pa3MepPOB PEKOMEHAYETCS YCUNNTbL
CTONeLLHWLLY, 3aKPenu B ONOPHYIO 6anKy Ha ee ONOPHOIA
KOHCTPYKLIMM, YTOBbI HE AOMYCTUTL OTCOEAMHEHUE MOEK
VN XK MOMOMKM CTONELLHML, U3-33 BECa BObI UM Xe
CKOMMBLLIENCS NOCYAbI U KYXOHHBIX MPUHALLNEXHOCTE.

Mocne 3aBeplLueHUs M3rOTOBNEHWS CTOMNELLHULbI CriesyeT
nepemMelLaTh NP1 NOMOLLM AePEBAHHbIX NONEPEUNH U
crnewumanbHO U3roTOB/IEHHDIX ALLMKOB, YTOObI rapaHTUPOBaTh
HanbonbLLYIO HENOABMKHOCTb.
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Angoli

Per garantire la necessaria tenuta strutturale delle lastre,
si raccomanda di tagliare tutti gli angoli interni di modo
che il loro raggio sia pari o superiore ai 6 mm. Per non
creare punti di rottura, gli angoli non devono mai essere
tagliati a 90° (A).

Raccordi

In presenza di uno o piu raccordi di notevoli dimensioni,
o interrotti/aperti, per ridurre al minimo i rischi di
rottura durante le fasi di lavorazione, si raccomanda di
lasciare una striscia di materiale per irrigidire il piano,
gia incisa per meta dello spessore, da tagliare al termine
dell’installazione.

Si raccomanda di lasciare una distanza pari a minimo
5 cm tra gli incastri e i bordi delle lastre (B).

Si raccomanda di non lasciare mai angoli a 90° e di
definire un raggio pari a minimo 6 mm per tutti gli angoli
di alloggiamento (C).

Corners

To ensure slabs' structural resistance, all internal corners
should be cut with a radius of at least 6 mm. To avoid
creating potential failure points, corners must never be
cut at 90° angles (A).

Connecting sections

If slabs have one or more large, or interrupted/open,
connecting sections, to minimise the risk of breakage
during shaping, leave a strip of material scored through
to just half its depth to stiffen the worktop, and do not
cut it completely until installation has been completed.

Leave a gap of at least 5 cm between openings for built-
in sinks/appliances and slab edges (B).

Never leave 90° corners and shape all the corners of
sink/appliance mounting openings with a radius of at
least 6 mm (C).

Angles

Il est recommandé de couper tous les angles internes
pour leur donner un rayon égal ou supérieur a 6 mm, de
sorte a garantir la résistance structurale des dalles. Pour
ne pas former de points de rupture, les angles ne doivent
jamais étre coupés a 90° (A).

Raccords

En présence d'un ou de plusieurs raccords de grandes
dimensions, ou de raccords fermés/ouverts, il est
recommandé de laisser une bande de matériau pour
donner plus de rigidité au plan. Précoupée sur la moitié
de son épaisseur, cette bande sera coupée totalement
aprés l'installation. De cette fagon, il est possible de
limiter les ruptures pendant les opérations de fagonnage.

Il est recommandé de laisser une distance de 5 cm
minimum entre les fenétres d'encastrement et le bord
des dalles (B).

Il est conseillé de ne jamais laisser d'angles droits et de
donner un rayon de 6 mm minimum a tous les angles
d'encastrement (C).

Ecken

Um die erforderliche strukturelle Festigkeit der Platten

zu gewibhrleisten, sind alle Innenecken so zu schneiden,
dass sie einen Radius von mindestens 6 mm haben. Keine
90°-Ecken schneiden, da sonst Bruchpunkte geschaffen
werden (A).

Anschlussflaichen

Um das Bruchrisiko wahrend der Bearbeitung auf ein
Mindestmal zu reduzieren, wird bei einer oder mehreren
groRen Anschlussflichen (geschlossen/noch offen) zur
Versteifung der Arbeitsplatte ein bereits bis zur Halfte
eingeschnittener Materialstreifen stehen gelassen, der
dann am Ende der Montage abgeschnitten wird.

Zwischen den Ausschnitten und den Plattenkanten soll
ein Abstand von mindestens 5 cm gelassen werden (B).

Nie 90°-Ecken lassen und einen Radius von mindestens
6 mm fiir alle Aussparungsecken festlegen (C).
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Angulos

Para garantizar la resistencia estructural necesaria de las
placas, se recomienda cortar todos los dngulos internos
de forma que tengan un radio igual o superior a 6 mm.
Para evitar la creacion de puntos de rotura, los dngulos
no deberan cortarse nunca a 90° (A).

Uniones

En caso de haber una o varias uniones de grandes
dimensiones, o interrumpidas/abiertas, para reducir

al minimo el riesgo de rotura durante las fases de
mecanizado, se aconseja dejar una tira de material para
aportar rigidez a la encimera, rebajada previamente

a la mitad de su grosor, que se cortara al terminar la
instalacion.

Se recomienda dejar una distancia minima de 5 cm entre
los huecos y los bordes de las placas (B).

Nunca deberan dejarse angulos de 90°, sino que todos
los angulos de alojamiento (C) deberan redondearse con
un radio minimo de 6 mm.

Yrnbi

Onsa rapaHTUM HEO6XOAUMON CTPYKTYPHON MPOYHOCTH
NAUT PEKOMEHAYETCS Bblpe3aTb BCE BHYTPEHHUE YIiibl
Taknum 06pasom, 4To6bl X paguyc 6ol paBeH 6 MM
unu 6onblie. YTobbl He co3paBaTb TOYKU U3NOMA, YTibl
HMKOrAa He JOMKHbI BbipesaTbes nog 90° (A).

MoBepxHOCTH BOKPYT Bbipe30B

[Mpwv HanUuMKM OJHON UNM HECKONBKMX NMOBEPXHOCTEN
BOKPYT BbIPe30B 60/bLUMX Pa3MEPOB UMM >KE OTKPbITbIX
W 3aKPbITbIX BbIPE3OB, AN CHUXKEHUS A0 MUHUMYMa
ONacHOCTU NONOMKM BO BpeMsl 06paboTku 1 4Tobbi
[06aBUTb XECTKOCTU CTOMELLHMULE, PEKOMEHAYETCA
OCTaBUTb MNONIOCY MaTepuana HaApe3aHHyio Ha MONIOBUHY
TONLWMHbI, KOTOpas 6yaeT OKOHYaTeNbHO OTpe3aHa nocne
YCTaHOBKM.

PekomeHgyeTcs OCTaBNATb MUHUMANbHOE NMPOCTPAHCTBO
B 5 CM Mexay Bbipe3aMu u KpoMkamu nauTsi (B).

He pekomeHpyeTcs BbINONHATb yribl 90° 1 oCTaBnsATh

MUHMManbHbIN paguyc B 6 MM BO BCex yrnax npoemos (C).

LAVORAZIONI
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Per realizzare correttamente le aperture si raccomanda
di procedere prima a forare gli angoli e solo
successivamente a realizzare i tagli rimanenti.

Regole per la realizzazione degli scassi:

— Non unire mai due tagli diritti

— In mancanza di angolo, realizzare interni quadrati
— Raggio minimo di 6 mm per tutti gli angoli interni

Se possibile a livello progettuale, si raccomanda di non
realizzare ripiani caratterizzati da un notevole squilibrio
dei pesi (A).

Si sconsiglia la realizzazione di tagli irregolari e, nel caso
in cui occorresse realizzarne, si raccomanda di dotare il
ripiano di fughe.

Per realizzare i vani in cui collocare prese, interruttori e
altri tipi di accessori si raccomanda di realizzare dei fori
circolari, anche sovrapponendoli tra loro (B).

Gli scassi per alloggiare i fori delle prese elettriche
devono essere realizzati a una distanza minima di 5 cm
dai bordi delle lastre. Posizionare la lastra su un piano di
lavoro stabile, pulito e planare. La sua superficie rifinita
va rivolta verso I'alto. Disegnate le dimensioni del foro,
usare un trapano non battente o una smerigliatrice

con punta o fresa diamantata (6-10 mm), mantenendo
costantemente raffreddato I'utensile.

Realizzare 4 fori nei rispettivi angoli, quindi eseguire

lo scasso con una smerigliatrice angolare e un disco
diamantato di piccolo diametro.

To create openings correctly, first drill holes at the
corners and then make the remaining cuts.

Rules for creating sink/appliance openings:

— Never allow two straight cuts to intersect.

— If corners are not rounded, ensure they are right-angled
— Minimum radius of 6 mm for all internal corners

If the design allows, the weight should be more or less
equally distributed across the various sections (A).
Non-straight cuts are not recommended and if they are
unavoidable blade exit lines should be left.

Recesses for power sockets, switches or other
accessories should be created using circular holes,
overlapped if necessary (B).

Holes to accommodate power sockets must be made at
least 5 cm from the edges of slabs. Place the slab on a
stable, clean, flat work surface. The finished side must
be facing upward. After drawing the outline of the hole,
use a non-percussion drill or angle grinder with diamond

bit or tool (6-10 mm), keeping the tool cooled at all times.

Make 4 holes, one in each corner, then cut the opening

with an angle grinder and a small-diameter diamond disc.
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Pour réaliser correctement les ouvertures, il est
recommandé de percer d'abord les angles, puis de réaliser
le reste des coupes.

Reégles pour la réalisation des fenétres d'encastrement :

— Ne jamais unir deux coupes droites

— En cas d'angle sans rayon, la coupe peut étre carrée

— Rayon de 6 mm minimum pour tous les angles internes

Si possible au niveau conceptuel, il est recommandé de
ne pas réaliser de plans caractérisés par un déséquilibre
considérable des poids (A).

Il est déconseillé de faire des coupes irréguliéres et, si
elles sont nécessaires, il est recommandé de laisser sur le
plan les lignes de sortie des lames.

Pour pratiquer les ouvertures pour prises, interrupteurs et
autres types d'accessoires, il est recommandé de réaliser
des trous circulaires, méme en les superposant entre eux (B).

La découpe de fenétres en vue de poser des prises
électriques doit étre réalisée a une distance minimum
de 5 cm des bords des dalles. Positionner la dalle sur
un plan stable, propre et plat. Sa surface finie doit étre
positionnée vers le haut. Tracer les dimensions de la
fenétre puis au moyen d’une perceuse sans percussion
ou d’une meuleuse a pointe ou a fraise diamant (6 a 10
mm), percer en veillant a refroidir réguliérement l'outil.
Réaliser un trou dans chaque coin puis percer la fenétre
avec une meuleuse d’angle dotée d’un disque diamant
de petit diamétre.

Fir eine ordnungsgemaRe Fertigung der Ausschnitte
zunachst an den Ecken Lécher bohren und erst danach
die restlichen Schnitte ausfiihren.

Regeln fir die Herstellung von Ausschnitten:

— Nie zwei gerade Schnitte verbinden

— Bei Innenecken ohne Radius rechtwinklige
Innenecken fertigen

— Mindestradius von 6 mm fiir alle Innenecken

Bei der Planung sollte man nach Maéglichkeit

keine Arbeitsplatten mit besonders ungleicher
Gewichtsverteilung vorsehen (A).

Von ungeraden Schnitten wird abgeraten. Sollten diese
nicht vermeidbar sein, die Austrittslinien belassen.

Fiir die Ausschnitte zur Unterbringung von Steckdosen
und anderem Zubehor sind runde Lécher zu fertigen, die
sich auch tiberlappen kénnen (B).

Der Mindestabstand der Ausschnitte fiir Steckdosen
von den Plattenkanten betragt 5 cm. Die Platte auf
eine stabile, saubere und plane Arbeitsflache auflegen.
Die Sichtflache soll nach oben zeigen. Die LochgréRe
markieren und die Bearbeitung mit einer Bohrmaschine
(kein Schlagbohrer) oder einem Winkelschleifer mit
kontinuierlich gekthltem Diamantbohrer oder -fraser
(6-10 mm) ausfiihren. An den jeweiligen Ecken vier
Lécher bohren und anschlieBend den Ausschnitt mit
einem Winkelschleifer oder einer klein dimensionierten
Fliesen-Diamanttrennscheibe herstellen.

La forma correcta de realizar los huecos es taladrar
primero los angulos, y después hacer los cortes restantes.
Pautas de realizacién de los huecos:

— No unir nunca dos cortes rectos

— Si no se puede redondear los angulos, realizar angulos
interiores cuadrados

— Radio minimo de 6 mm en todos los angulos interiores

Siempre que el disefio del proyecto lo permita, se
desaconseja realizar encimeras caracterizadas por un
marcado desequilibrio de pesos (A).

Tampoco se recomiendan los cortes irregulares; si son
necesarios, habra que dotar la encimera de lineas de salida.
Para crear los huecos en los que colocar enchufes,
interruptores y otros tipos de accesorios, se aconseja realizar
taladros circulares, que pueden solaparse entre si (B).

Los huecos para alojar las tomas eléctricas deberan
abrirse a una distancia minima de 5 cm de los bordes

de las placas. Colocar la placa sobre una superficie de
trabajo estable, limpia y plana. La cara visible serd la
acabada. Una vez delineadas las medidas del agujero,
aplicar un taladro sin rebote o una esmeriladora con broca
o fresa diamantada (6-10 mm), procurando ir enfriando
constantemente la herramienta. Practicar orificios en

los cuatro rincones, abrir el hueco con una esmeriladora
angular y un disco diamantado de pequeiio didmetro.

[lna npaBUNbHOroO N3roTOBNEHMSA NPOEMOB
peKoMeHayeTCs Ha4yaTb CO CBEP/IEHNS YIIOB U NULLb
TONbKO NOC/IE 3TOrO BbINOMHUTL OCTABLLYIOCS PE3KYy.
MpaBuna BbINOMAHEHUS BbIPE30B:

— Hukorpa He coepuHsaliTe aBa NPAMONNHENHbIX cpe3a
— Ecnu He BbiNnonHAETCA paguyc, TO pe3ka MOXeT 6bITb
nop, NpPsiMbIM yriiom

— MuHUManbHbIV paguyc 6 MM gns BCEX BHYTPEHHUX
yrnos

Ecnu 310 N03BONAET NPOEKT, TO HE PEKOMeHAyeTCs
N3roToBNATb CTONELWHULbI C CYLLEeCTBEHHbIM
ancbanaHcom seca (A).

He pekomeHpayeTcs BbINONHATb HENIMHENHYIO PE3KY, a

B CNy4ae, eCninm 3T0 Heo6X0ANMO, CTONELLHMLA AOMKHA
WUMETb BbIXOAHbIE MUHUUN peXXyLlero NonoTHa.

,D,ﬂﬂ BbINOMTHEHUS BbIPE30B NOM, PO3ETKU, BblK/tOHaTENN U
npo4re akceccyapbl PEKOMEHAYeTCs U3roToBNATb KPYrible
OTBEpCTUS, TakXKe Haknagpleas ux apyr Ha apyra (B).

OTBepcTusa ois NOAPO3ETHUKOB AOMKHbI BbINMOAHATLCA

Ha MMHUMManbHOM PacCTOSHUM B 5 CM OT KPOMOK MUT.
Mono>kute NAUTY Ha YCTOWYMBYIO, YUCTYIO U POBHYHO
pabouyto noBepxHocTb. OTAaenaHHas NOBEPXHOCTb MANUTbI
OOMKHa 6bITb BBEPXY. PasmeTbTe 0TBEpCTUS, UCNONb3YiiTE
apenb 6e3 nepdoparopa unm xe 6onrapky co CBEPIOM
unu anmasHom epeson (anametTpom 6-10 MM), NOCTOSHHO
oxnaxkaas UHCTPYMeHT. BeinonHuTe 4 oTBepcTus no
yrnam, nocne Yero M3roToBbTe OTBEPCTHE YrIOBOWM
6onrapkoit U anMasHbIM AUCKOM He6ONbLIOro auamMeTpa.

LAVORAZIONI
A
| ]
N\ 7<)
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazioni Worktop

- Worktop Shaping ¢ Faconnages pour Plans de Travail * Bearbeitungen von Arbeitsplatten ¢ Mecanizados de Encimeras

* Obpaborka CroseliHuil

Sbalzi

Nella progettazione dei ripiani da cucina si raccomanda
di calcolare le dimensioni delle parti a sbalzo tenendo
conto delle indicazioni fornite nelle immagini seguenti.

Non é possibile realizzare piani a sbalzo privi di
stuoiatura e nello spessore di 6 mm.

| piani a sbalzo devono essere realizzati con lastre
stuoiate di 12 mm.

In caso di montaggio a sbalzo € vincolante il perfetto
fissaggio alla struttura del mobile avendo cura di far
sporgere lo sbalzo non supportato di massimo 1/3 della
larghezza del piano.

Overhangs

When designing kitchen worktops, bear the instructions
provided in the images below in mind for calculation of
the size of overhanging parts.

Worktop overhangs cannot be created without mesh
backing or in the 6 mm thickness.

Overhanging worktops must be created using mesh-
backed slabs of 12 mm.

In overhanging installations, ensure that the worktop is
perfectly fixed to the structure of the cabinet and do not
create unsupported overhangs of more than 1/3 of the
width of the worktop.

Porte-a-faux

Lors de la conception des plans de travail, il est
recommandé de calculer la taille des éléments en porte-
a-faux en tenant compte des instructions fournies sur les
images suivantes.

Il est impossible de réaliser des plans de travail en porte-
a-faux si les dalles présentent une épaisseur de 6 mm et
ne comportent pas le filet en fibre de verre.

Pour les plans en porte-a-faux, utiliser uniquement des
dalles de 12 mm d'épaisseur avec filet en fibre de verre.

Pour le montage en porte-a-faux, il est fondamental de
fixer parfaitement le plan a la structure du meuble et de
veiller a ce que le porte-a-faux non soutenu dépasse au
maximum de 1/3 de la largeur du plan.

76

Uberhinge

Bei der Planung von Kiichenarbeitsplatten missen die
Abmessungen liberhangender Teile anhand der Angaben
in den folgenden Abbildungen berechnet werden.

Die Anfertigung von 6 mm dicken Uberhéngenden
Arbeitsplatten ohne Glasfasernetz ist nicht moglich.

Uberhangende Arbeitsplatten miissen aus 12 mm dicken
Platten mit Glasfasernetz gefertigt werden.

Bei einer iiberhdngenden Montage ist die einwandfreie
Befestigung an den bestehenden Mé&beln erforderlich,

wobei darauf zu achten ist, dass der nicht abgestiitzte

Uberhang maximale 1/3 der Plattenbreite herausragen

darf.

Voladizos

Durante el disefio de las encimeras de cocina, se debe
calcular las dimensiones de las partes que van en
voladizo, conforme a las indicaciones proporcionadas en
las siguientes imagenes.

No se pueden realizar encimeras en voladizo sin red de
fibra de vidrio, ni tampoco de 6 mm de grosor.

Las encimeras en voladizo se realizaran con placas
reforzadas con red de fibra de vidrio de 12 mm de grosor.

En caso de montaje en voladizo, es obligatorio fijarlas
perfectamente a la estructura del mueble, con cuidado de
que el voladizo que no esta dotado de soporte no sobresalga
mas de un tercio de la anchura total de la encimera.

BbicTynbi

B npoeKkTMpoBaHMmM KyXOHHbIX CTONELLHUL,
peKkoMeHyeTCcs paccymTbiBaTb Pa3Mepbl BbICTYNaOWMUX
YyacTel, yuuTbiBas ykasaHus, npuBefeHHble Ha
cneayoLmx n3obpaxxeHusx.

Henb3s BbINONHATb BbICTYNAlOLLLME CTONELIHULbI U3 NINT
6€e3 NoANoXKKMN U NPU TONLWNUHE 6 MM.

BbicTynatowme cTonewHmLbl [ONXKHbI BbIMONHATLCS U3
NANUT C NOAJNOXKKOWN TONWMHOMK 12 MM.

B cnyyae BbicTynatolelt ycTaHOBKU ONpeaensiowum
ABNAIETCA OT/IMYHOE KpensieHne K Kapkacy mebenu,
obpalas BHUMaHUe Ha To, YTO6bl BbICTYN 6bin He 6onee
1/3 WNPUHDBI CTONELIHULbI.

LAVORAZIONI

Spessore 12 mm e 12 mm thickness e Epaisseur 12 mm
e Starke 12 mm e Grosor de 12 mm e TonwmHa 12 Mm

Sbalzo senza supporto, senza foro ® Unsupported overhang, without hole e Porte-a-faux sans soutien, sans trou e Nicht abgestiitzter Uberhang,
ohne Ausschnitt @ Voladizo sin soporte, sin hueco e BeicTyn 6e3 onopbl, 6e3 Bbipesa

Sbalzo parziale  Partial overhang e Porte-a-faux partiel o Teilweiser Uberhang e Voladizo parcial  Yactuunbiit BicTyn

Con foro e With hole  Avec trou @ Mit Ausschnitt
e Con hueco e C Bbipezom

Senza foro @ Without hole e Sans trou ¢ Ohne
Ausschnitt  Sin hueco e bes Bbipesa

Sbalzo senza supporto, con foro ® Unsupported overhang, with hole e Porte-a-faux sans soutien, avec trou ® Nicht abgestiitzter Uberhang, mit
Ausschnitt e Voladizo sin soporte, con hueco e Bbipes 6e3 onopel, ¢ Bbipesom
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TECHNICAL CATALOGUE

Lavorazione dei Bordi

- Edge Shaping * Faconnage des Bords * Kantenbearbeitung * Mecanizado de los Cantos * O6paboTka Kpomok

| bordi con veletta incollata, possono essere rifiniti sia a
mano sia servendosi di lucidacoste, contornatrice o altri
macchine professionali. Si raccomanda di definire un
bisello squadrato o arrotondato della lunghezza minima

di 1 mm per gli angoli superiori del profilo ottenuto. Per gli
angoli curvilinei, si raccomanda di pianificare la bisellatura
con macchine a controllo numerico dotate di 5 assi.

La lucidatura delle coste & realizzabile a mano, utilizzando
dischi abrasivi a grana crescente, o tramite macchine
automatiche.

Edges with glued apron can be finished either by hand
or using an edge polisher, contouring machine or other
professional equipment. Provide a straight or rounded
bevel at least 1 mm long for the top corners of the profile
obtained. The bevelling of curved corners should be
programmed using 5-axis numerical control machines.

Edges can be polished by hand, with abrasive discs of
gradually increasing grain number, or using automatic
machines.

La finition des bords, avec chant latéral collé, peut

étre faite a la main, avec un polissoir a chant, une
détoureuse ou autres machines professionnelles. Les
angles supérieurs du profil doivent toujours présenter un
biseau carré ou arrondi de 1 mm de long minimum. Pour
le biseautage des angles curvilignes, il est recommandé
d'utiliser une machine a commande numérique a 5 axes.

Les chants peuvent étre polis a la main, avec des disques
abrasifs a granulométrie croissante ou des machines
automatiques.
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Kanten mit Verleimprofil kénnen sowohl von Hand als
auch mit Kantenschleifmaschinen, Konturfrasmaschinen
oder anderen Profi-Maschinen bearbeitet werden. Es
ist stets eine Fase oder Rundung von mindestens 1 mm
Lange fir die oberen Ecken der Kontur einzuplanen.

Fir gebogene Ecken CNC-Maschinen mit 5-Achsen-
Steuerung zur Abfassung verwenden.

Das Polieren der Kanten kann von Hand, mit
Schleifscheiben mit zunehmender Kérnungsnummer
oder mit automatischen Maschinen erfolgen.

El acabado de los cantos con pieza lateral encolada
se puede realizar a mano o bien utilizando pulidoras
de bordes, contorneadoras u otras herramientas
profesionales. Se aconseja realizar un bisel recto o
redondeado de al menos 1 mm de largo en los dngulos
superiores del perfil obtenido. Para los dngulos
curvilineos, se recomienda planificar el biselado con
maquinas de control numérico dotadas de 5 ejes.

El pulido de los cantos puede realizarse a mano, utilizando
discos abrasivos de granulometria creciente, o bien
mediante maquinas automaticas.

KpoMKu ¢ HakneeHHbIM KapHM30M MOXKHO o6pabaTbiBaTb
KaK BPY4YHYI0, TaK U KPOMKOMONUPOBasbHOM,
OKaHTOBOYHOW UNK APYron MalIMHOM ANa
npodeccuoHanbHoro ucnonbaosaHus. Pekomenpyetca
BbINOJIHUTb YFNOBYIO UMK 3aKPYrNeHHylo dacKy ANMHOWM
MWHUMYM 1 MM A1l BEPXHUX YTNIOB NONYy4Y€eHHOro
npoduns. [ins KPMBONUHENHBIX YIIOB peKoMeHAyeTcs
npepycMoTpeTb cHsATHe $packu Ha cTankax c UMY ¢ 5
cTeneHsMu cBo6oapbl.

I'Ionwpoal(a KPOMOK BbINOJIHAETCA BPY4YHYIO, UCNONb3YyA
a6pa3v|BHb|e ANCKU C BO3pacTaloWmnM 3Ha4YeHnemM
3€PHUCTOCTU, NN XKe Ha aBTOMATUYECKUX CTaHKaxX.

Costa 45° squadrata e Straight 45° edge e Chant 45° carré
e Kante 45° gefast @ Canto 45° biselado e HesakpyrneHHas
Kpomka 45°

N

Costa retta squadrata e Straight 90° edge e Chant droit carré
e Kante gerade gefast ® Canto recto biselado e Npsmas
He3aKpyrneHHas Kpomka

s

Costa retta doppia squadrata ¢ Double bevel straight 90° edge e Chant
droit double carré e Kante gerade oben u. unten gefast @ Canto recto
doble biselado e [JsoitHas npsimas He3aKpyrieHHas KpomKa

.

Bordo toro e Full bullnose edge @ Bord arrondi @ Rundstab
e Canto redondo e 3akpyrneHHas Kpomka

.

Bordo Y2 toro e %2 bullnose edge ® Bord ¥z arrondi e Viertelstab
e Canto semirredondo e Nony3akpyrneHHas Kpomka

L
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LAVORAZIONI

Costa 45° Arrotondata @ Rounded 45° edge ® Chant 45° arrondi
e Kante 45° gerundet e Canto 45° redondeado e 3akpyrneHHas
Kpomka 45°

\

Costa retta arrotondata @ Rounded 90° edge e Chant droit
arrondi ® Kante gerade gerundet e Canto recto redondeado
o [pamas 3akpyrneHHas Kpomka

.

Costa retta doppia arrotondata e Double bevel rounded 90° edge  Chant
droit double arrondi e Kante gerade oben u. unten gerundet e Canto recto
doble redondeado e [1goitHas npsimas 3akpyrieHHas KpoMKa

-

Costa toro e Bullnose edge with bevel ¢ Chant arrondi
Rundstab mit Fase ® Canto semirredondo invertido con bisel
superior e 3akpyrneHHas KpomMka ¢ packoi

C

Becco di civetta e Coved edge ® Bord rond e Abgerundete Kante
e Canto romo e Monykpyrnas Kpomka ¢ 60MbLIMM Pagnycom

L



TECHNICAL CATALOGUE

Bordi a 45°

- 45° Edges * Bords 45° * 45°-Gehrungskanten ¢ Cantos de 45° * Kpomku 45°

Questo tipo di bordo pud essere effettuato sia
internamente, per realizzare vaschette integrate, sia
esternamente, per ottenere ottenere velette e alzate.

In entrambi i casi, per realizzarlo occorre incollare

le lastre alle corrispettive velette utllizzando adesivi
bicomponenti a base epossidica, preferibilmente dello
stesso colore della lastra. Realizzando il taglio a 45°, per
evitare la formazione di uno spigolo vivo si raccomanda
di interrompere il taglio ad 1 mm. Infine si raccomanda
di applicare barre di materiale che abbia lo stesso
coefficiente di dilatazione lungo I'intero perimetro del
bordo per rinforzare la parte inferiore.

This type of edge can be created both inside the
worktop, for the construction of integral sinks, or on the
outside, for aprons and upstands.

For both types, use dual component epoxy adhesives,
preferably in the same colour as the surface of the slab,
to glue the slabs to the apron or upstand. To avoid the
creation of a sharp edge, 45° cuts should be stopped 1
mm from the bottom of the slab. To conclude, bars of
material with the same expansion coefficient should

be applied around the entire perimeter of the edge to
reinforce the underside.

Ce genre de bord est utile, sur le profil intérieur, pour la
réalisation de plans de travail avec évier intégré et, sur
le bord extérieur, pour la réalisation de protections anti-
éclaboussures et de chants latéraux.

Pour les deux types de fagonnages, il est recommandé
d'utiliser des colles époxy bicomposants, de préférence
de la méme couleur que la dalle, pour coller les dalles
sur les chants latéraux. Pour éviter la formation d'une
aréte vive lors d'une coupe a 45°, il est recommandé
d'interrompre la coupe a 1 mm de la fin de I'épaisseur.

Il est conseillé d'appliquer des barres de matériau de
méme coefficient de dilatation sur le périmétre du bord
pour renforcer la partie inférieure.

Diese Art von Kante kann sowohl innen zur Herstellung
von integrierten Becken als auch auBen zum Erhalt von
Verleimprofilen und Aufdoppelungen ausgefiihrt werden.
In beiden Fallen sind die Platten unter Verwendung

von 2-Komponenten-Epoxidklebern (méglichst in der
Plattenfarbe) mit den entsprechenden Verleimprofilen zu
versehen. Bei der Ausfiihrung des Gehrungsschnittes soll
der Schnitt 1 mm vor Beendigung unterbrochen werden,
damit sich keine scharfe Kante bildet. Zur Verstarkung der
Plattenunterseite wird die Anbringung von Leisten aus
einem Material mit gleichem Ausdehnungskoeffizienten
iber die gesamte Lange der Kante empfohlen.

Este tipo de canto puede realizarse tanto por el interior,
para realizar cubas integradas, como por el exterior, para
obtener piezas laterales y copetes.

En ambos casos, para realizarlo es necesario encolar

las placas a su correspondiente pieza lateral utilizando
adhesivos epoxi de dos componentes, preferiblemente
del mismo color que la placa. Cuando se realiza un corte
a 45°, se aconseja interrumpir el corte a 1 mm del borde
para evitar que se forme una arista viva. Por Gltimo, se
recomienda instalar barras (hechas de un material que
tenga el mismo coeficiente de dilatacién) en todo el
perimetro del borde para reforzar la parte inferior.

OTOT TUN KPOMKU MOXKET BbIMONHATLCS KakK BHYTPU, ANS
N3roTOBNEHUS BCTPOEHHbIX MOEK, TaK U CHapy>XMu, ans
N3roTOBNEHUS KaPHWU3OB U NIIUHTYCOB.

B o6oux cnyvasix, ans ux U3rotoBneHns Heo6xoaMmMo
NPUKIenBaTb MANTbl K COOTBETCTBYIOLLMM KapHU3aM,
Mcnosnb3ys Ans 3TOro ABYXKOMMOHEHTHbIE KNeu Ha
3MOKCUAHOW OCHOBE, XXeNnaTeNnbHO, OQHOrO LBETa C
nnutoit. BeinonHas pesky nop yrnom 45°, ytobbl He
obpa3soBblBanach ocTpas KpOMKa, peKoMeHayeTcs
OCTaHOBUTb pesKy, He Aoxoasa 1 Mm. HakoHel,
peKoOMeHayeTCs YCTaHOBUTb Peiikun 3 matepuana c
OANHaKOBbIM KOG DULMEHTOM TEMOBOIrO pacluMpeHUs
no BCeMy NepumMeTpy KPOMKHU, YTO6bI NpuaaTth
XKECTKOCTMU HUDKHEWN YacTu.
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Bordo squadrato a 45° @ 45° straight edge ® Bord carré 45°
o Gefaste Kante 45° e Canto biselado a 45° e HesakpyrneHHas

Kpomka 45°

Bordo arrotondato a 45° e 45° rounded edge ® Bord arrondi 45°

O

e Gerundete Kante 45° e Canto redondeado a 45° e 3akpyrneHHas

Kpomka 45°

©
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TECHNICAL CATALOGUE

Bordi a 45°

- 45° Edges * Bords 45° * 45°-Gehrungskanten ¢ Cantos de 45° * Kpomku 45°

Per evitare rischi di rottura e assicurare il massimo equilibrio
tra estetica e funzionalita, si raccomanda di realizzare i
bordi per i piani da lavoro nel seguente modo:

eseguire uno smusso da 2 mm e di due bordi tondi dal
raggio di 0,5 mm, appena visibile, ma fondamentale per
aumentare la resistenza all'impatto del bordo (A).

Un raggio maggiore garantisce una maggiore resistenza
agli impatti. Occorre percio considerare che con la crescita
del suo raggio aumenta la visibilita del colore di sfondo
della lastra.

La pulizia dei bordi pud essere effettuata a secco, o con
acqua, tramite dischi di granito o marmo standard.

Per i bordi levigati, al fine di sigillarli in maniera permanente,
si raccomanda il trattamento con un agente idrorepellente.

Per lavelli, lavastoviglie e altre aree dove il rischio di
impatto & piu frequente, una opzione & di realizzare i
bordi come da disegno (B).

To avoid risks of breakage and ensure the best compromise
between looks and performance, worktop edges should
have a bevel of 2 mm and two rounded edges with

a 0.5 mm radius, barely visible but fundamental for
increasing the edge's impact strength (A).

A higher radius will provide greater impact strength.
However, bear in mind that as the radius increases, the
slab's body colour becomes more visible.

Edges may be cleaned dry or with water, using standard
granite or marble discs.

Polished edges should be coated with a water-repellent
agent to provide a permanent seal.

For sinks, dishwashers and other areas with a more
frequent risk of knocks, one option is to create edges as
shown in drawing (B).
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Pour éviter les risques de rupture et pour garantir
I'équilibre maximum entre esthétique et fonctionnalité,

il est recommandé de suivre la méthode suivante pour
réaliser le bord des plans de travail : réaliser un chanfrein
de 2 mm et deux bords rond de 0,5 mm de rayon, a peine
visible, mais fondamental pour augmenter la résistance
du bord aux chocs (A).

Un rayon supérieur garantit une meilleure résistance aux
chocs. Il faut tenir compte que ce rayon supérieur rend
plus visible la couleur de fond de la dalle.

Les bords peuvent étre polis a sec ou a I'eau, avec des
disques ordinaires de granit ou de marbre.

Pour sceller définitivement les bords polis, il est
recommandé d'utiliser un produit hydrofuge.

Pour les éviers, lave-vaisselle et autres éléments ol le
risque de chocs est plus fréquent, les bords peuvent étre
réalisés comme sur le dessin (B).

Um Briiche zu vermeiden und ein perfektes
Gleichgewicht aus Optik und Funktionalitat zu erzielen,
die Kanten wie folgt bearbeiten: Eine 2 mm Fase und
zwei Rundungen mit 0,5 mm Radius ausfiihren. Dies

ist kaum wahrnehmbar, tragt jedoch wesentlich zur
Erhéhung der StoRfestigkeit der Kante bei (A).

Ein groBerer Radius gewéhrleistet eine héhere
StoRfestigkeit. Zu beachten ist jedoch, dass ein gréRerer
Radius die Sichtbarkeit der Grundfarbe der Platte erhoht.

Das Abschleifen der Kanten erfolgt entweder trocken
oder nass mit tiblichen Granit- oder Marmorscheiben.

Zur dauerhaften Versiegelung die geschliffenen Kanten
mit einem wasserabweisenden Mittel behandeln.

Fur Spulen, Geschirrspiilmaschinen und andere Bereiche
mit erhéhtem StoRrisiko besteht die Moglichkeit, Kanten
nach Zeichnung herzustellen (B).

Para evitar el riesgo de rotura y proporcionar el maximo
equilibrio entre la estética y la funcionalidad, se
recomienda realizar los cantos de las encimeras de la
siguiente manera: realizar un bisel de 2 mm y dos cantos
redondeados, con un radio de 0,5 mm. Este radio apenas
es visible pero resulta fundamental para aumentar la
resistencia del canto al impacto (A).

Cuanto mayor es el radio, mayor es la resistencia a los
impactos. Sin embargo, hay que tener en cuenta que,
al aumentar el radio, también aumenta la visibilidad del
color de fondo de la placa.

Los cantos pueden pulirse en seco o con agua utilizando
discos normales para granito o marmol.

Es aconsejable tratar los cantos pulidos con un agente
hidrorrepelente con el fin de sellarlos de forma
permanente.

Alrededor del fregadero, el lavavajillas y las demas zonas
donde el riesgo de impacto es mas frecuente, los cantos
pueden realizarse como se muestra en la ilustracion (B).

[ns npepoTepalLeHns onacHOCTM CKOMOB U NOMyYeHus
HaunyJlwero 6anaHca 3CTETUKU U NPAKTUMHOCTU
pekomMeHpayeTcsi o6pabaTbiBaTbh KPOMKM CTOSELLHUL,
cnepyowmm o6pasom: BbINOHUTL GacKy 2 MM 1
3aKpPYrNnTb ABE KPOMKU C paguycom 0,5 MM, KOTOpbIi
6yneT efBa 3aMeTeH, HO YPE3BbIYAHO BaXKeH Ans
NOBbILLEHUs YAAPONPOYHOCTH KpoMKHM (A).

Bonbwiunii pagnyc rapaHTupyeT 60onee BbICOKY CTOMKOCTb
K yaapam. OgHako Heo6X0ANMO YyUUTbIBaTb, YTO MO Mepe
yBENUYEHUs paguyca 3akpyrfieHus NanTbl yBenmunsaeTca
BUAOMMOCTb GOHOBOIO LBETa NAUTHI.

3auuncTka KPOMOK MOXET BbIMOMHATbCA BCYXYIO UMK XKe
Cc BOD,OI"‘I, npu NOMOLUU CTaHOAPTHbIX FPAHUTHbIX UNn
MpPaMOPHbIX ANCKOB.

YTo6bl 06€CneunTb NEPMaHEHTHYIO FepPMETUYHOCTD
WnrMdOoBaHHbIX KPOMOK, peKoMeHAyeTcs obpaboTaTb UxX
BOAOOTTANKUBAIOLLMM BELLLECTBOM.

PsgoM ¢ MoiikaMu, NOCYAOMOEUYHBIMI MaLLMHAMMU 1
LPYTMMU MECTaMMU, rAE Yalle BCero HaHoCATCS yaapbl,
peKOMeHayeTCs U3roTOBNATb KPOMKM, Kak NOKasaHo Ha
pucyHke (B).

LAVORAZIONI
A . .
RO,5mm: . _ Smusso2mm *

R 0,5 mm

* 2 mm bevel ® Chanfrein 2 mm e Fase 2 mm
e Bisel 2 mm e ®acka 2 mm

B

R2 mm
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Vantando elevate capacita di resistenza al calore e
tolleranza alle escursioni termiche di carattere estremo,
in conformita con i parametri ISO 10545-8, le lastre
Marazzi sono soggette a fenomeni di dilatazione
controllati, che non pregiudicano la resistenza
meccanica dei materiali. Di conseguenza & possibile
utilizzarle per lavorazioni che integrino anche griglie o
barbecue.

Nel caso in cui si effettuino interventi di questa tipologia,
si raccomanda di informarsi sui coefficienti di dilatazione
degli altri materiali impiegati, di modo da prevedere

i giusti spazi. La raccomandazione €& particolarmente
importante nel caso in cui si impieghino materiali in
metallo, soggetti a significativi fenomeni di dilatazione

e per questo da non porre mai a contatto diretto con le
lastre.

Un'’ulteriore raccomandazione ¢ di levigare i bordi dei
vani, al fine di evitare microfessurazioni causate dai tagli.

With high heat resistance and tolerance of extreme
thermal shocks compliant with the ISO 10545-8
parameters, Marazzi slabs have controlled thermal
expansion which does not constitute a threat to
materials' mechanical strength. They can therefore
even be used for structures which incorporate grills or
barbecues.

For installations of this kind, it is essential to assess
the expansion coefficients of the other materials

used, in order to provide the necessary spaces. This is
particularly important when using metals, which expand
considerably, and which must therefore never be in
direct contact with slabs.

It is also important to polish the edges of recesses to
prevent crazing caused by the cuts.

Compte tenu de leur excellente résistance a la chaleur
et de leur tolérance aux chocs thermiques extrémes,
conformément aux critéres de la norme ISO 10545-8,
les dalles Marazzi sont sujettes @ des phénoménes de
dilatation contrélés qui ne compromettent en rien la
résistance mécanique des matériaux. Les dalles peuvent
donc étre utilisées pour des projets intégrant grils ou
barbecues.

Dans ce cas, il est recommandé de s'informer sur le
coefficient de dilatation des autres matériaux employés,
de sorte a prévoir les bons espacements. Ce conseil

est encore plus important si sont utilisés des matériaux
métalliques subissant des phénoménes de dilatation
significatifs et, en conséquence, inadaptés au contact
direct avec les dalles.

Il est aussi conseillé de polir les bords des fenétres
d'encastrement pour éviter que les coupes ne
provoquent des microfissures.

Durch die hohe Warmebestandigkeit und Toleranz
gegenlber sehr starker Hitze unterliegen die Platten von
Marazzi gemaR den Parametern der Norm ISO 10545-8
kontrollierten Ausdehnungen, die sich nicht auf die
mechanische Festigkeit der Materialien auswirken.
Demnach eignen sie sich auch fiir Verarbeitungen, die
den Einbau von Bratrosten oder Girills vorsehen.

Bei dieser Art von Anwendung wird empfohlen, sich tber
die Ausdehnungskoeffizienten der anderen verwendeten
Materialien zu informieren, um die richtigen Freiraume
vorzusehen. Diese Empfehlung ist besonders dann
wichtig, wenn Materialien aus Metall eingesetzt werden,
die aufgrund ihrer starken Ausdehnung nie in direktem
Kontakt mit den Platten kommen sollten.

Des Weiteren wird empfohlen, die Ausschnittkanten zu
polieren, um schnittbedingte Feinrisse zu vermeiden.

Gracias a su alto grado de resistencia al calory de
tolerancia a las oscilaciones térmicas de caracter
extremo, de conformidad con los parametros de la
norma ISO 10545-8, las placas de Marazzi estén sujetas a
fenémenos de dilatacidn controlada que no afectan a la
resistencia mecénica de los materiales. Por consiguiente,
también es posible utilizarlas en aplicaciones en las que
se integran barbacoas o parrillas.

Si se realizan operaciones de este tipo, habra que
informarse sobre los coeficientes de dilatacion de los
demas materiales utilizados, con el fin de prever el
espacio necesario. Esto es especialmente importante en
caso de utilizar materiales metalicos, que estan sujetos a
dilataciones importantes y, por este motivo, nunca deben
estar directamente en contacto directo con las placas.
Ademas, se recomienda pulir los bordes de los huecos
con el fin de evitar la microfisuracién causada por el
corte.

O6napas BbICOKOW CTOWKOCTbIO K TEMITY, a TAKXKe
BbIAEPXXWNBAs pe3kue TeMnepaTypHble nepenagb,

B cOOTBETCTBUM ¢ napamMeTpamu ISO 10545-8,

nnuTel Marazzi UMeloT KOHTpONMpyeMoe TENNOBOoE
paclumMpeHmne, KOTOPOE He BIMSIET HA MEXaHUYECKYIO
npoYHoCTb MaTepuanos. CnefoBaTefibHO, UX MOXKHO
“cnonb3oBaTb A8 BCTPauBaHus rpuneit unu 6apbekio.

B cnyvae BbinonHeHuns paboT aToro TMNa pekoMeHpyeTcs
y3HaTb KO3POULMUEHTbI TENTIOBOrO PacLUMpPeHUs Apyrux
MCNOMb30BaHHbIX MaTepuanos, YTobbl NpefycMoTpeTb
HeobxopuMble MPOCTpaHCTBa. STa pekoMeHaaums
npuobpeTtaeT 0cCO6eHHYI0 BaXHOCTb B TOM Cryyae,

€CNn Ucnonb3yeTcs MeTan, UMEILLNIA CyLLLeCTBEHHOe
Tennoeoe paclumpeHue. o 3Tol NpUYMHE OH HUKOraa He
[OJKEH HanpsiIMyio KOHTaKTUPOBaTb C NANTaMM.

Ewe opHoM pekoMmeHpaumnel aenaetca wnmdoska
KPOMOK OTCEKOB, YTO6bl NPefoTBpaTUTL 06pa3oBaHme
MWKpOLLEnen, BbI3BaHHbIX PE3KOW.
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Uso delle lastre per barbecue o griglie

Si raccomanda di lasciare almeno 5 mm di distanza tra
le griglie/barbecue e le lastre, riempiendo lo spazio con
fibra di vetro o altri isolanti termici similari (A).

Uso delle lastre per caminetti normali e a etanolo

E possibile usare le lastre Marazzi anche per realizzare

i rivestimenti esterni, anteriori e laterali dei caminetti,
normali o a etanolo. Nel caso & necessario separarle
dalle fonti di calore creando delle apposite pareti interne
refrattarie.

Non & invece possibile usare le lastre Marazzi per
rivestire internamenti i caminetti o i barbecue.

Conduzione caldo/freddo

Le lastre Marazzi non sono soggette ad alcuna forma
di alterazione a seguito della esposizione, anche
prolungata, alle alte temperature, al gelo e a tutte le

Using slabs for barbecues or grills

Leave a gap of at least 5 mm between grills/barbecues
and slabs and fill it with fibreglass or other similar
thermal insulation materials (A).

Using slabs for normal or ethanol fireplaces

Marazzi slabs may also be used to cover the outsides,
fronts and sides of normal and ethanol fireplaces. In this
case, they must be separated from the heat sources by
refractory linings.

Marazzi slabs cannot be used to line fireplaces or
barbecues.

Thermal conduction

Marazzi slabs are not modified in any way by even
lengthy exposure to high temperatures, frost or any of
the thermal shocks typical of kitchens.

Utilisation des dalles pour barbecues ou grils

Il est recommandé de laisser au moins 5 mm entre les
grils/barbecues et les dalles, en remplissant I'espace
avec de la fibre de verre ou des autres isolants
thermiques similaires (A).

Utilisation des dalles pour cheminées ordinaires et
cheminées a I'éthanol

Les dalles Marazzi peuvent étre également utilisées pour
le revétement extérieur, frontal et latéral des cheminées
ordinaires et des cheminées a I'éthanol. Dans ce cas, des
murs intérieurs réfractaires doivent toujours étre mis en
place pour séparer sources de chaleur et dalles.

Par contre, les dalles Marazzi ne peuvent jamais étre
utilisées pour le revétement interne des cheminées ou
barbecues.

Conduction de la chaleur/du froid

Les dalles Marazzi ne subissent aucune forme
d'altération en cas d'exposition, y compris prolongée,
aux hautes températures, au gel et a tous les types de
chocs thermiques typiques des cuisines.

Verwendung der Platten fiir Grills oder Bratroste
Einen Abstand von mindestens 5 mm zwischen den
Bratrosten/Grills und den Platten einhalten und
den Zwischenraum mit Glasfaser oder dhnlichen
Wirmedammestoffen ausfiillen (A).

Verwendung der Platten fiir klassische und mit Ethanol
betriebene Kamine

Die Platten von Marazzi sind auch fiir die
AuBenverkleidung (frontal und seitlich) von klassischen
und mit Ethanol betriebenen Kaminen geeignet. In
diesem Fall missen sie durch Fertigung einer feuerfesten
Innenauskleidung gegen Hitze geschitzt werden.

Die Platten von Marazzi diirfen jedoch nicht zur
Innenauskleidung von Kaminen oder Grills verwendet
werden.

Thermal conduction

Die Platten von Marazzi unterliegen keinerlei
Veranderungen, selbst bei langerer Exposition
gegentiiber Hitze, Frost und dem standigen fiir Kiichen
typischen Temperaturwechsel.
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Uso de las placas con barbacoas o parrillas

Se debe dejar al menos 5 mm de distancia entre la
parrilla/barbacoa y la placa, y llenar el espacio con
fibra de vidrio u otro aislante térmico de caracteristicas
similares (A).

Uso de las placas con chimeneas normales y de etanol
Es posible usar las placas de Marazzi para realizar el
revestimiento exterior, delantero y lateral de chimeneas,
tanto normales como de etanol. En ese caso, sera
necesario separarlas de las fuentes de calor mediante
paredes interiores refractarias.

En cambio, no es posible utilizar las placas de Marazzi
para revestir el interior de chimeneas o barbacoas.

Conduccién de calor/frio

Las placas de Marazzi no sufren ningun tipo de
alteracién a causa de la exposicién (incluso si es
prolongada) a altas temperaturas, hielo o a cualquiera de
los tipos de choque térmico tipicos de las cocinas.

Ucnonb3oBaHue nnut pnsa 6ap6exio unu rpunen
PekomeHpyeTca ocTaBnsaTb NPOCTPAHCTBO He
MeHee 5 MM Mexay rpunsamu/6ap6ekio u nautamu,
3anonHsaa ero CTEKI0OBATON WU APYTMMU NOXOXUMU
TennovsonupylowmmMm matepuanamm (A).

Wcnonb3oBaHue NnuUT gns TpaguLUOHHBIX UK
3TaHONOBbIX KAMUHOB

Mnutel Marazzi Mo>kKHO Mcnonb3oBaTbh TakXXe Ans
Hapy>kHOWN 06n1LOBKM, PPOHTaNbHON U HOKOBOM
06IMLOBKU TPAAULMOHHBIX UM 3TAaHOMOBbIX KAMUHOB.

B aTom cnyuyae nx Heobxoaumo n3onupoBaTtb OT
VCTOYHUKOB TeMna, co3naBas cneunanbHble BHyTPEHHNE
TENNOOTPaXaloLLMe CTEHDI.

Tem He MeHee, Henb3s ucnonb3osaTt NuTbl Marazzi pna
BHYTPeHHel 06nnuLoBKM KaMUHOB U HGap6ekio.

BnusHue Tenna/xonopa

Mnutbl Marazzi He ucnbiTbiBaloT Ha cebe Kakux-nnbo
M3MEHEHWI B pe3ynbTaTe BO3AENCTBUSA Ha HUX, Aaxe
NPOAOIXUTENBHOrO, BLICOKMX TEMMEpaTyp, Xxonoga, a
Tak)Xe BCeX TUNOB nepenagos TemnepaTypbl, KOTOpbie
CBOWCTBEHHbI 415 KYXHMU.

ALTRE APPLICAZIONI

87

Isolante termico
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Isolant thermique
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Per le applicazioni in esterno, si raccomanda di installare i
piani su una base di mattoni, pietre o materiali simili con un
collante a base cementizia della categoria C2.

In mancanza di una struttura di questo tipo, si raccomanda
di coprire quella disponibile con pannelli di cemento
rinforzati.

Poiché tendono a deformarsi in maniera significativa a
contatto con gli agenti atmosferici, si raccomanda invece di
non utilizzare mai i legni.

Ugualmente, per il fissaggio dei piani si raccomanda di non
utilizzare epossidici, chiodi liquidi, collanti edilizi o altre
tipologie di adesivi flessibili.

Per i bordi a squadra, si raccomanda I'utilizzo di un collante
adatto agli usi in esterno e resistente ai raggi ultravioletti.

For outdoor applications, worktops should be installed
on a base in bricks, stones or similar materials, using a

category C2 cement-based adhesive.

If the structure is not of this kind, it should be clad with
reinforced cement boards.

Since wood tends to change shape considerably in
contact with the weather, it should never be used.

For the same reason, worktops should never be fixed
using epoxy glues, liquid nails, construction adhesives or
other types of flexible adhesives.

For right-angle edges, it is essential to use an adhesive
approved for outdoor use and resistant to UV radiation.

Pour les applications a I'extérieur, il est recommandé
de poser les plans sur une base en briques, pierres ou
matériaux similaires avec un mortier-colle a base de
ciment de la catégorie C2.

Si ce genre de structure n'est pas disponible, il est
conseillé de couvrir celle a disposition avec des
panneaux renforcés en ciment.

En raison de leur tendance a se déformer énormément au
contact des agents atmosphériques, les bois ne doivent
jamais étre utilisés.

De méme, pour la fixation des plans, il est recommandé
de ne pas utiliser de colles époxy, de colles « clous
liquides », d'adhésifs de construction ou autres types
d'adhésifs flexibles.

Pour les bords en onglet, il est conseillé d'utiliser une
colle pour extérieur et résistante au rayonnement
ultraviolet.

Fir Anwendungen in AuBenbereichen wird empfohlen,
die Arbeitsplatten mit einem zementaren Klebemoértel
der Klasse C2 auf einer Unterkonstruktion aus Ziegeln,
Steinen oder dhnlichem Material anzubringen.

Fehlt eine solche Konstruktion, dann ist die vorhandene
mit verstarkten Zementplatten zu bedecken.

Holz kann jedenfalls nicht als Unterkonstruktion
eingesetzt werden, da es dazu neigt, sich bei
Witterungseinflissen stark zu verformen.

Zur Befestigung der Arbeitsplatten sollte man auch keine
Expoxidkleber, ,flissige Nagel“, Baukleber oder andere
Arten von flexiblen Klebern verwenden.

Fir die abgefasten Kanten einen Kleber verwenden, der
sich fir den AuBenbereich eignet und UV-bestandig ist.

Para las aplicaciones en exteriores, se recomienda
instalar las encimeras sobre una base de ladrillos, piedras
o materiales similares, utilizando un adhesivo cementoso
de tipo C2.

Si no se dispone de una estructura de este tipo, se
recomienda cubrir la estructura existente con paneles de
cemento reforzados.

Se debe evitar el uso de madera debido a su tendencia
a deformarse notablemente cuando esta expuesta a los
agentes atmosféricos.

Asimismo, para fijar las encimeras no se deben utilizar
adhesivos epoxi, clavos liquidos, adhesivos para la
construccion u otros tipos de adhesivos flexibles.

Para los cantos ingleteados, se recomienda utilizar un
adhesivo apto para el uso en exteriores y resistente a los
rayos UV.

[Mpu ucnonb3oBaHUM B Hapy>KHbIX MPOCTPaHCTBax
peKkoMeHayeTCsa yCTaHaBNMBaTb CTONELHNLBI Ha
OCHOBaHUS U3 KUPNU4Ya, KaMHS UIN CXOXUX MaTepuanos,
MCMonb3ysa ANg 3TOro Knen Ha LLeMEeHTHOW OCHOBE
kateropun C2.

[Mpun OTCYTCTBMM KOHCTPYKLUN ITOrO TUNa
pPeKOMEHAYeTCS HaKpPbITb CYLLECTBYIOLLLYIO KOHCTPYKLUIO
naHensaMu U3 YCUNEHHOroO LieMeHTa.

He pekomeHpyeTcsi ucnonb3oBaTb AEPEBO, MOCKObKY
OHO cyLlecTBeHHO aedopmMupyeTca npu BO3QENCTBUMN Ha
Hero aTMocdepHbIX GaKTOpPOoB.

AHanorn4yHo aToMy, Ans KPenneHns CToNeLHuL, He
peKoMeHAyeTCcsa UCMOMb30BaTb ANOKCUAHbIE CMObI,
>XUAKUE rBO3AM, CTPOUTENbHbIN KNel Unu xe apyrue
TUNbI TMBKUX KNesLmMX BELLLECTB.

[ns npsaMOyronbHbIX KPOMOK pekoMeHayeTcs
MCNosb30BaTh KNew, MPUrogHbIN AN Hapy>XKHOro
npuUMeHeHus, cTonku k YO-nyyam.
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ALTRE APPLICAZIONI

1 Lastra Marazzi

2 Collante a base cementizia categoria C2
3 Cemento rinforzato o simile

4 Base di mattoni, pietra o materiali simile
5 Rinforzo di granito denso o simile

1 Marazzi slab

2 Category C2 cement-based adhesive
3 Reinforced cement or similar

4 Brick, stone or similar base

5 Dense granite or similar stiffener

1 Dalle Marazzi

2 Mortier-colle a base de ciment catégorie C2

3 Ciment renforcé ou similaires

4 Base en briques, pierres ou matériaux similaires
5 Renfort en granit dense ou similaires

25

mm

89

1 Platte von Marazzi

2 Zementarer Klebemortel Klasse C2

3 Verstarkter Zement o.4.

4 Unterkonstruktion aus Ziegeln, Stein oder dhnlichen Materialien
5 Verstarkung aus dichtem Granit o.4.

1 Placa Marazzi

2 Adhesivo cementoso de tipo C2

3 Cemento reforzado o similar

4 Base de ladrillos, piedra o material similar
5 Refuerzo de granito denso o similar

1 Mnuta Marazzi

2 Kne# Ha uemeHTHo ocHoBe KaTeropun C2

3 YCUNEHHbIN LLeMEHT NN CXOXWUIA MaTepuan

4 OcHoBaHuWe U3 KMpnu4a, KaMHS UM CXOXKMX MaTepuanos
5 YcuneHune U3 nNOTHOro rpaHnTa UM CXOXKEro Matepuana
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Scelta del collante

Per la scelta del collante adeguato si raccomanda di
valutare le funzioni e le modalita di utilizzo dell’elemento
oggetto di lavorazione.

Per scegliere il giusto colore della colla si raccomanda

di guardare il lato delle lastre, la cui colorazione &
leggermente diversa rispetto a quella superficiale,
perché a seguito della | levigatura dei bordi il colore della
base sara visibile in superficie.

In esterno si raccomanda di non usare legni o assi di
agglomerati, vista la loro tendenza a deformarsi a seguito
dell’esposizione agli agenti atmosferici.

Si raccomanda inoltre di non utilizzare adesivi, chiodi
liquidi, epossidici e altri tipi di adesivi flessibili, né collanti
edilizi.

Per il fissaggio dei bordi a squadra si raccomanda di
utilizzare collanti idonei all’impiego in ambienti esterni, e
resistenti ai raggi ultravioletti.

Verifica superficie

Prima di cominciare, verificare che la superficie da
incollare sia pulita, ben asciutta e assolutamente priva

di trattamenti. Nel caso contrario, per eliminare tutti i
trattamenti e creare una superficie ruvida che assicuri una
incollatura stabile e durevole, si raccomanda di effettuare
una carteggiatura con grana grossa (60-80).

Choosing the adhesive

When choosing the right adhesive, it is important to
consider the functions and mode of use of the item being
constructed.

In order to choose the correct colour of adhesive, refer
to the side of the slab, which is a slightly different shade
from the top face, because after edge polishing the tile
body colour is visible on the surface.

Timber or planks of composite materials should not be
used outdoors, since they tend to warp after exposure to
the weather.

Adhesives, liquid nails, epoxies and other types of
flexible adhesive, and construction adhesives, should
also not be used.

Right-angled edges should be fixed with adhesives
suitable for outdoor use, with resistance to UV radiation.

Surface check

Before starting, check that the surface for gluing is clean,
thoroughly dry and absolute free from coatings of any
kind. Otherwise, sand with coarse sandpaper (grain
60-80) to remove all coatings and create a rough surface
that will ensure a firm, lasting bond.

Choix de la colle

Il est recommandé de choisir la colle selon les fonctions et
les usages de I'élément fagonné.

Pour choisir la colle de la bonne couleur, il est conseillé

de regarder le c6té des dalles, dont la coloration est
légérement différente par rapport a la couleur de la
surface, parce qu'aprés le polissage des bords, la couleur
interne sera visible en surface.

A l'extérieur, il est préférable de ne pas utiliser de bois ou
panneaux agglomérés, en raison de leur tendance a se
déformer sous l'effet des agents atmosphériques.

Il est également recommandé de ne pas utiliser d'adhésifs,
de colles « clous liquides », de colles époxy, d'autres types
d'adhésifs flexibles ou adhésifs de construction.

Pour la fixation des bords en onglet, il est conseillé
d'utiliser des colles pour extérieur et résistantes au
rayonnement UV.

Contréle de la surface

Avant toute opération, contrdler que la surface a coller est
propre, séche et non traitée. Dans le cas contraire, pour
éliminer tous les traitements et pour obtenir une surface
réche 8 méme de garantir un encollage stable et durable,
il est recommandé de poncer la surface avec un abrasif a
grain grossier (60-80).

Wabhl des Klebers

Bei der Wahl des geeigneten Klebers sind die Funktionen
und die Art der Nutzung des aus der Verarbeitung
entstehenden Elements zu beriicksichtigen.

Fur die Wahl der richtigen Kleberfarbe geht man von der
Farbe der Plattenseite aus, die sich etwas von der der
Oberflache unterscheidet, da durch das Schleifen der
Kanten die Grundfarbe zum Vorschein kommt.

Die Verwendung von Holz oder Holzwerkstoffen im
AuRenbereich ist aufgrund ihrer Neigung, sich bei
Witterungseinfllissen zu verformen, nicht angebracht.
»Flussige Nagel®, Epoxidkleber, flexible Kleber anderer Art
wie auch Baukleber sollten auch nicht eingesetzt werden.

Zur Befestigung der gefasten Kanten empfehlen sich
Kleber, die fur den AuRenbereich geeignet und UV-
bestéandig sind.

Priifung der Oberfiachen

Zunéchst Gberprifen, dass die zu verklebende Oberflache
sauber, vollkommen trocken und keine Behandlungen
aufweist. Anderenfalls grobkornig(60-80) abschleifen, um
alle Behandlungsriickstédnde zu entfernen und eine raue
Oberflache zu schaffen, die eine stabile und dauerhafte
Verklebung gewahrleistet.
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Eleccién del adhesivo

Para elegir el adhesivo adecuado, es preciso evaluar las
funciones y los modos de uso del elemento que se esta
elaborando.

Para elegir el color correcto del adhesivo, se debe mirar el
lado de las placas, cuyo color es ligeramente distinto del
color superficial; esto es importante porque, después de
pulir los cantos, este color estara visible en la superficie.

Se desaconseja el uso de madera o tablas de aglomerado
en exteriores, ya que tienden a deformarse cuando estan
expuestas a los agentes atmosféricos.

Ademas, no deben usarse adhesivos epoxi, clavos liquidos
u otros tipos de adhesivos flexibles, ni tampoco adhesivos
para la construccién.

Para fijar los cantos ingleteados, se recomienda usar
adhesivos aptos para el uso en exteriores y resistentes a
los rayos UV.

Control de la superficie

Antes de empezar, comprobar que la superficie que se

va a pegar esté limpia, completamente seca y que no
presente ningun tipo de tratamiento. De lo contrario, para
eliminar todos los tratamientos y crear una superficie
rugosa que asegure una adherencia estable y duradera, se
recomienda lijarla con una lija de grano grueso (60-80).

Bbi6op knes

[na Bbibopa nogxoaaulero Knes pekoMeHayeTcs
paccMoTpeTb GYHKLMM U CNOCo6 MCNONb30BaHUA
obpabaTbiBaeMoro anemMeHTa.

[na Bbi6opa NpaBUNbHOrO LBETA KNEA PEKOMEHAYeTCA
NOCMOTPETb Ha TOPLLEBYIO CTOPOHY MJIUT, LLBET KOTOPOW
cnerka oTiiMyaeTcsa OT LBeTa NOBEPXHOCTH, MOCKONbKY
nocne wnudoBKM KPOMOK LBET OCHOBbI 6yAeT BUAEH Ha
NOBEPXHOCTMH.

B Hapy>kHbIX yCNOBUAX HE PEKOMEHAYETCS UCNONb30BaThb
OEePEBO UMW PENKN U3 arnoMepaToB, TakK Kak OHU
nedpopmMupyloTcs nocne nx NopaBepP>KEHHOCTH
aTMocdepHOMY BO3AENCTBUIO.

Kpome Toro, He pekoMeHayeTcs MCNoNb30BaTh KNeMn,
>XXUAKWE rBO3AN, SMOKCUAHbIE CMONbI U APYFUE TUMbI
rMBKUX KNesaLnX BELLLECTB, a Tak)Ke CTPOUTENbHbIN KNen.

[lna cknenBaHUsa NPAMOYTONbHBIX KPOMOK PEKOMEHAYETCS
MCNONb30BaTb KNel, NPUrogHbIi AN UCNONb30BaHUS BO
BHeLWHeW cpeae, cTonkuii K YD-usnyyenuio.

Mpoeepka noBepxHOCTH

MNepepn Hauanom y6epurtecsb, YTo cknenmBaemas
MOBEPXHOCTb YUCTas, Cyxas U He MMeeT Ha cebe

cnepos Kakon-nn6o o6paboTtku. B npotreBHOM

cnyvae, YTo6bl yCTpaHUTb Cneabl 3To 06paboTku u
MONYYUTh LLIEPLLABYIO MOBEPXHOCTb AN CTabUNBHOrO 1
[0NIrOBEYHOr0 CK/IEUBaHUSl, PEKOMEHAYETCS OCYLLECTBUTD
KPYMHO3EPHUCTYIO 3a4ncTKy (60-80).
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Pulizia e Manutenzione

- Cleaning and Care * Nettoyage et Entretien ¢ Reinigung und Pflege ¢ Limpieza y Mantenimiento ¢ Yuctka u Yxopn

Pulizia straordinaria

Per rimuovere le macchie e i residui ordinari si raccomanda di utilizzare i prodotti
riportati in tabella. Luso di prodotti di pulizia contenenti acido fluoridrico (HF) e
suoi derivati sono da evitare.

Pulizia ordinaria

Gli interventi di pulizia ordinaria delle superfici hanno lo scopo di rimuovere lo
sporco, cancellare i segni e ripristinare I’aspetto originale. Le piastrelle in gres
porcellanato smaltato non necessitano di trattamenti di protezione e una corretta
e sistematica pulizia & sufficiente a mantenere inalterata la superficie. Un’accurata
pulizia deve essere fatta con un normale lavaggio con acqua calda, straccio/
spugna morbida ed eventualmente con I'utilizzo di detergenti neutri.

Raccomandazioni:

— evitare di strofinare le superfici con strumenti abrasivi, come pagliette in
metallo o spazzole dure, che potrebbero lasciare graffi e segni indelebili;

— rimuovere eventuali residui grassi o oleosi con detergenti contenenti solventi
organici o con detergenti alcalini (pH>9) e fare seguire un accurato risciacquo;

— non utilizzare prodotti contenenti cere o brillantanti;

— evitare 'uso di detergenti abrasivi su superfici lucide e/o levigate; possono essere
utilizzati su materiali matt., previa verifica su una piccola porzione nascosta de la lastra

In generale si raccomanda di non usare mai acidi o basi forti (alcuni esempi: acido
cloridrico, acido solforico, idrossido disodio e idrossido di potassio). Per le superfici
lisce, in caso di presenza di tracce di sporco non rimovibili con altri tipi di spugne,
si raccomanda I'utilizzo di spugne melamminiche (dette anche spugna magica)
senza solventi.

Extraordinary cleaning

Ordinary dirt and stains should be removed using the products listed in the table.
Cleaning products containing hydrofiuoric acid (HF) and its compounds should
not be used.

Routine Cleaning

The aim of the routine cleaning of surfaces is to remove dirt, eliminate marks and
restore the material's original appearance. Glazed porcelain stoneware tiles do
not require protective treatment, and proper, regular cleaning is sufficient to keep
the surface in good condition. Thorough cleaning must be performed by ordinary
washing with hot water, a soft cloth/sponge, and neutral cleaners if necessary.

Recommendations:

— do not rub surfaces with abrasive tools such as metal scouring pads or hard
brushes, which could leave scratches or permanent marks;

— remove any greasy or oily residues with organic solvent or alkaline (pH>9)
cleaners and then rinse thoroughly;

— do not use products containing waxes or polishes;

— the use of abrasive detergents on glossy and/or polished surfaces is not
recommended; they can be used on matt materials, following testing on a small
corner of the slab

In general, never use strong acids or bases (such as hydrochloric and sulphuric
acids and sodium and potassium hydroxide). In case of dirt on smooth surfaces
which cannot be removed with other types of sponges, use melamine sponges
(also known as magic sponges) without solvents.

Nettoyage extraordinaire

Pour éliminer les taches et résidus ordinaires, il est recommandé d'utiliser les
produits figurant dans le tableau. Lutilisation de produits de nettoyage contenant
de l'acide fluorhydrique (HF) et ses dérivés doit étre évitée.

Nettoyage ordinaire

Le nettoyage ordinaire des surfaces a pour objectif d'enlever la saleté, d'effacer
les marques et de rétablir I'aspect d'origine. Les carreaux en grés cérame émaillé
n'exigent aucun traitement de protection, et un simple nettoyage régulier est
suffisant pour conserver la beauté de la surface. Le nettoyage doit étre méticuleux
et fait tout simplement a I'eau chaude, avec un chiffon / une éponge douce et, au
besoin, avec des détergents neutres.

Conseils :

— éviter de frotter les surfaces avec des outils abrasifs, comme les pailles de fer ou
les brosses dures qui pourraient rayer ou laisser des traces indélébiles ;

— éliminer les éventuelles traces de graisse ou d'huile avec des détergents 4 base
de solvants organiques ou avec des détergents alcalins (pH>9). Rincer ensuite
abondamment a l'eau ;

— ne pas utiliser de produits a base de cire ni de lustrants ;

— éviter d'utiliser des détergents abrasifs sur les surfaces brillantes et/ou polies.
Ceux-ci peuvent étre employés sur le matériel mat en les testant au préalable sur
une petite partie cachée de la dalle.

En général, il est conseillé de ne jamais utiliser d'acides ou de bases fortes

(par exemple : acide chlorhydrique, acide sulfurique, hydroxyde de sodium et
hydroxyde de potassium). Pour les surfaces lisses, en présence de traces de saleté
impossibles a éliminer avec d'autres types d'éponges, utiliser des éponges en
mélamine (appelées « éponges magiques ») sans solvants.

AuRerordentliche Reinigung

Zur Entfernung von gewdhnlichen Flecken und Riicksténden sollten die in der
Tabelle aufgefiihrten Produkte verwendet werden. Reinigungsmittel, die Flussséure
(HF) oder deren Nebenprodukte enthalten, diirfen nicht verwendet werden.

Unterhaltsreinigung

Die Unterhaltsreinigung dient zur Entfernung von Schmutz und der Gebrauchsspuren
sowie zur Wiederherstellung der urspriinglichen Belagsoptik. Platten aus glasiertem
Feinsteinzeug bendtigen keine Schutzbehandlungen. Eine korrekte und regelmaRige
Reinigung geniigt, um die Oberflachen dauerhaft schon zu erhalten. Fiir eine
griindliche Reinigung reichen warmes Wasser, ein Wischlappen oder weicher
Schwamm und ein neutrales Reinigungsmittel.

Pflegetipps:

— Die Oberflachen nicht mit scheuernden Utensilien wie Metallpads oder
Hartbirsten abreiben, durch die bleibende Kratzer und Spuren entstehen kdnnen.
— Fett- oder Olriickstande mit Reinigungsmitteln auf Basis organischer Lésungsmittel oder
mit alkalischen Reinigungsmitteln (pH>9) entfernen. AnschlieRend griindlich nachwischen.
— Nicht empfehlenswert sind Produkte, die Wachs oder Glanzmittel enthalten.

— Scheuermittel auf glanzenden bzw. polierten Oberfidchen vermeiden. Sie
konnen fiir matte Materialien verwendet werden, nachdem ihre Eignung durch
eine kleine Testflache an unauffilliger Stelle sichergestellt wurde.

Niemals starke Sauren oder Laugen (wie z.B. Salzsiure, Schwefelsaure, Natriumhydroxid
und Kaliumhydroxid) verwenden. Auf glatten Oberflachen Melaminschwémme
(Schmutzradierer) ohne Lésungsmittel verwenden, um Schmutzspuren zu entfernen, die
sich nicht mit anderen Schwammen beseitigen lassen.

Limpieza extraordinaria

Para eliminar las manchas y los residuos normales, se debe utilizar los productos
indicados en la tabla. Evitese el empleo de productos de limpieza que contengan
acido fluorhidrico (HF) y sus derivados.

Limpieza ordinaria

Las intervenciones de limpieza ordinaria de las superficies tienen el objetivo de quitar
la suciedad, borrar marcas y devolver a la superficie su aspecto original. Los azulejos
de gres porceldnico esmaltado no necesitan tratamientos de proteccion, sino que

es suficiente limpiarlos correcta y metédicamente para mantener inalterada su
superficie. Deben limpiarse meticulosamente realizando un lavado normal con agua
caliente, un trapo o una esponja blanda y, si es necesario, detergente neutro.

Recomendaciones:

— no frotar las superficies con utensilios abrasivos tales como estropajos metélicos
o cepillos de cerdas duras, ya que podrian rayarlas o dejar manchas indelebles;

— para eliminar restos grasos u oleosos, utilizar detergentes que contengan disolventes
organicos o detergentes alcalinos (pH>9) y, a continuacién, enjuagar a fondo;

— no utilizar productos que contengan ceras o abrillantadores;

— no utilizar detergentes abrasivos sobre superficies brillantes y/o pulidas; en
cambio, si pueden utilizarse sobre materiales con acabado mate, tras probarlos
sobre una pequefia parte oculta de la placa

En general, nunca deberan utilizarse 4cidos o bases fuertes (por ejemplo: acido
clorhidrico, acido sulfurico, hidréxido de sodio o hidréxido de potasio). Para

las superficies lisas, en caso de presentar restos de suciedad que no pueden
eliminarse con otros tipos de esponjas, se aconseja utilizar esponjas de melamina
(conocidas como «esponjas magicas») sin disolventes.

BHennaHoBas ouncTka

,D,J'Iﬂ YCTpaHeHus NaTeH U 06bI4HOrO 3arpsisHeHMs peKoMeHayeTCsa NCNonb3osaTb
YKasaHHble B TasnMLl,e npoayKTbl. Wcnonb3osanune YUCTALLUX CPEACTB, CoAepXKaLumnx
dropucTtosopopoaHyto kucnoty (HF) u ee npoussoaHble, cneayet usberatb.

O6bi4Has YucTKa

Onepauum 06bIMHOMN YUCTKI NOBEPXHOCTEN NpeAHa3HaueHbl AN yaaneHus rpssu,
CMbIBaHUS! CNEA0B 1 BOCCTaHOB/NEHUS NepBOHaYanbHoro Bupa. MnuTka s rmasypoeaHHOro
KepaMorpaHu1Ta He HY>KAAeTCs B 3aLLUTHON 06paboTKe 1 NPaBUMbHOM 1 CUCTEMATUHECKOIM
YNUCTKU AOCTATOHHO ANl NOAIEPXKaHNS HEN3MEHHOCTM MOBEPXHOCTU. TiaTenbHas YnCTKa
[OMKHa BbINONHATLCS OBbIYHON MOVIKOI ropsivelt BOROM, TPAMKOM, MArkow ry6Koi 1, npu
HEo6X0AMMOCTH, C UCTIONb30BAHUEM HEATPAbHBIX MOIOLLMX CPEACTB.

PekomeHgauum:

— He obpabarTbiBaiiTe NOBEPXHOCTW abpasnBHBIM UHCTPYMEHTOM, TaKUM Kak
MeTannnyeckne Mo4vanku Unm >XecTkue LEeTKU, KOTopble MOryT nouapanarb NOBEPXHOCTU
W1 OCTaBUTb NEePMaHeHTHbIE Creapl;

—_ y,u,anﬂﬁre OCTaTKM XXMPOB UM Macna MoLWUMK cpeacTeamMn C opraHu4eckumMmn
PacTBOPUTENSMMU UV XKE LLEMIOYHBIMU YUCTALIMMM cpeacTBamm (pH>9), nocne yero
TWarenbHo CMbiBaiTe ux;

— He nOﬂbGyﬁTer npoaykKTamu, coaep>kalunmMmmn BOCK Unn cpeacTea ans 6ﬂeCKa;

— u3beraiiTe UCMONb30BaHNE abPasnBHBIX MOIOLLMX CPEACTB Ha NONMUPOBaHHBIX U/Un
LIJI'IVIq)OBaHHbIX NOBEPXHOCTAX; X MOXXHO MCNOJIb30BaTb HAa MATOBbIX MaTepuanax, nocne
I'Ipep,BapMTeanOﬁ NPOBEPKU Ha He6OonbLIOM CKPbITOM Y4acTKe NnunTbl

B o6Luem nnaHe, He peKOMeHayeTCs UCNONb30BaTb CUMbHBIE KUCTIOThI UMK LLENOYH,
HanpuMep, COMSIHYIO KUCTIOTY, CEPHYIO KUCTOTY, FMAPOKCHE, HATPUS U TMAPOKCUA, Kanus).
Mpy HannuMy 3arpsisHEHNIA Ha rNaaKMX NOBEPXHOCTSIX, KOTOPbIE He YAANSIoTCS APYrUMU
Tvnamm ry6ok, peKoMeHyeTCs UCMonb3oBaTb MeNaMUHOBBbIE y6Kku 6e3 pacTBopuTeneit.
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PULIZIA E MANUTENZIONE

DETERGENTE CONSIGLIATO ¢ RECOMMENDED CLEANER ¢ DETERGENT CONSEILLE ¢ EMPFOHLENER
REINIGER ¢ DETERGENTE RECOMENDADO ¢ PEKOMEHIYEMOE MOIOLLIEE CPEACTBO

* Solvente e Solvent @ Solvant

e Losemittel e Disolvente

TIPO DI SPORCO o TYPE OF DIRT e TYPE DE * PacTeoputens

SALETE ¢ SCHMUTZART e TIPO DE SUCIEDAD
o TUMN 3ArPA3HEHUA FILA FABER

Birra, vino e Beer, wine o Biére, vin ¢ Bier, Wein e Cerveza,
vino e NuBo, BUHO

Caffe, the o Coffee, tea @ Café, thé e Kaffee, Tee o Café, té
o Kode, vait

Caucciu o Rubber e Caoutchouc e Kautschuk e Caucho Solvent
< Kayuyk FILA SOLV Stripper
Cemento e Concrete @ Ciment @ Zement e Cemento

o LlemeHT

Cera di candela ¢ Candle wax e Cire de bougie Solvent
o Kerzenwachs e Cera de vela @ CeeuHolt Bock FILASOLY Stripper

Coca Cola o simili « Coca Cola or similar beverages
o Coca-cola ou similaires ® Coca Cola 0.4.  Coca-Cola o
refrescos similares o Koka-Kona unu cxoxue

Efflorescenze calcaree o Lime bloom e Efflorescences
calcaires e Kalkausbliihungen e Eflorescencias calcareas
® [13BecTKOBbIE NPOSBNEHNUS

Gesso o Plaster o Platre e Gips e Yeso e [1nc

Grassi animali/vegetali @ Animal/vegetable fats o Graisses
animales/végétales o Tierische/pflanzliche Fette  Grasas
animales/vegetales ® XXuBoTHble/pacTuTENbHbIE XUPDI

Gelato e Ice-cream e Créme glacée o Speiseeis ® Helado
o MopoxeHoe

Inchiostri e Inks e Encres e Tinte e Tintas @ YepHuna

Ketchup e Ketchup e Ketchup e Ketchup e Kétchup
o Ketuyn

Maionese ® Mayonnaise ® Mayonnaise ® Mayonnaise
o Mayonesa e MaiioHes

Marmellata @ Jams e Confiture @ Marmelade ¢ Mermelada
® Bapenbe

Olii meccanici/siliconati @ Engine/silicone oils  Huiles
moteurs/siliconées @ Maschinen-/Silikonéle o Aceites FILA SOLV
mecénicos/siliconados  MexaHuieckne/cunukoHoBble Macna

Solvent
Stripper

Olio di lino e Flaxseed oil ® Huile de lin e Leindl @ Aceite de Solvent
lino e lbHaHoe macno FILASOLV Stripper

Residui metallici  Metal residues o Résidus métalliques
o Metallabrieb e Residuos metalicos ® Cnepbl MmeTannos

Resine o smalti @ Resins or enamels @ Résines ou émaux
o Harze und Lacke o Resinas o esmaltes ® Cmonbl unv amanu

Rossetto o Lipstick ® Rouge a lévres o Lippenstift
o Pintalabios e Momapa

Ruggine o Rust e Rouille ® Rost @ Herrumbre o PxaBunHa

Stucco e Grouting material ® Mortier @ Fugenmortel
o Estuco e 3atupka

Tempere murarie ® Emulsion paints e Peinture murales a la
détrempe @ Temperafarbe e Pinturas para paredes
o Kpackw ona cteH

Silicone o Silicone e Silicone e Silikon e Siliconas ® CunukoH FILA SOLV So!vent
Stripper
Chewing-gum e Chewing-gum e Chewing-gum Solvent
o Kaugummi e Chicle o )XeBaTenbHas pe3uHka Stripper

Detergente a base acida @ Acid | Detergente a base alcalina  Alka-
cleaner e Détergent acide e Reini- | line cleaner @ Détergent alcalin o

ger auf Saurebasis o Detergente de| Reiniger auf Laugenbasis @ Deter-

base acida @ Motowee cpeacteo | gente de base alcalina @ Morowee
Ha KWCNOTHOM OCHOBE CPEeACTBO Ha LLENoYHON OCHOBE

FILA FABER FILA FABER
FILA PS - 87 Coloured Stain
Remover
FILA PS - g7 | Coloured Stain

Remover

Cement
Remover

DETERDEK
Wax Remover

Coloured Stain

Tile Cleaner FILAPS - 87 R
emover

Cement

DETERDEK
Remover

Cement

DETERDEK
Remover

FILA SOLV Wax Remover

FILA SOLV Wax Remover

FILAPS - 87 - | Coloured Stain

SR 95 Remover
FILA PS - g7 | Coloured Stain
Remover
FILA PS - 87 Oil & Grease
Remover
FILAPS - 87 Coloured Stain
Remover
FILA PS - 87 Oil & Grease
Remover
Oil & Grease
Remover
DETERDEK Tile Cleaner
FILA NO PAINT Epoxy Cleaner
STAR poxy Lleane
FILA PS - 87 Coloured Stain
Remvoer
DETERDEK Cement
Remover
DETERDEK Cement
Remover
DETERDEK Cement
Remover
FILAPS - 87

* Acetone o acquaragia o trielina ® Acetone, turpentine or dry-cleaning fluid e Acétone, essence de térébenthine ou trichloroéthyléne o Aceton oder
Waschbenzin oder Trichlorethen e Acetona, aguarras o tricloroetileno ® AuetoH unu ckunupap unu pasbasutenn
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OTBETCTBEHHOCTH

Questo manuale tecnico raccoglie le conoscenze e i
suggerimenti operativi piu avanzati per la lavorazione,
I'installazione e la manutenzione delle lastre The Top,

di cui il produttore dispone al momento della sua
pubblicazione. La versione che fa riferimento & sempre
quella piu aggiornata, scaricabile dall’area download del
sito www.marazzi.it

I manuale ha il solo scopo di fornire dei suggerimenti,

che vanno comunque integrati con le competenze
specialistiche dei professionisti ed esperti coinvolti nelle
varie fasi di lavorazione.

Pertanto si declina qualsiasi responsabilita in caso di danni
effettuati durante le fasi oggetto di approfondimento del
manuale.

Nel caso di eventuali problemi, si raccomanda comunque
di contattare il nostro supporto tecnico, facendo
riferimento alle informazioni fornite nell’area Contatti del
sito www.marazzi.it.

This technical manual contains the latest knowledge and
operating guidelines for the shaping, installation and
care of The Top slabs at the producer's disposal at the
time of publication. Reference should always be made to
the most up-to-date version, available for download at
www.marazzi.it

The manual is provided with the sole aim of providing
advice, which should in all cases be supported by the
special knowledge of the professionals and experts
involved in the various processing phases.

Therefore, no liability is accepted for damage caused
during the operations covered by the manual.

In case of any problems please always get in touch with
our customer care service, referring to the Contacts area
of the www.marazzi.it site for the relevant contact info.

Ce manuel technique regroupe les connaissances et les
recommandations pratiques les plus avancées pour le
fagonnage, l'installation et I'entretien des dalles The Top
dont le fabricant dispose au moment de sa publication.

La version de référence est toujours la version la plus
actuelle, téléchargeable depuis la section Téléchargement
du site www.marazzi.it

Le manuel vise uniquement a fournir des conseils qui,
en tout état de cause, doivent étre complétés par les
compétences spécialisées des professionnels et experts
impliqués dans les opérations d'usinage.

Par conséquent, nous déclinons toute responsabilité en
cas de dommages provoqués durant les étapes faisant
objet d'un approfondissement dans le manuel.

En cas de problémes, il est recommandé de toujours
contacter notre assistance technique en suivant les
renseignements fournis dans la section « Nous contacter »
du site www.marazzi.it.

Die in diesem technischen Handbuch enthaltenen
Kenntnisse und Ratschlage fiir die Verarbeitung,
Montage und Pflege der Platten The Top entsprechen
dem neuesten Wissensstand des Herstellers zum
Zeitpunkt der Herausgabe. Die aktuellste Version des
Handbuchs kann auch auf der Website www.marazzi.it
heruntergeladen werden.

Das Handbuch liefert lediglich Informationen

und Ratschléage, die jedoch mit den Fach- und
Hintergrundwissen der in die verschiedenen Ver- und
Bearbeitungsphasen einbezogenen Experten und
Fachkrafte zu ergénzen sind.

Es besteht deshalb keine Haftung im Fall von Schéaden,
die wahrend der in diesem Handbuch beschriebenen
Phasen auftreten sollten.

Sollten Sie Fragen haben, besuchen Sie bitte die
Kontaktseite unserer Website www.marazzi.it, um mit
unserem technischen Service in Verbindung zu treten.
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Este manual técnico contiene los mas avanzados
conocimientos y recomendaciones operativas de los
que dispone el fabricante en la fecha de su publicacién,
por lo que respecta al mecanizado, la instalacién y el
mantenimiento de las placas The Top. La version de
referencia es, en todo momento, la mas actualizada 'y
esta disponible en la seccién de descargas del sitio web
www.marazzi.it

El manual Gnicamente tiene el objetivo de proporcionar
sugerencias, que se complementan con los
conocimientos especializados de los profesionales y
expertos que realizan las distintas fases de elaboracion.
Por tanto, se rechaza cualquier responsabilidad en caso
de dafios producidos durante las fases descritas en este
manual.

Si surge algun problema, es aconsejable ponerse en
contacto con nuestro servicio de asistencia técnica,
cuyos datos estan disponibles en la seccion Contactos
del sitio web www.marazzi.it.

B aTOM TexHU4YeckoM pykoBoacTBe cobpaHa MHPopMaLms
1 camble nyywne paboune pekoMmeHpaumm no obpaboTtke,
ycTaHOBKe U yxoay 3a nautamu The Top, koTopbie
MMeloTCA Y NPON3BOAMUTENS Ha MOMEHT BbIXOAa B NevaTb
pykoeoacTBa. [leMcTBUTENbHOM BEPCUEN ABNSETCA
Hanbonee o6HOBNEHHasA, LOCTYMHasA AN CKauMBaHUA Ha
canTe www.marazzi.it

Llenblo pykoBoacTBa ABNAeTCA NpefocTaBfieHme
peKoMeHAaLuit, KOTopble CriegyeT UCMONb30BaTb BMECTe
€ NnpodeCccroHasibHbIM OMbITOM CMeunanmucToB, KOTopble
Yy4YacTBYIOT B TEX UMM UHbIX 3Tanax o6paboTku.

[MoaToMmy, oTknoHAEeTCA Ntob6as OTBETCTBEHHOCTb B
cnyyae HaHeceHus yuep6a Bo BpeMs BbiNONHEHNs
paccMaTpuBaeMbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE Onepauui.

Mpu BO3HUKHOBEHUM NPO6NeM pekoMeHayeMm
obpalaTbcs B Haly Cny>k6y TEXHUYECKOW NOAAEPIKKM,
BOCMONb30BaBLUMUCb MHOPMaLMEN, NPefoCTaBNEHHON B
paspene KoHTakTbl Ha caiiTe www.marazzi.it.
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Marazzi Group ha la facolta esclusiva

di modificare e sostituire, anche solo
parzialmente, i componenti dei sistemi illustrati
in questo folder, senza I'obbligo di darne
preavviso.

Marazzi Group have the exclusive right to
modify and replace the components of the
systems illustrated in this folder, even only
partially and with no obligation to give prior
notice thereof.

Marazzi Group se reservent le droit de modifier
et de remplacer sans aucun preavis, meme
partiellement, les elements des systemes
presentes dans ce depliant.

Marazzi Group behalten sich das Recht vor,
Teile des in diesem Katalog aufgefuhrten
Systems ohne vorherige Ankindigung zu
andern oder zu ersetzen.

Marazzi Group tienen la facultad exclusiva de
modificar o sostituir, incluso sélo parcialmente
y sin previo aviso, los componentes de los
sistemas ilustrados en este catalogo.

Marazzi Group o6nagaloT 3KCK/03MBHbIM
NpaBoOM USMEHATb U 3aMEHATb, faXe NULb
4aCTUYHO, KOMMOHEHTbI UNTICTPUPOBAHHbIX B
[aHHOM KaTanore cucteM 6e3 o6sasaTenbcTsa
npeaBapuTENbHOrO YBEAOMNEHMS.

04.2019



