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MARAZZI

Marazzi,
Human Design

IT Le case, gli edifici, le citta, sono spazi vuoti
senza le persone che li abitano.

Con questa consapevolezza, da pit di ottanta anni
Marazzi progetta e produce superfici in ceramica
in cui il pragmatismo incontra la bellezza, la novita
corona la tradizione e la tecnologia si mette

al servizio delle persone. Alle tecnologie esclusive,
alla solidita e all’affidabilita di Marazzi, si
affiancano lo stile, il gusto, la passione per la
ceramica e I'amore per la bellezza.

Perché dove finisce il design, cominciano sempre
le emozioni.

EN Without the people who live in, homes,
buildings and towns are nothing but empty spaces.
Aware of this, for more than eighty years Marazzi
has designed and produced ceramic surfaces
where pragmatism meets beauty, innovation
completes tradition, and technology is shaped

to human needs.

Marazzi’s exclusive technologies, high standards
and reliability are matched with style, taste,

a passion for ceramics and a love of beauty.
Because when design ends emotion

always begins.

FR Sans les personnes qui les habitent, les
maisons, les édifices et les villes ne sont que des
espaces vides. C’est précisément dans cette optique
que s’inscrit Marazzi : depuis plus de quatre-vingts
ans, nous concevons et produisons des surfaces en
céramique ot le fonctionnel rencontre la beauté,

la nouveauté parachéve la tradition et la technologie
se met au service de ’homme. Les technologies
exclusives, la solidité et la fiabilité de Marazzi
reposent sur le style, sur le goiit, sur la passion

de la céramique et I'amour du beau. Car la o finit
le design commencent toujours les émotions.

DE Ohne Menschen, die sie bewohnen, sind
Hauser, Gebiude, Stidte nichts als leerer Raum.
Mit diesem Bewusstsein gestaltet und produziert
Marazzi seit iiber achtzig Jahren keramische
Beldge, in denen Funktionalitit auf Schonheit
trifft, Neues die Tradition auf den Punkt bringt
und Technologie in den Dienst des Menschen tritt.
Marazzi vereint exklusive Verfahrenstechniken,
Kompetenz und Zuverldssigkeit mit Stil und
Geschmack, Leidenschaft fiir Keramik und Liebe
zur Schonheit. Denn wo das Design endet,
beginnt die Emotion.

ES Las casas, los edificios, las ciudades... son
espacios vacios, en ausencia de las personas que
los habitan. Consciente de ello, desde hace mas de
ochenta afios Marazzi disena y fabrica superficies
de cerdmica en las que el pragmatismo se une

a la belleza, la novedad corona la tradicion y

la tecnologia se pone al servicio de las personas.
A las tecnologias exclusivas, la solidez y la
fiabilidad de Marazzi, se anaden el estilo, el gusto,
la pasion por la ceramica y el amor por la belleza.
Porque, donde termina el disefio, siempre empiezan
las emociones.

RU Jloma, 3/1aHus1, ropo/ia - BCe OHM SIBJISIOTCS
NYCTBIMU MPOCTPAHCTBAMK, 6e3 NPOKMBAIOLIMX

B HUX Jitojieil. Vicxogist u3 atoro, BoT yixke Hosiee
BOCbMUJlecs T JieT Marazzi co3jiaet v nponsBouT
KepamHuuecKue matepuasibl, B KOTOPbIX MParmaTu3m
COUETAEeTCsl ¢ KPAcoToii, HOBU3HA COBEPILIEHCTBYET
TPajMLIMK, @ TEXHOJIOMMSI MET Ha CJIy KOy JIOsIM.
Ps10M ¢ 9KCKIIHO3UBHBIMU TEXHOJIOTUSIMU,
MPOUHOCTBIO U HAJIEXKHOCTBIO Marazzi cTosit cTub,
BKYC, YBJleueHne KepaMuKoii 1 JitoboBb K KpacoTe.
[ToTomy uTo Tam, rje KoHuUaeTcsl An3aiiH, Bceraa
HAUMHAIOTCS IMOLIMN.
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Ph. Charles Traub, Man With Tile, 1980s
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Ph. Luigi Ghirri - Marazzi, 1983

MARAZZI

Storia

History e Histoire ¢ Geschichte

IT 1935. Nasce, struttura prowisoria, montata su
file parallele di pioppi, la prima fabbrica Marazzi.
Produce ceramiche da rivestimento decorate a
mano. La ricerca di soluzioni inedite, gia negli anni
50, conduce Marazzi alla prima collaborazione

tra ceramica e design: Gio’ Ponti e Alberto

Rosselli firmano, nel 1960, la piastrella 4 volte
curva ‘Triennale’. E I'inizio di un dialogo che fa
incontrare nel Centro Stile e nei laboratori Marazzi,
per la prima volta, ricerca ceramica e grandi firme
della moda, dell’arte, del design, dell’architettura,
con cui nascono, nel tempo, nuovi prodotti e nuove
modalita espressive della ceramica, interpretate da
grandi maestri della fotografia internazionale.

Oggi, Marazzi continua ad awalersi di
collaborazioni eccellenti e a tradurre le tendenze
dell’abitare in ceramiche uniche ed esclusive
apprezzate in tutto il mondo.

EN 1935. The first Marazzi factory is born, a
temporary structure supported by parallel lines of
poplar trees. It produces hand-decorated wall tiles.
As early as the 1950s, Marazzi's focus on new,
original solutions is already generating the first
partnership between ceramic coverings and fine
design: in 1960, Gio Ponti and Alberto Rosselli
shape the 4 curves “Triennale” tile. It is the start
of a dialogue which brings together cutting-edge
ceramic coverings and top names from fashion, art,
design and architecture in the Marazzi Style Centre
and laboratories, gradually creating new products
and new expressive languages for ceramics,
interpreted by leading international photographers.
Today, Marazzi is still working with outstanding
names and translating the latest home design trends
into unique, exclusive ceramic coverings, known

all over the world.

FR 1935. Construction de la premiere usine

Marazzi, une structure provisoire sur des rangées
paralleles de peupliers. Elle produit des carreaux
de mur décorés a la main. En quéte de solutions

Historia ¢ Kcropus

inédites des les années cinquante, Marazzi instaure

la premiére collaboration entre céramique et design :

Gio Ponti et Alberto Rosselli signent, en 1960,

le carreau quatre fois courbe « Triennale ». Dans
le Centre de style et les laboratoires Marazzi, c’est
le début d’un dialogue entre recherche céramique
et grands noms de la mode, de I'art, du design

et de I'architecture : il se traduira par la création
de nouveaux produits et de nouveaux modes
d’expression de la céramique, interprétés par de
grands maitres de la photographie internationale.
Aujourd’hui, Marazzi continue a nouer de
collaborations d’excellence et a traduire les
tendances de I'habitat par des céramiques uniques
et exclusives, appréciées dans le monde entier.

DE 1935. Die erste Marazzi Fabrik entsteht. Sie
ist noch eine provisorische Konstruktion auf parallel
verlaufenden Pappelreihen, in der handdekorierte,
keramische Wandjliesen produziert werden. Auf
der Suche nach neuen Wegen begriindet Marazzi
bereits in den 50er Jahren die erste Kooperation
zwischen Keramik und Design. So entsteht 1960
die viermal gebogene Fliese ,Triennale* von Gio
Ponti und Alberto Rosselli. Diese Kooperation
gibt den AnstoR fiir einen Dialog, der in den
Design- und Entwicklungsabteilungen von Marazzi
erstmals Keramikforschung mit groRen Namen aus
Mode, Kunst, Design und Architektur vereint und
neue keramische Produkte und Ausdrucksformen

- kunstvoll abgelichtet von weltweit beriihmten
Fotografen - hervorbringt. Marazzi setzt heute

die Zusammenarbeit mit erstklassigen Partnern
fort und gestaltet, unter Umsetzung aktueller
Wohn- und Stiltrends, exklusive keramische
Produkte, die weltweit begehrt sind.

ES 1935. Nace, como estructura provisional,
montada sobre lineas paralelas de dlamos, la
primera fabrica de Marazzi. Produce cerdmicas
para revestimiento decoradas a mano.

La bisqueda de soluciones inéditas, ya desde los
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afos 50, lleva a Marazzi a la primera colaboracion
entre la ceramica y el disefio: en 1960 Gio Ponti
y Alberto Rosselli conciben el azulejo «Triennale»,
cuatro veces curvo. Es el comienzo de un didlogo
que en el Centro de Disefio y en los laboratorios
de Marazzi se involucran por vez primera a

la investigacion, a las grandes firmas de la moda,
el arte, el disefio y la arquitectura, con las que van
naciendo, a lo largo de los afos, nuevos productos
y nuevas formas expresivas de la ceramica,
interpretadas por grandes maestros de la fotografia
internacional. Hoy, Marazzi sigue sirviéndose

de colaboraciones excelentes e interpretando las
tendencias del habitat para darles formas cerdamicas
tnicas y exclusivas, apreciadas en el mundo
entero.

RU 1935. TosiBisiercst Ha cBeT nepBblii 3aB0j1
Marazzi, npejicrasJisiiolii coboii BpemeHHoe
CTpOeHHe, onuparoleecst 0 napaiesibHble
psiabl Torosiei. OH NPOU3BOAUT OOJIMIIOBOUHYIO
KepamuKy, YKpalleHHylo BpyuHyto. Yke B 50
rof1ax MOMCK OPUrMHANBHBIX pelleHuii BrepBble
nojprankuBaer Marazzi K HaJlaXnBaHUIO
COTPY/IHNUECTBA KePAMUKH C AN3AHHOM:

B 1960 roay [Ixo [Tontu u Ansbepro Poccemm
cosator mimtky ‘Triennale’ ¢ 3akpyrieHusiMu
1o 4 cropoHam. B n3aitHepckom LieHTpe 1

B s1aboparopusix Marazzi 910 cTajo Hauajiom
o0LLeHHsl KepamUueckux ucciieiosareseii ¢
BEJINKMMU MMEHaMH U3 MUPa MO/1bl, NCKYCCTBA,
JM3ailHa M apxXUTeKTYpbl.

C TeueHneM BpeMeHU TO COTPYAHNUUECTBO
TIPUBEJIO K CO3/1aHNIO HOBOII NPOJYKLIMK 1 HOBOI
BbIPA3UTEJLHOCTH KePAMUKH, Hajl KOTOPbIMI
paboTain BeJiMK1e MacTepa MUPA BbICOKON
MeXJlyHapo/iHoii (pororpacum.

Ceropnst Marazzi npogoskaer paborarh ¢
BbIIAIOLMMNUCS MacTepamy, NpeBpallast HoBble
TeH/IeHLMN B chepe XKWIbsi B YHUKAJIbHYIO,
9KCKJIIO3MBHYIO KepaMUUuecKyto MpOoyKLHio,
CHMCKABLLYIO BBICOKYIO OLIEHKY BO BCeM MUpe.



MARAZZI

Tecnologi

Technology ¢ Technologie ¢ Technologie

IT La ricerca di soluzioni innovative a livello
estetico, di prodotto e di processo ha contribuito
al raggiungimento di una leadership tecnologica
che fa di Marazzi un modello di riferimento nella
produzione ceramica mondiale.

Oggi Marazzi puo contare, oltre a decine di brevetti
tecnologici, su impianti altamente sofisticati e su
nuove tecnologie che permettono di produrre i
migliori prodotti in ceramica e gres sia per la casa
che per il contract, inclusi rivestimenti leggeri e
sottili, facciate ventilate e pavimenti sopraelevati.

EN lIts constant commitment to the research

and development of innovative style, product and
process solutions has helped to achieve a technological
leadership that makes Marazzi a benchmark on the
world ceramic tile manufacturing scene.

Today, Marazzi has state-of-the-art manufacturing
plants and new technologies, as well as dozens of
technological patents, that enable it to produce the
best ceramic and stoneware products for both the
home and the contract sector, including lightweight,
slimline wall tiles, ventilated walls and raised floors.

FR La recherche de solutions innovantes sur le
plan esthétique, du produit et des processus
a contribué a obtenir un leadership technologique

Tecnologia * TexHoJorusi

qui fait de Marazzi un modeéle de référence dans la
production céramique mondiale.

Aujourd’hui, Marazzi peut s’appuyer sur des
dizaines de brevets technologiques, des installations
hautement sophistiquées et sur de nouvelles
technologies pour fabriquer les meilleurs produits
en céramique et en grés, destinés aussi bien au
secteur résidentiel que professionnel : revétements
de sols et murs légers et de faible épaisseur,
facades ventilées et planchers surélevés.

DE Der stetige Innovationsdrang in puncto Design,
Produkt und Verfahrenstechnik hat maRgeblich zur
technologischen Marktfiihrerschaft beigetragen, die
Marazzi zu einer Benchmark in der internationalen
Keramikbranche gemacht hat.

Neben etlichen Verfahrenspatenten verfiigt Marazzi
heute {iber hochmoderne Anlagen und neue
Technologien, mit denen Qualitdtsprodukte aus
Keramik und Feinsteinzeug fiir den Wohn- und
Objektbereich, extraflache Wand- und Bodenbeldge,
hinterliiftete Fassaden und Doppelbdden
inbegriffen, hergestellt werden.

ES La busqueda de soluciones innovadoras en los

aspectos estéticos, de producto y de proceso de
fabricacion ha contribuido a alcanzar una posicion
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de liderazgo tecnologico que convierte a Marazzi en
un auténtico modelo de referencia en la produccion
cerdmica mundial.

En la actualidad, ademads de sus decenas de patentes
tecnologicas, Marazzi cuenta con instalaciones

muy sofisticadas y nuevas tecnologias que permiten
realizar los mejores productos de cerdmica y de
gres tanto para el hogar como para el contract,
incluidos los revestimientos ligeros de poco

espesor, las fachadas ventiladas y los pavimentos
sobreelevados.

RU [Tonck MHHOBALIMOHHBIX pellieHHnii B 1J1aHe
9CTETHKH, MPOAYKLMN U MPOU3BOACTBEHHBIX
NPOLLECCOB CNIOCOOCTBOBAJ JJOCTHKEHUIO
TEXHOJIOTMUECKOTo JIM1epCTBA, NPeBpaliaioniero
Marazzi B OpueHTHp B MUPOBOM KepaMHUUeCKOM
NPOU3BOJICTBE.

CerojiHst Marazzi MOXXeT paccuuTbiBaTh He TOJBKO
Ha JIECITKU TeXHOJIOMMUECKHX MaTeHTOB, HO U Ha
BbICOKOTEXHOJIOr'MUHbIE YCTAHOBKU U HA HOBbIE
TEXHOJIOTMH, M03BOJISIIOLINE IPOU3BONTH CAMYIO
JIYULLYIO KePaMHUECKYIO M KepaMOrpaHuTHYIO
MPOAYKIMIO KaK [1J151 XKUJI0r0 CeKTopa, Tak U s
cepbl KOHTPAKTHBIX MOCTABOK, B TOM UucJjie
Jlerkne M TOHKHe 00JIMLOBOUHbIE MaTepHabl,
BeHTUIMpYyeMble (pacabl 1 (HanbLINObL.

Ph. Giuliano Koren, Marazzi Casiglie Plant, 2013
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MARAZZI

Green

Environmental Values ¢ Sensibilité Environnementale ¢ Umweltschutz
Valores Ambientales ¢ Skosiornueckue LleHHOCTH

IT Il codice etico dell’azienda impegna Marazzi

al rispetto della dignita delle persone, alla tutela
della privacy, alla tutela dei diritti dell’infanzia

e ad una politica industriale eco-accorta.

La qualita ecologica dell’intero ciclo industriale

di produzione é certificata secondo i massimi
standard internazionali: Marazzi ¢ stata la prima
Societa operante nel settore ad aver ottenuto, gia
dal 1994, la Certificazione del proprio sistema

di Qualita secondo la normativa 1ISO 9001 e,

in seguito, la certificazione 1ISO 14001 per il
proprio sistema di gestione ambientale. Marazzi ha
contribuito a fare della ceramica una produzione

a ciclo chiuso che permette di limitare il consumo
delle risorse naturali, ridurre I'impatto ambientale
grazie all’'ottimizzazione dei consumi energetici,
alla gestione controllata dei rifiuti, al riutilizzo delle
acque industriali e al ripristino delle cave in linea
con le pit severe direttive ambientali.

EN The company’s code of ethics commits
Marazzi to respecting personal dignity, privacy and
the rights of children, as well to an eco-friendly
industrial policy. The environmental quality of

the entire industrial production cycle is certified

in accordance with the highest international
standards. As long ago as 1994, Marazzi was the
first company in the sector to obtain certification
of its quality system under the ISO 9001 standard,
later followed by ISO 14001 certification of its
environmental management system. Marazzi

has helped to make the manufacture of ceramic
coverings a closed-cycle production operation,
limiting consumption of natural resources

and reducing environmental impact, thanks to

the optimisation of energy use, controlled waste
management, the recycling of industrial wastewater,
and quarry remediation in line with the most
severe environmental regulations.

FR Le code éthique de Marazzi engage I'entreprise
a respecter la dignité des individus, la vie privée,
les droits de I'enfant, ainsi qu’a mettre en place
une politique industrielle écologique. La qualité

écologique de I'ensemble du cycle industriel de
production est certifiée conformément aux normes
internationales les plus élevées : Marazzi a été

la premiére société du secteur a obtenir, déja en
1994, la certification ISO 9001 pour son Systéme
de Management de la Qualité, puis la certification
ISO 14001 pour son Systéme de Management
Environnemental.

Marazzi a contribué a faire de la céramique une
production a cycle fermé : celui-ci permet de limiter
la consommation des ressources naturelles et

de réduire I'impact sur I’environnement grace a
I'optimisation de la consommation d’énergie, a la
gestion controlée des déchets, a la réutilisation des
eaux industrielles et au rétablissement des carriéres,
en adéquation avec les directives environnementales
les plus strictes.

DE Der Ethikkodex des Unternehmens verpflichtet
Marazzi zur Wahrung der Menschenwiirde, zum
Datenschutz, zum Schutz der Rechte von Kindern
und zu einer umweltvertraglichen Industriepolitik.
Die Umweltvertraglichkeit des gesamten
Fertigungsprozesses ist nach den strengsten
internationalen Standards zertifiziert.

Als erstes Unternehmen der Branche erlangte
Marazzi bereits 1994 die Zertifizierung des
Qualitéitssicherungssystems nach 1SO 9001,

auf die spiter die Zertifizierung des
Umweltmanagementsystems nach ISO 14001
folgte. Marazzi hat maRgeblich dazu beigetragen,
die Keramikproduktion in einen Prozess

mit geschlossenem Stoffkreislauf zu verwandeln,
der durch Optimierung des Energieverbrauchs,
kontrolliertes Abfallmanagement, Wiederverwendung
von Brauchwasser und Sanierung der Abbaustétten
in Ubereinstimmung mit den strengsten
Umweltrichtlinien natiirliche Ressourcen schont
und die Umweltbelastung reduziert.

ES El codigo ético de la empresa es la expresion
del compromiso de Marazzi en pro de la dignidad
de las personas, la proteccion de la privacidad, la
salvaguardia de los derechos de los nifios y a favor
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de una politica industrial responsable en el aspecto
ecoldgico. La calidad ecolégica del conjunto

del ciclo industrial de produccion esta certificada
de conformidad con los mds exigentes estandares
internacionales. Marazzi fue la primera empresa del
sector en conseguir, nada menos que en 1994, la
certificacion de su sistema de calidad de acuerdo
con la normativa ISO 9001 y, a continuacion, la
certificacion ISO 14001 de su sistema de gestion
medioambiental. Marazzi ha contribuido a convertir
la cerdmica en una produccion de ciclo cerrado que
permite limitar el consumo de recursos naturales,
reducir el impacto medioambiental gracias a

la optimizacion del consumo energético, la gestion
controlada de los residuos, la reutilizaron de las
aguas industriales y la recuperacion de las canteras,
en linea con las directivas medioambientales

mas rigurosas.

RU B cBoem KoprnopaTiBHOM 3TUUECKOM KOJeKce
Marazzi 06s13yeTcst yBakathb J10CTOUHCTBO
ueJIoBeKa, OXPaHSIThb TaiiHy JIMUHOI XKU3HH,
3alMLIAThL NPaBa fieTeil 1 OCyeCTBIISTh
TIPOMBILIEHHYIO MIOJIMTHKY, HATIpaBJieHHYlo Ha
0XpaHy OKpysKatolueid cpejibl.

KoJIornuecKoe KauecTBO BCero NpOMBILLIEHHOrO
TIPOM3BO/ICTBEHHOr0 LMKJIA CepTUULUPOBAHO HA
COOTBETCTBHE CAMbIM CTPOTMM MEXK/YHAPOHBIM
cTanjapram: Marazzi crana nepBoii kKomnaxueii,
paboTatollieil B KepaMnueckoit pOMBbIILIEHHOCTH,
koTopas yxke B 1994 roy nosyuuna ceptuukar
CHUCTeMbl MeHeI)KMeHTa KauecTBa 110 Hopme

ISO 9001. Mocuie atoro oHa noJiyuunia ceprudpuxkar
ISO 14001 cucTembl 9KONOrNUECKOT0 MeHeIKMEHTa.
Marazzi BHecs1a GoJIbLIOI BKJIAJL B NpeBpallieH1e
KepamMuKU B [IPOU3BO/ICTBO C 3aMKHYTbIM

LMKJIOM, MO3BOJISIIOLM CHU3UTB NoTpebiieHne
TNIPUPOIHBIX PECypcoB, YMEHbLINTDL Bo3jeiicTBre
Ha OKpy>aloLLyto cpejy Gs1arofapst onTumusaUumn
9HEepreTHUeCKUX PacXofoB, KOHTPOJIUPYeMOMY
MeHe/1)KMEHTY OTXO/10B, [I0OBTOPHOMY
1CI0JIb30BAHNIO TeXHOJIOMNUECKOii BOJibl 1
BOCCTAHOBJIEHHIO KAPbePOB B COOTBETCTBUN C
CaMbIMU CTPOTMMH IKOJIOTMUECKUMH CTaHapTamMu.



Grande

Grande & un nuovo progetto Marazzi nato per
esplorare nuove frontiere delle superfici in
gres porcellanato e per ampliare le possibilita
di progettazione e di personalizzazione con
un materiale straordinariamente duttile,
resistente, persino leggero.
Il Catalogo Tecnico Grande rappresenta una
guida per la movimentazione, la posa e la
lavorazione delle lastre 120x240 cm per 6 mm
di spessore, e fornisce utili indicazioni per
ottenere la massima sicurezza e un perfetto

risultato nell’ utilizzo delle lastre per il

GRANDE

rivestimento di superfici piane orizzontali e
verticali, indoor e outdoor.

EN Grande is a new large-size Marazzi project
developed to explore new frontiers of porcelain
stoneware surfaces and to expand design and
customisation possibilities with an incredibly
versatile, resistant and light material.

The Grande Technical Catalogue provides guidance
on handling, installing and shaping 120x240 cm
slabs in the 6 mm thickness, and supplies
information that will assist in achieving the maximum
safety and perfect result when using slabs to cover
flat horizontal and vertical surfaces, indoors and
outdoors.

FR Grande est un nouveau projet Marazzi créé
pour explorer les nouvelles frontiéres des finitions
en grés cérame et en accroitre les possibilités de
conception et de personnalisation avec un matériau
extraordinairement ductile et résistant, voire léger.
Le Catalogue Technique Grande constitue un
guide de manutention, pose et usinage des dalles
de 120x240 cm et de 6 mm d'épaisseur. Il a été
rédigé dans le but de donner des indications utiles
a une pose parfaitement réussie et en toute sécurité
des dalles destinées a revétir les surfaces planes

horizontales et verticales, a I'intérieur et a I'extérieur.

DE Das neue Konzept Grande von Marazzi
er6ffnet keramischen Beldgen aus Feinsteinzeug
neue Horizonte und erweitert die Planungs- und
Individualisierungsmoglichkeiten dank einer hohen
Verarbeitungsflexibilitdt und Robustheit sowie eines
geringen Gewichts.

Der Technische Katalog fiir das Konzept Grande
ist ein Leitfaden fiir den Transport, die Verlegung
und die Verarbeitung der Platten 120x240 cm mit
einer Materialstérke von 6 mm. Er liefert niitzliche
Hinweise zur Gewdhrleistung der Sicherheit

und Funktionalitét der Beldge auf horizontalen
und vertikalen planen Fldchen im Innen- und
AuRenbereich.

ES Grande es un nuevo proyecto de Marazzi nacido
para explorar nuevas fronteras de las superficies

de gres porcelanico y ampliar las posibilidades

de proyeccién y personalizacion con un material
extraordinariamente drctil, resistente e incluso ligero.
El Catalogo Técnico Grande constituye una guia
para el transporte, la colocacion y la elaboracion de
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las placas de 120 x 240 cm y 6 mm de grosor, y
suministra consejos ttiles para conseguir la maxima
seguridad y un resultado perfecto en el empleo de
las placas para el revestimiento de superficies planas
horizontales y verticales, interiores y exteriores.

RU Grande - 910 HOBbIii nipoekT Marazzi,
pa3paboTaHHBIii 7151 HCCJIeI0BAHNS HOBBIX
BO3MOKHOCTEIi KepaMOrpaHUTHOM TJIMTKH, a
TaK)Ke JUIsl paclipeHnsi acCOPTUMEHTA CPeJICTB
U151 IPOEKTUPOBAHNST ¥ MHMBUYaIbHOTO
VICTOJIHEHNs] TIPY MOMOLLY Upe3BbluaiiHo
T101aTJIMBOI'0, NPOYHOTO U J1a)Ke JIErKoro
marepuasa.

Texnnueckuii karasor Grande npejicrasisierT
co0oii pyKOBOJICTBO 110 00pallleHuto, YKJIajike

u obpabotke naut 120x240 cm ToumHoit 6
MM U NPeI0CTaBJISIET MOJIE3HYI0 MH(POPMALNIO
1151 obecrieueHust HauBbIcleil Ge3onacHoCTH 1
BEJINKOJIENHBIX Pe3YJILTaTOB MPH HCTOJIb30BaHNN
TUIMT J1J1s1 OOJIMLIOBKU MJIOCKNX FOPU3OHTAJILHBIX
1 BEPTUKAJIbHBIX, BHYTPEHHNX 1 HAPYKHBIX
MOBEPXHOCTeN.



TECHNICAL CATALOGUE

Caratteristiche Tecniche e Vantaggi

- Technical Characteristics and Benefits * Caractéristiques Techniques et Atouts ¢ Technische Merkmale und Pluspunkte *
Caracteristicas Técnicas y Ventajas * TexHuueckue Xapakrepuctuku u [Ipenmyiiectsa

&

Non assorbe liquidi - Does not
absorb liquids - N'absorbe pas
les liquides - Absorptionsfrei

- No absorbe liquidos - He
BNUTHIBAET XXMAKOCTH

Resistenza alle macchie

- Resistance to stains

- Résistance aux taches

- Fleckbesténdig - Resistencia
a las manchas - CronkocTb K
obpas3oBaHuIO NATEH

Resistenza al fuoco - Fire
resistance - Résistance au feu
- Feuerbestéandig - Resistencia
de los colores a la luz

- OrHecTOMKOCTb

Resistenza all’abrasione
profonda - Resistance to

deep abrasion - Résistance a
I'abrasion profonde

- Bestandig gegen Tiefenabrieb
- Resistencia a la abrasion
profunda - CtoikocTb K
rny6oKoOMy UCTUPaHUIO

Z ¢

Resistenza agli acidi e alle basi
- Resistance to acids and
bases - Résistance aux acides
et aux bases - Sduren- und
Laugenbestandig - Resistencia
alos acidos y a las bases

- CTOMKOCTb K BO3AENCTBUIO
KUCNOT U LWeno4vyen

+

+ +

[=z

Facilita di pulizia e
manutenzione - Easy
cleaning and care - Facilité
de nettoyage et d’entretien
- Reinigungsfreundlich und
pflegeleicht - Facilidad de
limpieza y mantenimiento

- MpocToTa uncTkm 1 yxopa
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Resistenza al gelo - Frost
resistance - Résistance au gel

- Frostbestandig - Resistencia a
las heladas - Mopo3zocToiikocTb

|'

Resistenza ai prodotti
chimici per uso domestico

- Resistance to household
chemicals - Résistance

aux produits chimiques
domestiques - Bestéandig
gegen Haushaltschemikalien
- Resistencia a los productos
quimicos de uso doméstico
- CTOMKOCTb K 6bITOBbIM
XUMUYECKUM NPOAYKTaM

A |

Resistenza agli sbalzi termici

- Thermal shock resistance

- Résistance aux chocs
thermiques -
Temperaturwechselbestéandig

- Resistencia al choque térmico
- CTOMKOCTb K TEMNOBbIM
nepenagam

m

Resistenza dei colori alla luce

- Light-fast colours - Résistance
des couleurs a la lumiére - Farb-
und lichtecht - Resistencia de
los colores a la luz

- CBETOCTOMKOCTb LIBETOB

Destinazioni d’Uso

GRANDE

- Intended Uses * Domaines d’Application * Anwendungsbereiche * Aplicaciones Posibles * Ha3zHaueHue

7\

Commerciale - Commercial

- Secteur commercial

- Gewerbebereiche - Comercial
- Kommepueckue nnowagm

Residenziale - Residential

- Secteur résidentiel

- Wohnbereiche - Residencial
- BbiTOBbIE 06BEKTHI

Top e rivestimenti coordinati

- Matching tops and wall
coverings - Plans de travail

et revétements muraux
coordonnés - Konsolen und
passende Verkleidungen

- Encimeras y revestimientos
coordinados - CoveTatowmecs
CTOMELWHMULbI M 06NLOBKM

Arredi e soluzioni design

- Furnishings and interior design
- Décors et solutions design

- Einrichtungen und
Gestaltungen - Decoracion y
soluciones de disefio - Mebenb
M An3ariHepcKue peLleHns
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Spazi pubblici - Public areas

- Espaces publics - Offentliche
Bereiche - Espacios publicos

- ObLecTBEeHHbIE NPOCTPaHCTBa

Porte e ante - Door and unit
fronts - Portes et vantaux -
Turen und Fronten - Puertas y
hojas - [1Bepu 1 cTBOPKM

Pavimenti e Rivestimenti

- Floor and Wall Coverings

- Revétements de sol et de mur
- Boden- und Wandbelage

- Pavimentos y revestimientos

- Hactun nonos u o6nuuoBka
cTeH

Facciate ventilate e incollate

- Ventilated walls and brise-
soleils - Fagades ventilées et
facades collées - Vorgehangte
hinterliiftete Fassaden und
Verbundfassaden - Fachadas
ventiladas y encoladas

- BeHTunupyembie n
HakneuBaemble pacapbl



TECHNICAL CATALOGUE

Sistemi di Imballaggio

- Packaging Systems e Systemes d’Emballage ¢ Verpackungssysteme ¢ Sistemas de Embalaje * Cucrembl Ynakosku

Per lo stoccaggio e il trasporto delle lastre nelle
massime condizioni di sicurezza esistono specifiche
tipologie di imballi.

Le lastre vengono custodite in casse realizzate su misura.

Possono essere inoltre allocate in cavalletti
appositamente pensati per i trasporti via container.

Specific types of packaging are used to store and
transport slabs with the maximum safety.

Slabs are packed in customised crates. They can
also be placed in specially designed A-frames for
transportation in containers.

Pour stocker et transporter les dalles dans les
meilleures conditions de sécurité, des emballages
spécifiques ont été mis au point.

Les dalles sont mises dans des caisses sur mesure.
Il est aussi possible de les mettre sur des chevalets
de transport expressément congus pour voyager en
conteneur.

Fir ein HochstmaR an Sicherheit bei Lagerung
und Transport der Platten werden spezielle
Verpackungsmittel geboten.

Die Platten werden in maRgefertigten Kisten verpackt.
Sie kénnen auBerdem in speziell gefertigten
Transportgestellen fiir den Containertransport
versendet werden.

Para el almacenaje y el transporte de las placas
en las maximas condiciones de seguridad existen
determinados tipos de embalajes.

Las placas se embalan en cajas fabricadas a medida.
Ademas se pueden disponer en caballetes concebidos ex
profeso para el transporte por medio de contenedores.

[ns xpaHeHWs 1 NepeBO3KMN NAUT B YCIOBUAX
Haubonblueit 6e30NaCHOCTU CyLLECTBYET CreLuanbHas
ynakoBka.

MAnTbI BONXKHBI XPaHWUTLCS B ALLMKAX, N3rOTOBJIEHHbIX
no pasmepaM. Kpome Toro, oHM MoryT pasmeLatbes
Ha nopcTaBKax, cneumanbHO paspaboTaHHbIX Ans
KOHTEMNHEPHOM NepeBoO3KMu.
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TECHNICAL CATALOGUE

Imballaggio nelle Casse

- Packaging in Crates * Emballage en Caisses ¢ Verpackung Mit Kiste * Embalaje en Cajas * Ynakoska B fluwkn

Per ordini di due o piu articoli nello stesso formato

- 0 anche in formati differenti purché modulari - si
raccomanda di riporre le lastre in un’unica cassa, fino al
suo riempimento.

E opportuno spedire le casse in condizioni di massimo
carico.

For orders for two or more articles in the same size - or
in multiple modular sizes - slabs must be placed in the
same crate, until full.

Crates should be shipped filled to capacity.

Pour des commandes de deux ou plusieurs articles du
méme format (ou de formats différents, & condition d’étre
modaulaires), il est recommandé de mettre les dalles dans

une seule caisse jusqu’a que qu’elle soit pleine.

Il convient d’expédier des caisses chargées au maximum.

Cassa per lastre 120x240
Cassa in legno (Pz sfusi)
dimensioni cm 136 x 266 x 33h

— Mq lastra 2,88
— Kg lastra 45,90
— Lastre per cassa 10
— Mq per cassa 28,80
— Kg cassa piena 510

Caisse pour dalles de 120x240
Caisse en bois (Piéces en vrac)
dimensions 136 x 266 x h33 cm

— Dalle 2,88 m?

— Dalle 45,90 kg

— Dalles par caisse 10
— m? par caisse 28,80
— Caisse pleine 510 kg

Caja para placas de 120 x 240 cm
Caja de madera (Piezas sueltas)
medidas de 136 x 266 x 33 h cm

— placa 2,88 m?

— placa 45,90 kg

— 10 placas en cada caja grande
— 28,80 m? por caja grande

— Caja grande llena 510 kg

Crate for slabs of 120x240
Wooden crate (Loose pcs)
dimensions 136 x 266 x 33h cm

— Slab area 2.88 m?

— Slab weight 45.90 kg

— Slabs per crate 10

— M2 per crate 28.80

— Weight of full crate 510 kg

Kiste fiir Platten 120x240
Holzkiste (Losgut)
Abmessungen 136 x 266 x H33 cm

— Plattenflache 2,88 m?

— Plattengewicht 45,90 kg

— Platten pro Kiste 10

— Flache pro Kiste 28,80 m?
— Vollst. beladene Kiste 510 kg

Awuk gna naut 120 x 240
[epeBsiHHbIN AWMK

(Mspenua poccbinbio)
pasmepbl 136 x 266 x B. 33 cm

— Mnowagb nAnTbI: 2,88 KB.M.
— Bec nauTbi: 45,90 kr

— MnuT B Awmke: 10 Wr.

— KBg.M. B awuke: 28,80

— Bec nonHoro auwuka: 510 kr
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Fur Bestellungen von einem oder mehreren Artikeln
desselben Formats - oder auch mehrerer, jedoch
modularer Formate - wird empfohlen, die Platten in einer
einzigen Kiste zu verpacken, bis diese gefiillt ist.

Es wird empfohlen, die Kisten vollbeladen zu versenden.

En el caso de pedidos de dos o mas articulos del mismo
formato —o también de formatos diferentes, pero
modulares— se recomienda embalar las placas en una
Unica caja, hasta llenarla por completo.

Resulta oportuno transportar las cajas en condiciones de
carga méaxima.

Mpwu 3aka3se gByx unu 6onee apTUKyNOB OJHOTO
$opmara, a TakKe pasHbiX, HO KpaTHbIX popmaTos,
peKoMeHyeTCs YNaKoBbIBaTb MINTbl B OAUH ALLKK,
BMJIOTb [10 €r0 3anoJIHEHUS.

PeKOMeH,D,yeTCﬂ oTnpaBndaTb MakCUManbHO
3anoOJIHEHHbIe ALUKN.

Cassa per lastre 120x240
Cassa in legno (Pz sfusi)
dimensioni cm 136 x 266 x 41h

— Mq lastra 2,88
— Kg lastra 45,90
— Lastre per cassa 20
— Mq per cassa 57,60
— Kg cassa piena 980

Caisse pour dalles de 120x240
Caisse en bois (Piéces en vrac)
dimensions 136 x 266 x h41 cm

— Dalle 2,88 m?

— Dalle 45,90 kg

— Dalles par caisse 20
— m? par caisse 57,60
— Caisse pleine 980 kg

Caja para placas de 120 x 240 cm
Caja de madera (Piezas sueltas)
medidas de 136 x 266 x 41h cm

— placa 2,88 m?

— placa 45,90 kg

— 20 placas en cada caja grande
— 57,60 m? por caja grande

— Caja grande llena 980 kg

Crate for slabs of 120x240
Wooden crate (Loose pcs)
dimensions 136 x 266 x 41h cm

— Slab area 2.88 m?

— Slab weight 45.90 kg

— Slabs per crate 20

— M2 per crate 57.60

— Weight of full crate 980 kg

Kiste fiir Platten 120x240
Holzkiste (Losgut)
Abmessungen 136 x 266 x H41cm

— Plattenflache 2,88 m?

— Plattengewicht 45,90 kg

— Platten pro Kiste 20

— Flache pro Kiste 57,60 m?

— Vollst. beladene Kiste 980 kg

Awwuk gna naut 120 x 240
[epeBaHHbIN ALWMUK
(MUspenuna poccbinbio)
pasmepbl 136 x 266 x B. 41 cm

— Mnowapp naAnTbI: 2,88 KB.M.
— Bec nanTbl: 45,90 kr

— [MnwuT B Awwmke: 20 wWrT.

— Kg.M. B Awuke: 57,60

— Bec nonHoro sawmka: 980 kr

IMBALLAGGIO
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TECHNICAL CATALOGUE IMBALLAGGIO

Imballaggio nei Cavalletti

- Packaging in A-Frames * Emballage sur Chevalets de Transport e Verpackung Mit Transportgestell = Embalaje En Caballetes

¢ YnakoBka Ha IloacraBkax

Lutilizzo dei cavalletti avviene solo su richiesta del cliente.
Per ordini di due o piu articoli nello stesso formato

- o anche in formati differenti purché modulari - si
raccomanda di riporre le lastre in un unico cavalletto, fino
al suo riempimento.

E opportuno spedire i cavalletti in condizioni di massimo
carico.

A-frames are only used when requested by the
customer.

For orders for two or more articles in the same size - or
in multiple modular sizes - slabs must be placed in the
same A-frame, until full.

A-frames should be shipped filled to capacity.

Lutilisation des chevalets de transport n’est effectuée
qu’a la demande du client. Pour des commandes de
deux ou plusieurs articles du méme format (ou de
formats différents, a condition d’étre modulaires),

il est recommandé de mettre les dalles sur un seul
chevalet jusqu’a que qu’il soit plein.

Il convient d’expédier des chevalets chargés au
maximum.
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Die Verpackung in Transportgestellen erfolgt nur auf
Anfrage des Kunden. Fiir Bestellungen von einem oder
mehreren Artikeln desselben Formats - oder auch
mehrerer, jedoch modularer Formate - wird empfohlen,
die Platten in einem einzigen Transportgestell zu
verpacken, bis dieses gefiillt ist.

Es wird empfohlen, die Transportgestelle vollbeladen
zu versenden.

Se usarén caballetes solamente si asf lo solicita el cliente.
En el caso de pedidos de dos o mas articulos del mismo
formato —o también de formatos diferentes, pero
modulares— se recomienda embalar las placas en un
Unico caballete, hasta llenarlo por completo.

Resulta oportuno transportar los caballetes en
condiciones de carga maxima.

YnakoBka Ha nofcTaBKax OCYyLLEeCTBNSETCA NULLb
TONbKO No 3akasy knuneHTa. [pu 3akase Ayx unv 6onee
apTUKynoB ogHoro ¢opmaTa, a Tak)Ke pasHbiX, HO
KpaTHbIX GOpMaToB, pEKOMEHAyeTCs pasMeLlaTb NAnTbI
Ha OfiHOM NoACTaBKe, BNNOTb A0 €€ 3aMOo/IHEeHUS.

PeKomer,yeTcsl OoTnpaBndATb MakCUManbHO
3anonHeHHble NoacCTaBKW.

“._' S e P = e i e

Cavalletto (Pz sfusi)
dimensioni cm 75 x 250 x 160h

— Mq lastra 2,88

— Kg lastra 45,90

— Lastre per cavalletto 40

— Mq per cavalletto 115,20
— Kg cavalletto pieno 1999

Transportgestell (Losgut)
Abmessungen 75 x 250 x H160 cm

— Plattenflache 2,88 m?

— Plattengewicht 45,90 kg

— Platten pro Transportgestell 40

— Flache pro Transportgestell 115,20 m?

— Vollst. beladenes Transportgestell 1.999 kg

A-Frame (Loose pcs)
dimensions 75 x 250 x 160h cm

— Slab area 2.88 m?

— Slab weight 45.90 kg

— Slabs per A-frame 40

— M2 per A-frame 115.20

— Weight of full A-frame 1999 kg

Caballete (Piezas sueltas)
medidas 75 x 250 x 160 h cm

— placa 2,88 m?

— placa 45,90 kg

— 40 placas por caballete
— 115,20 m? por caballete
— Caballete lleno 1999 kg
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Chevalet de transport (Piéces en vrac)
dimensions 75 cm x 250 cm x h160 cm

— Dalle 2,88 m?

— Dalle 45,90 kg

— Dalles par chevalet de transport 40
— m? par chevalet de transport 115,20
— Chevalet de transport plein 1999 kg

MopcTaska (M3genus poccbinbio)
pasmepsbl 75 x 250 x B. 160 cm

— Mnowaap NnnTol: 2,88 KB.M.

— Bec nautbl: 45,90 kr

— Mnut Ha nogcTaske: 40 WT.

— KB.M. Ha nopgcTaske: 115,20

— Bec nonHou noacTaeku: 1999 «r.



TECHNICAL CATALOGUE

Movimentazione

- Handling * Manutention ¢ Transport ¢ Desplazamiento ¢ [lepemelnenne

Si raccomanda di movimentare le casse singolarmente.
Solo nel caso in cui siano uguali tra loro, & possibile
impilarle fino a un massimo di 10 file.

Movimentazione della Cassa sul Lato Lungo

Si tratta dell’opzione pit indicata. Per eseguirla si
raccomanda di usare forche della lunghezza minima di
1,2 m da allargare al massimo delle loro possibilita per
coprire il massimo di superficie possibile della cassa.

Movimentazione della Cassa sul Lato Corto (B)

Per eseguirla si raccomanda di usare forche della
lunghezza minima di 2,1 m da allargare al massimo delle
loro possibilita per coprire il massimo di superficie
possibile della cassa.

Crates must be handled one at a time.
Only if they are identical, they can be stacked in piles
of up to 10.

Handling Crates by the Long Side

This is the recommended option. Crates must be
handled using forks at least 1.2 m long extended to
their maximum possible width to cover as much of the
surface of the crate as possible.

Handling Crates by the Short Side (B)

Crates must be handled using forks at least 2.1 m long
extended to their maximum possible width to cover as
much of the surface of the crate as possible.

Il est recommandé de manipuler les caisses une a une.
Exclusivement dans le cas ou les caisses sont toutes
les mémes, il est possible de les empiler jusqu’a un
maximum de 10 rangées.

Manutention de la Caisse C6té Long

Il s’agit de I'option la plus indiquée. Pour I’exécuter, il
est recommandé d’utiliser des fourches d’un minimum
d’1,2 m de long et de les élargir le plus possible pour
couvrir le maximum de surface de la caisse.

Manutention de la Caisse Cété Court (B)

Pour I'exécuter, il est recommandé d’utiliser des
fourches d’un minimum de 2,1 m de long et de les
élargir le plus possible pour couvrir le maximum de
surface de la caisse.

Die Kisten sollen einzeln gehandhabt werden.
Die maximale Stapelhohe betragt 10 Kisten, sofern die
Kisten gleich sind.

Lastaufnahme der Kiste von der Langsseite

Es handelt sich um die geeignetste Lésung. Es sind
Gabelzinken mit einer Ldnge von mindestens 1,2 m und
einer weitestmoéglichen Spreizung zu verwenden, um
ein HéchstmaR an Kistenfliche abzudecken.

Lastaufnahme der Kiste von der Kurzseite (B)

Es sind Gabelzinken mit einer Lénge von mindestens
2,1 m und einer weitestmdglichen Spreizung zu
verwenden, um ein HéchstmaR an Kistenflaiche
abzudecken.

Se recomienda desplazar las cajas de una en una.
Solo en caso de que sean iguales se podran apilar hasta
un maximo de diez filas.

Desplazamiento de la Caja por el Lado Largo

Se trata de la posibilidad mas aconsejable. Para ponerla
en préctica se recomienda usar horquillas de 1,2 m de
longitud por lo menos ensanchéandolas todo lo posible
para abarcar el maximo de superficie posible de la caja.

Desplazamiento de la Caja por el Lado Corto (B)

Para ponerla en practica se recomienda usar horquillas

de 2,1 m de longitud por lo menos ensanchandolas todo
lo posible para abarcar el maximo de superficie posible
de la caja.

PekomeHpyeTcs nepemellaTb SLLMUKU MO OAHOMY.
JInwb Tonbko B TOM cryvae, eCnv OHU OJUHAKOBBbI, UX
MO>HO WTabennpoeatb no 10 WTyK MakCUMyM.

Mepemelerue Awmka 3axsatom ¢ lnuHHou CTOPOHDI
370 - Hanbonee peKkoMeHAoBaHHbIN BapuaHT. [na ero
BbINOJIHEHUS PEKOMEHAYETCS UCNONb30BaTb BUIOYHbIE
3axBaTbl AAMHON MUHUMYM 1,2 M C MakCUManbHO
BO3MOXHbIM pa3BefeHneM, YToGbl OXBaTUTb
MaKCUMasnbHO BO3MOXHYIO NnoLwaapb aumKa.

MNepemewenue Awmka c Kopotkoi CtopoHbi (B)
[ns ero BbINONHEHNS peKOMEHAYETCs UCNONb30BaTh
BWUJIOYHbIE 3aXBaTbl AJIMHON MUHUMYM 2,1 M C
MaKCMManbHO BO3MOXHbIM pa3BefeHneM, YTobbl
OXBaTUTb MaKCMMasibHO BOSMOXKHYIO MNoLaAb AL mKa.
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TECHNICAL CATALOGUE

Carico nei Container

- Loadiag in Containers * Empotage ¢ Verladen in Container ¢ Embalaje En Caballetes ¢ 3arpyska B KoHreiihep

Container 20’ box e 20’ box container

e Conteneur de 20’ box e Container 20’

e Contenedor 20’ box e KoHTeitHep Ha 20
¢yToB 60KC

MOVIMENTAZIONE

20’°

Lastre su cassa

Max 10 (mq 576 - kg 10.000)

Si puo saturare il CNT con altro materiale
su pallet 80x120 (4 posti base)

Slabs in crates

Max 10 (576 m? - 10,000 kg)

The container load can be completed with
other material on 80x120 pallets (space for
4 pallets).

Dalles en caisse

Max 10 (576 m? - 10 000 kg)

Il est possible de compléter 'empotage par du
matériau sur palette de 80x120 (4 places base).

Platten pro Kiste

Max. 10 (576 m? - 10.000 kg)

Die Containerkapazitat kann mit weiterem
Ladegut auf Paletten 80x120 (4 Grundplatze)
ausgeschopft werden

Placas en caja

Méx. 10 (576 m? - 10.000 kg)

Se puede saturar el contenedor con otro
material en pallets de 80 x 120 cm (4
lugares base).

MnuT B AlwLnKe

Make. 10 (576 kB.M. - 10000 Kr)

KoHTeiiHep MOXHO [OrpysuTb gpyrum
MaTepuanom Ha nogaoHe 80x120 (4 mecTa)

Lastre su cavalletti

Max 6 (mq 691,2 - kg 12.000)

Si puo saturare il CNT con altro materiale
su pallet 80x120 (1 posto base).

Slabs on A-frames

Max 6 (691.2 m? - 12,000 kg)

The container load can be completed with
other material on 80x120 pallets (space for
1 pallet).

Dalles sur chevalets de transport

Max 6 (691,2 m? - 12 000 kg)

Il est possible de compléter ’lempotage par du
matériau sur palette de 80x120 (1 place base).

Platten pro Transportgestell

Max. 6 (691,2 m? - 12.000 kg)

Die Containerkapazitat kann mit weiterem
Ladegut auf Paletten 80x120 (1 Grundplatz)
ausgeschopft werden

Placas en caballetes

Méx. 6 (691,2 m? - 12.000 kg)

Se puede saturar el contenedor con otro
material en pallets de 80 x 120 cm (1 lugar
base).

MnuT Ha nopcTaBke

Makc. 6 (691,2 kB.M. - 12000 kr)
KoHTeliHep MOXHO AOrpy3nTb ApYrum
MaTepuanom Ha nogaoHe 80x120 (1 mecTo)

Mista casse & cavalletti
Max 10 casse e 2 cavalletti
(mq 806,4 - kg 14.000)

Mixture of crates & A-frames
Max 10 crates and 2 A-frames
(806.4 m2- 14,000 kg)

Empotage mixte caisses et chevalets
Max 10 caisses et 2 chevalets (806,4 m? - 14
000 kg)

Mischbeladung Kisten und Transportgestelle
Max. 10 Kisten und 2 Transportgestelle
(806,4 m? - 14.000 kg)

Mixta: cajas y caballetes.
Méx. 10 cajas y 2 caballetes (806,4 m? -
14.000 kg)

C6opHag 3arpyska swmukamm u noacTaBKaMm

Make. 10 awmkoB u 2 nogctasku (806,4
KB.M. - 14000 Kr)
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®SLABS 136X266X41H

5 CRATES

DE-PAL 80X120

SPACE FOR 1 PALLET

® A-FRAME 750X250X160H

®DALLES 136X266XH41

5 CAISSES

OE-PAL 80X120

1PLACE BASE

" CHEVALET 750X250XH160

®PLATTEN 136X266X41H
5 KISTEN

OE-PAL 80X120
1GRUNDPLATZ
®"TRANSPORTGESTELL
750X250X160H

®PLACAS 136 X266 X 41HCM
5 CAJAS

DE-PAL 80 X120 CM

1LUGAR BASE

®"CABALLETE

750 X250 X160 HCM

*MNINTbI 136 X 266 X B.41

5 ALWNKOB

TEBPOMOAAOH 80X120
1MECTO

"MNOACTABKA 750 X 250 X B.160

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

O E-PAL 80x120
1POSTO BASE

S E-PAL 80x120
1POSTO BASE

D E-PAL 80x120 O E-PAL 80x120
1POSTO BASE 1POSTO BASE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

OE-PAL 80x120
1POSTO BASE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE



TECHNICAL CATALOGUE

Carico nei Container

- Loadiag in Containers * Empotage ¢ Verladen in Container
* Embalaje En Caballetes * 3arpyska B KoHteiinep

Container 40’ box 40’ box container

e Conteneur de 40’ box e Container 40’

o Contenedor 40’ box ¢ KoHTeliHep Ha 40
¢yToB 60KC

40’

MOVIMENTAZIONE

Lastre su cassa

Max 20 (mq 1152 - kg 20.000)

Si puo saturare il CNT con altro materiale su
pallet 80x120. Attenzione alla portata max.

Slabs in crates

Max 20 (1152 m? - 20,000 kg)

The container load can be completed with
other material on 80x120 pallets. Take care
not to exceed the maximum load capacity.

Dalles en caisse

Max 20 (1152 m? - 20 000 kg)

Il est possible de compléter 'empotage par
du matériau sur palette de 80x120. Attention
a la capacité de charge maximale.

Platten pro Kiste

Max. 20 (1152 m2 - 20.000 kg)

Die Containerkapazitat kann mit weiterem
Ladegut auf Paletten 80x120 ausgeschopft
werden Max. Ladekapazitat beachten.

Placas en caja

Max. 20 (1152 m? - 20.000 kg)

Se puede saturar el contenedor con
otro material en pallets de 80 x 120 cm.
Atencién a la capacidad max.

Mnut B awmke

Make. 20 (1152 kB.M. - 20000 Kr)

KoHTenHep MOXHO J0rpysuTb Apyrum
MaTepuanom Ha nogpoHe 80x120. O6patute
BHUMaHVe Ha MaKC. rpy30MoAbeMHOCTb.

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

B E-PAL 80x120
1POSTO BASE

[=]
o
=
X
(=}
)
-
<
o
T
w
=]

1POSTO BASE

Lastre su cavalletti

Max 12 (mq 1382,4 — kg 24.000)

Si puo saturare il CNT con altro materiale su
pallet 80x120. Attenzione alla portata max.

Slabs on A-frames

Max 12 (1382.4 m? - 24,000 kg)

The container load can be completed with
other material on 80x120 pallets. Take care
not to exceed the maximum load capacity.

Dalles sur chevalets de transport

Max 12 (1 382,4 m? - 24 000 kg)

Il est possible de compléter 'empotage par
du matériau sur palette de 80x120. Attention
a la capacité de charge maximale.

Platten pro Transportgestell

Max. 12 (1.382,4 m? - 24.000 kg)

Die Containerkapazitat kann mit weiterem
Ladegut auf Paletten 80x120 ausgeschopft
werden Max. Ladekapazitat beachten.

Placas en caballetes

Méx. 12 (1382,4 m? - 24.000 kg)

Se puede saturar el contenedor con
otro material en pallets de 80 x 120 cm.
Atencién a la capacidad max.

MnuT Ha noacTaBke

Make. 12 (1382,4 kB.Mm. - 24000 «r)
KoHTeiHep MOXHO fOrpysuTb opyrum
MaTepuanom Ha noggoHe 80x120. O6paTtute
BHUMaHMWE Ha MaKc. rpy30nogbeMHOCTb.

S E-PAL 80x120
1POSTO BASE

S E-PAL 80x120
1POSTO BASE

OE-PAL 80x120
1POSTO BASE

Mista casse & cavalletti
Max 20 casse e 4 cavalletti (mq 1468,5 —
kg 28.000). Attenzione alla portata max.

Mixture of crates & A-frames

Max 20 crates and 4 A-frames (1468.5 m?
- 28,000 kg). Take care not to exceed the
maximum load capacity.

Empotage mixte caisses et chevalets
Max 20 caisses et 4 chevalets (1468,5

m? - 28 000 kg). Attention & la capacité de
charge maximale.

Mischbeladung Kisten und Transportgestelle
Max. 20 Kisten und 4 Transportgestelle
(1.468,5 m? - 28.000 kg) Max.
Ladekapazitat beachten.

Mixta: cajas y caballetes.
Méx. 20 cajas y 4 caballetes (1468,5 m? —
28.000 kg). Atencién a la capacidad max.

C6opHag 3arpyska swmukamm u noacTaBKaMm
Make. 20 awukos u 4 nogcTtasku (1468,5
KB.M. - 28000 kr). O6paTuTe BHUMaHME Ha
MakKc. rpy30noabeMHOCTb.
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®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE

®LASTRE 136x266x41H
5 CASSE



TECHNICAL CATALOGUE

Carico dei Cavalletti nei Container

- Loading A-Frames Into Containers ® Empotage des Chevalets ¢ Verladen der Transportgestelle * Carga de Caballetes en los

Contenedores * 3arpyska [lojictaBok B KoHreiiHep

Per caricare i cavalletti nei container si possono
utilizzare i carrelli elevatori.

| cavalletti devono essere caricati da terra, aiutandosi
sempre con rampe su misura.

Possibilita massime di carico per i cavalletti fino a
120x240 cm:

— Container da 20’: fino a 6 cavalletti da posizionare al
centro, per bilanciare il peso

— Container da 40’: fino a 12 cavalletti. Per il carico
occorre sempre utilizzare la rampa.

Per assicurare la massima protezione durante il
trasporto con i cavalletti si raccomanda I'uso di airbag,
cinghie, tiranti e sistemi affini.

A-frames can be loaded into containers using forklifts.

A-frames must be loaded from the ground, always with
the aid of specially constructed ramps.

Maximum loading capacities for A-frames up to
120x240 cm:

— 20’ container: up to 6 A-frames, which must be
placed in the centre to balance the weight.

— 40’ container: up to 12 A-frames. A ramp must
always be used when loading.

Airbags, straps, ties and similar systems must always
be used when transporting with A-frames, to ensure
the best possible protection.

Pour ’'empotage des chevalets, il est possible d’utiliser
les chariots élévateurs.

Les chevalets doivent étre empotés du sol, toujours a
’'aide de rampes sur mesure.

Possibilité maximale de chargement pour les chevalets
jusqu’a 120x240 cm :

— Conteneur de 20’ : jusqu’a 6 chevalets a positionner
au centre, pour équilibrer le poids.

— Conteneur de 40’ : jusqu’a 12 chevalets. Pour
’'empotage, utiliser toujours la rampe.

Pour assurer le maximum de protection au cours du
transport sur chevalets, il est recommandé d’utiliser
des matelas de calage, des courroies, des tirants et
autres dispositifs similaires.
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Zum Verladen der Transportgestelle in Container
kénnen Gabelstapler verwendet werden.

Die Transportgestelle sind vom Boden aus unter
Verwendung von maRgerechten Ladebriicken zu
verladen.

Maximale Ladekapazitat fir Transportgestelle bis
120x240 cm:

— Container 20’: bis zu 6 Transportgestelle, zwecks
Gewichtsausgleich mittig platziert.

— Container 40’: bis zu 12 Transportgestelle. Verladung
nur mit Ladebriicke.

Zur Ladungssicherung der Transportgestelle wird die
Verwendung von Airbags, Riemen, Verzurrungen und
ghnlichen Systemen empfohlen.

Para cargar los caballetes en los contenedores se
pueden utilizar carretillas elevadoras.

Los caballetes deberéan cargarse desde el suelo,
recurriendo siempre a rampas a medida.

Posibilidades maximas de carga para caballetes de
hasta 120 x 240 cm:

— Contenedores de 20’: hasta seis caballetes que
colocar en el centro, para equilibrar el peso.

— Contenedores de 40’: hasta doce caballetes. Para la
carga habra que recurrir al uso de una rampa.

Para asegurar la maxima proteccién durante el
transporte con caballetes se recomienda el empleo de
airbags, correas, tirantes y sistemas anélogos.

ﬂﬂﬂ 3arpys3ku noacTtaBokK B KOHTeﬁHep MO>XHO
BOCMNOJ1Ib30BaTbCA NOrpy34nKom.

MopcTaBky BONXKHbI 3arpy>KaTbCa C 3eMIU,
BCerpga nomoras ce6e B 3TOM annapensmu ¢
COOTBETCTBYIOWMMU pasMepamMu.

MakcumanbHble BO3SMOXHOCTM 3arpy3ku gna
noacTaBoK pasmMepom Ao 120x240 cm:

— KoHTeliHep Ha 20 ¢yTOB: 1,0 6 NOACTABOK,
yCTaHaBNMBaeMbIX MO LEHTPY ANd 6anaHcUpoBKMY Beca.
— KoHTeliHep Ha 40 ¢yToB: 0o 12 NnoaCcTaBOK.

[na 3arpysku Heo6xoaMMo Bcerga nosnb3oBaTheo
annapensmu.

[ns HanbonbLiel 3aWwmTbl BO BPEMS NepeBo3ku Ha
noAcTaBKax PEKOMEHAYETCSA UCMONb30BaTbh BO3AYLIHbIE
NoayLKK, PEMHU, PaCTSXKKU U CXOXMe cpeacTBa.

L

Container 20’ box
misure interne
Lunghezza in mm:
Larghezza in mm:
Altezza in mm:
Tara in kg:

Peso max pieno in kg:

20’ box container
internal dimensions
Length in mm:
Width in mm:
Height in mm:

Tare in kg:

Max laden weight in kg: 18270-27980

5860

2310
2260-2360
2050-2650
18270-27980

5860

2310
2260-2360
2050-2650

Conteneur de 20’ box

dimensions internes
Longueur en mm :
Largeur en mm:
Hauteur en mm:
Tare en kg :

Poids max plein en kg : 18 270-27 980

5860
2 310
2260-2 360
2 050-2 650

MOVIMENTAZIONE

Container 20’
Innenmale
Lange in mm:
Breite in mm:
Hohe in mm:
Tara in kg:

5.860
2.310
2.260-2.360
2.050-2.650

Max. Ladegewicht in kg: 18.270-27.980

Contenedor 20’ box
medidas interiores
Longitud en mm:
Anchura en mm:

Altura en mm:
Tara en kg:

Peso max. lleno en kg:

5860

2310
2260-2360
2050-2650
18270-27980

KoHTeitHep Ha 20 ¢pyTOB 60KC

BHYTPEHHWE pa3mepbl

OnuHa, MMm:
LunpwuHa, mm:
BbicoTa, MMm:
Tapa, kr:

Makc Bec nonHoro

KOHTEWNHepa, Kr:

5860

2310
2260-2360

2050-2650

18270-27980

L

Container 40’ box
misure interne
Lunghezza in mm:
Larghezza in mm:
Altezza in mm:
Tara in kg:

Peso max pieno in kg:

40’ box container
internal dimensions
Length in mm:
Width in mm:
Height in mm:

Tare in kg:

12010
2290-2300
2260-2360
3630-3740
26740-26850

12010

2290-2300
2260-2360
3630-3740

Max laden weight in kg: 26740-26850

Conteneur de 40’ box
dimensions internes
Longueur en mm :
Largeur en mm:
Hauteur en mm:

Tare en kg :

Poids max plein en kg :

Container 40’
InnenmaRe
Lange in mm:
Breite in mm:
Hoéhe in mm:
Tara in kg:

12 010
2290-2 300
2260-2 360
3 630-3 740
26 740-26 850

12.010

2.290-2.300
2.260-2.360
3.630-3.740

Max. Ladegewicht in kg: 26.740-26.850
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Contenedor 40’ box
medidas interiores
Longitud en mm:
Anchura en mm:

Altura en mm:
Tara en kg:

12010
2290-2300

2260-2360

3630-3740

Peso max. lleno en kg: 26740-26850

KoHTeliHep Ha 40 ¢pyTOB 60KC

BHYTPEHHME pa3Mepbl

Onuvna, mm:
LLunpuxa, mm:
BbicoTa, MMm:
Tapa, Kkr:

Makc Bec nonHoro

KOHTEWNHepa, Kr:

12010

2290-2300
2260-2360
3630-3740

26740-26850



TECHNICAL CATALOGUE

Gli Strumenti

- Equipment e Les Outils ¢ Arbeitsmittel * Herramientas  MHcTpymeHT

Per tutte le operazioni di movimentazione delle lastre
si raccomanda di usare gli strumenti appositamente
pensati per i grandi formati ceramici.

Barre con ventose

Applicando I'attrezzo alla lastra se ne aumenta la
rigidita. Questo permette di spostarla, servendosi degli
specifici carrelli, nelle condizioni di massima sicurezza.

Carrello rinforzato

Il suo utilizzo & strettamente raccomandato per
spostare le lastre sulle quali sono stati eseguiti dei fori
per il passaggio degli impianti elettrici o idrici.

Banco di lavoro con profilati in alluminio
Si raccomanda di utilizzare un banco di lavoro con
profilati in alluminio.

When handling slabs, it is essential always to use the
equipment specifically designed for use with large
ceramic slabs.

Suction cup handling bars

Applying this device to the slab increases its rigidity.
This allows it to be moved, with the aid of special
trolleys, in conditions of maximum safety.

Reinforced trolley

Use of these trolleys is strictly recommended when
handling slabs with holes for the passage of wiring or
pipes.

Workbench with aluminium profiles
A workbench with aluminium profiles should always be
used.

Il est recommandé de manipuler les dalles au moyen
d’outils expressément congus pour les grands formats
céramiques.

Barres a ventouses

Lapplication de 'outil a la dalle augmente la rigidité
de cette derniére. Ce systéme permet de déplacer la
dalle a I'aide des chariots prévus a cet effet, dans les
meilleures conditions de sécurité.

Chariot renforcé

Son emploi est vivement recommandé pour la
manutention des dalles perforées a travers lesquelles
passeront les installations électriques ou hydriques.

Banc doté de profilés en aluminium
Il est recommandé d’utiliser un banc doté de profilés
en aluminium.w
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Fir alle Arbeitsschritte im Zusammenhang mit der
Handhabung von Platten wird empfohlen, die fir
groRformatige Keramikerzeugnisse vorgesehenen
Arbeitsmittel zu verwenden.

Handlinggerate mit Saugtellern

Das angebrachte Gerat erhoht die Steifigkeit der Platte.
So kann die Platte unter Verwendung spezifischer
Transportwagen leicht transportiert werden.

Verstarkter Transportwagen

Die Verwendung des Transportwagens wird dringend

fiir den Transport von Platten empfohlen, an denen
Bohrbearbeitungen fiir Kabel- und Rohrleitungsdurchgéange
ausgefiihrt wurden.

Werktisch mit Alu-Schienen
Es wird empfohlen, einen Werktisch mit Alu-Schienen zu
verwenden.

Para llevar a cabo las operaciones de desplazamiento de las
placas se recomienda usar las herramientas especificamente
pensadas para formatos cerdmicos grandes.

Barras con ventosas

Al aplicar el instrumento a la placa se aumenta su rigidez.
Esto permite desplazarla sirviéndose de los caballetes con
ruedas concebidos para ello, en condiciones de maxima
seguridad.

Caballete con ruedas reforzado

Se recomienda estrictamente su utilizacion para desplazar
placas en las que se hayan practicado orificios para el paso
de conductos eléctricos o de agua.

Banco de trabajo con perfilados de aluminio
Se recomienda emplear un banco de trabajo con perfilados
de aluminio.

[lns BbINONHEHMS BCEX onepauuii No nepemMeLLeHuto T
PEKOMEHAYyETCA UCMONb30BaTb CPEACTBA, CreLuanbHo
pa3paboTaHHble A1 KepaMUYeCKUX U3penuii 6onbLIoro
dopmara.

LLTaHru ¢ npucockamm

Mpwu ycTraHoBke aTOro npucrnocobnexus Ha NauTy
MOBbILLAETCS €€ XKECTKOCTb. DTO NO3BONSAET NepemeLlaTb ee
NPy NOMOLLM CreLmanbHbIX TENEXEK B YCIOBUAX HaUBbICLLEN
6e3onacHocTu.

YcuneHHas Tenexxka

Ee ucnonbsoBaHue HacToaTeNbHO pEKOMEHAYETCA Ans
nepeBo3Ku MNT, B KOTOPbIX Gbifn BbINONHEHbl OTBEPCTUS
nop, aNeKTPUYECKME UMM XKe BOJOMNPOBOAHbIE CUCTEMBI.

Pa6ouuii cTon ¢ anioMUHMEBbIMU NpodUNIMU
PekomeHnpyeTcs ncnonbaoBaTb pabouuii cTon ¢
anoOMUHMEBLIMU NPOPUNSMM.
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MOVIMENTAZIONE




MOVIMENTAZIONE

TECHNICAL CATALOGUE

Estrazione delle Lastre dagli Imballaggi

- Removing Slabs from the Packaging ¢ Décaissement des Dalles * Platten Auspacken * Extraccion de las Placas de los

Embalajes ¢ Pacnakoska [liut

. Per le lastre di dimensioni 120x240 é sufficiente il

contributo di due persone

. Fir Platten der GréRe 120x240 sind zwei Personen

ausreichend

2. Il kit di sollevamento delle lastre & composto da un 2. Zum Heben der Platten ist ein Heberahmen mit
telaio con ventose Saugtellern zu verwenden.

3. Il kit di sollevamento deve essere appoggiato sulla 3. Der Heberahmen ist mittig auf die Platte aufzusetzen,
lastra in posizione centrale, di modo che le estremita wobei die unteren Enden der Querschienen die
basse delle barre traverse aderiscano alla parete Kistenwand beriihren sollen.
della cassa. 4. Die Plattenoberflache ist vor Ansetzen der Saugteller

4. Dopo avere pulito le lastre in maniera molto accurata, sorgfaltig zu reinigen. Die Hebel der Saugteller
occorre fare pressione sugli stantuffi delle ventose vollstandig herunterdriicken, so dass die Dichtlippe
fino alla completa aderenza alla lastra fest aufsitzt.

5. Le lastre devono essere sollevate con estrema 5. Platten vorsichtig heben. Der Rahmen ist an den
cautela e a seguire occorre appoggiare le traverse Querschienen auf dem Boden aufzusetzen.
del telaio sul terreno. | ganci delle estremita devono Die Regulierung der Schienenenden soll einen
essere regolati lasciando un minimo di spazio tra geringfligigen Abstand zwischen Boden und Platte
terreno e lastra. gewabhrleisten.

6. Le lastre devono essere sollevate e successivamente 6. Die Platten anheben und den Heberahmen
occorre agganciare la barra al carrello. anschlieBend am Transportwagen sichern.

1. For slabs of size 120x240, two people are sufficient. 1. Para placas de 120 x 240 cm bastaré el concurso de

2. The slab lifting equipment consists of a frame with dos personas.
suction cups. 2. El kit de levantamiento de placas esta constituido

3. The lifting frame must be placed on the centre of the por un bastidor con ventosas.
slab, so that the bottom ends of the cross-pieces are 3. El kit de levantamiento debe apoyarse en la parte
against the sides of the crate. del medio de la placa, de manera que los extremos

4. Clean the slabs very thoroughly then press the inferiores de los travesafios queden bien pegados a
plungers of the suction cups until they stick firmly to la pared de la caja.
the slab. 4. Tras haber limpiado las placas concienzudamente,

5. Lift slabs with the greatest care and then rest the debe ejercerse presién sobre los pistones de las
frame cross-pieces on the ground. Adjust the end ventosas hasta que queden completamente pegadas
hooks to leave the minimum gap required between ala placa.
the slab and the ground. 5. Las placas han de levantarse con extrema

6. Lift the slabs and then connect the bar to the trolley. precaucion y a continuacion hay que apoyar los

travesafos del bastidor sobre el suelo. Los ganchos
de los extremos tienen que graduarse dejando un

1. Pour les dalles de 120x240, deux opérateurs suffisent. espacio minimo entre el suelo y la placa.

2. Le kit de levage des dalles se compose d’un chassis 6. Primero se levantaran las placas y después se
avec ventouses. enganchard la barra al caballete con ruedas.

3. Le kit de levage doit étre posé au centre de la dalle,
de maniére que les extrémités basses des barres
traverses adhérent aux cloisons de la caisse. 1. Ona naut pasamepom 120x240 pocTaToO4YHO yyacTue

4. Apres avoir nettoyé minutieusement les dalles, [BYX YENOBEK.
appuyer sur le piston des ventouses jusqu’a ce que 2. KomnnekT pig nogbema nauT COCTOUT U3 paMbl C
celles-ci adhérent parfaitement a la dalle. nprcocKamu.

5. Les dalles doivent étre soulevées avec le plus grand 3. MogbEMHbI KOMMIEKT [OMKEH NPUKNaabiBaTbCs K
soin. Aprés quoi, les traverses du chassis doivent étre NMTE MO LEHTPY, YTOBbI HUKHMUE KOHLLbI MOMepeyHbIX
posées au sol. Les crochets des extrémités doivent LUTaHr Kacanucb CTEHOK ALLMKA.
étre réglés de maniére a laisser un minimum d’espace 4. Mocne Tuw,aTtenbHOW OYUCTKU NAUT HEOBXOAUMO
entre le sol et la dalle. HaXkMMaTb Ha MOPLUHM MPUCOCOK A0 UX MNOTHOIO

6. Les dalles doivent étre soulevées, aprés quoi, la barre npuneraHnsa K naure.
sera accrochée au chariot. 5. MnuTbl cnegyeTt nogHUMaTh Ype3Bbl4aiHO

OCTOPOXHO, 3aTeM crieflyeT ONyCTUTb NONEPEUUHbI
pambl Ha non. Kploky Ha KOHLax JAOMKHbI 6bITh
OTperynvMpoBaHbl TaK, YTo6bl OCTaBanoCb MUHUMYM
NpPOCTPaHCTBa MeXAy MoIOM U MANUTOMN.

6. [MNuTbl HEO6XOAUMO NOJHATb, MOCNE Yero cnepyeT
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3auenuTb NINTY 3a TeNeXKy.




TECHNICAL CATALOGUE MOVIMENTAZIONE

Movimentazione Manuale

- Manual Handling * Manutention a la Main ¢ Handische Handhabung ¢ Desplazamiento Manual ¢ [lepenoc Bpyunyio

Per la movimentazione manuale & possibile usare
maniglie con ventose solo in presenza delle seguenti
condizioni:

— Poche lastre da posare

— In locali al pianterreno, facilmente accessibili e
dotati di ampi spazi di manovra.

Le lastre devono essere movimentate una per volta, nel
piu totale rispetto della sicurezza degli operatori.

Manual handling with suction cup handles is possible
only in the following conditions:

— Just a few slabs for installation.

— In ground floor rooms, easily accessible and with
plenty of space for manoeuvring.

Slabs must be handled one at a time, with all
appropriate precautions for workers’ safety.

Pour manipuler les dalles a la main, il est possible
d’utiliser des poignées avec ventouses exclusivement si
les conditions suivantes sont réunies :

— Peu de dalles a poser.

— Espaces au rez-de-chaussée, d’acceés facile et
suffisamment grands pour pouvoir s’y déplacer avec
aisance.

Les dalles doivent étre manipulées une a une en veillant
a assurer la sécurité des opérateurs.

Saugheber fiir die handische Handhabung diirfen nur
unter den folgenden Voraussetzungen verwendet
werden:

— Geringe Anzahl zu verlegender Platten.

— Arbeiten in leicht zugéanglichen Erdgeschossraumen
mit groBen Mandvrierbereich.

Die Platten sind einzeln und unter Gewahrleistung
sicherer Arbeitsbedingungen handzuhaben.

Para el desplazamiento manual se pueden usar asas
con ventosas solo si se dan las siguientes condiciones:
— Que las placas que colocar sean pocas.

— Que deban colocarse en locales situados en la
planta baja, de facil acceso y dotados de amplios
espacios de maniobra.

Que las placas se trasladen de una en unay en
condiciones de maxima seguridad para los operarios.

[ns nepemMeLLeHns BPy4YHYIO MOXHO UCMOMb30BaTh
PYYKU C MPUCOCKAMU, HO TOJIbKO NPU Hannunm
cnepyoLmx yCnoBuii:

— Heb6onblwoe konn4ecTBo yknaabiBaeMbIX MuT.
— lMomelleHns Ha NepBOM aTaxke CO CBO6OAHBIM
OOCTYNOM 1 60nblIMM CBOBOAHBIM NPOCTPAHCTBOM.

MnuTel cnepyeT nepemeLLatb No OQHOW, B YCNOBUSAX
nonHou 6e3onacHoOCTM Ans nepcoHana.
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Movimentazione con ventose manuali

Le lastre 120x240 cm devono essere spostate col
contributo di due operatori.

Le ventose devono essere agganciate in posizione
centrale sulla lastra in modo da garantirne I’equilibrio
durante la movimentazione.

Durante lo spostamento occorre limitare il piu possibile
i movimenti oscillatori e le vibrazioni e fare estrema
attenzione ai bordi.

Giunte a destinazione, le lastre devono essere adagiate
in orizzontale su un banco di lavoro, con il retro verso
I’alto per facilitare I’applicazione dell’adesivo in caso si
proceda alla posa; con il retro verso il basso in caso di
lavorazioni di taglio e foratura.

In caso di appoggio della lastra a terra, si consiglia
farlo per il lato lungo, accostandola a una parete o a un
supporto rigido dalla superficie piana.

E necessario proteggere i bordi posizionando angolari
o sul fondo d’appoggio legno, polistirolo o altri
materiali morbidi per I’intera lunghezza delle lastre.

Handling with manual suction cups

Slabs of 120x240 cm must be handled by two people.
The suction cups must be connected to the centre of
the slab to ensure it remains balanced during handling.

When handling, minimise swaying or vibration and take
great care not to damage the edges.

When the destination point is reached, slabs must be
placed horizontally on a workbench, with the underside
facing upward to simplify adhesive application if they
are to be installed at once; place slabs face upward if
they are to be cut and drilled.

If slabs are to be placed on the ground, rest them on
the long side, leaning against a wall or a flat, rigid
support.

Edges must be protected with corner guards, or with
wood, polystyrene or other soft materials along the
entire length of the edge on which the slab is resting.
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Manutention avec ventouses manuelles

La présence de deux opérateurs est nécessaire pour
manipuler les dalles de 120x240 cm.

Les ventouses doivent étre fixées au centre de la dalle,
de maniére a en garantir I’équilibre au cours de la
manutention.

Pendant le déplacement, limiter au maximum les
mouvements ondulatoires et les vibrations et faire
extrémement attention aux arétes.

Une fois a destination, la dalle sera déposée
horizontalement sur un banc, dos vers le haut, pour
faciliter 'application de la colle si le moment est venu
de la poser ; dos vers le bas, si des découpes ou des
percages sont a faire.

Si la dalle doit étre déposée au sol, il est conseillé de la
poser sur le coté long en I’'appuyant contre un mur ou
un support rigide et plat.

Eviter d’'endommager les arétes en protégeant les
coins ou en plagant sur le fond d’appui du bois, du
polystyréne ou d’autres matiéres souples sur toute la
longueur des dalles.

Handhabung mit Saughebern

Fur die Handhabung der Platten 120x240 sind zwei
Personen erforderlich.

Die Saugheber sind mittig an der Platte anzubringen,
um ein gleichgewichtiges Handling zu gewahrleisten.

Wahrend der Handhabung sind Schwank- und
Rittelbewegungen weitestgehend einzugrenzen und
auf die Kanten zu achten.

Am Verwendungsort sind die Platten waagerecht mit
nach oben gerichteter Rickseite auf einen Werktisch
aufzulegen, wenn Klebemortel fiir die Verlegung
aufgebracht werden soll, mit nach unten gerichteter
Riickseite, wenn Schneid- und Bohrbearbeitungen
anstehen.

Auf dem Boden sind die Platten mit der Langsseite
abzustellen, wobei sie an eine Wand oder eine starre
Halterung mit planer Oberflache anzulehnen sind.

Die Kanten sind mit Eckschiitzern oder am
Stelluntergrund mit Holz, Polystyrol oder anderweitigen
Materialien iiber die gesamte Kantenlénge zu schitzen.
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Desplazamiento con Ventosas Manuales

Las placas de 120 x 240 cm deberan trasladarse con el
concurso de dos operarios.

Las ventosas habran de fijarse en medio de la

placa con el fin de asegurar su equilibrio durante el
desplazamiento.

Durante el traslado se limitaran todo lo posible
movimientos de oscilaciéon y vibraciones; se prestara la
maxima atencién a los bordes.

Una trasladadas hasta el lugar al que se querian llevar,
las placas se recostaran horizontalmente sobre un
banco de trabajo, con la parte posterior mirando hacia
arriba para facilitar la aplicacién del adhesivo en caso
de que vaya a procederse a su colocacién, y con la
parte posterior mirando hacia abajo en caso de que
vayan a realizarse trabajos de corte o perforacién.

En caso de que la placa se deje sobre el suelo, se
aconseja hacerlo por su lado largo, haciéndola
descansar contra una pared o cualquier otra superficie
rigida y plana.

Se protegeran los bordes aplicando cantoneras a los
vértices o bien usando como base una superficie o
elementos de madera, poliestireno u otros materiales
blandos a lo largo de toda la arista inferior de las placas.

MepeHoc npu Momouwu PyyHeix Mpucocok
Mnautel 120240 cnegyeT nepemeLyatb BABOEM.
[Mpucocku cnepyeT ycTaHaBNMBaTb NO LEHTPY
nAnTbl, 4TO6bI 06ecneynTb paBHoBECKE NO BPEMS
nepemMeLleHus.

Bo Bpems nepemellerus cnepyet kak MOXKHO 6onblue
OrpaHW4nTbL packaumBaioLime ABUXEHUS 1 BUbpaumio, a
TaK>Xe 6bITb YPE3BbIYANHO OCTOPOXXHBIMU C KPOMKaMMU.

Mocne nepeHoca Ha MeCTO NAUTbI ClieAyeT NONOXUTb
rOpM30HTaNbHO Ha paboyunit CTon, ThIIbHON CTOPOHOM
BBEpX, YTO6bl 06nerynTb HaHeCeHue Knes, ecnv Bbl
BbINONHsAETe yknaaky. Vinu >ke TbiNnbHON CTOPOHOI BHU3,
€CIN Bbl BbINONHAETE Pe3Ky U OTBEPCTUS.

Ecnu Bbl cTaBUTE NNKTY Ha Non, TO pekoMeHayeTcs
CTaBUTb Ha MOJ AJIMHHYIO CTOPOHY, MPUABUHYTb
NINTY K CTEHE UK XKe K XXeCTKOW ornope C POBHOM
NOBEPXHOCTbIO.

Heobxoanmo 3almtutb KPOMKMW, YCTaHOBUB Yrosiku
WUnun ke nogknagku ns gepesa, noancTupona n gpyrux
MSArKUX MaTepumanoB Ha NOBEPXHOCTb ONopbl NO BCen
ANnHe NNUTbI.
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1. Prima di avviare le operazioni di posa & necessario
verificare che il fondo sia sufficientemente stagionato,
pulito, privo di fessurazioni e liscio, con una planarita
massima di 1 mm da verificare con una staggia della
lunghezza minima di 2 metri.

2. Estrarre la lastra dall'imballo servendosi di un telaio con
ventose o maniglie con ventose e posizionarle sul carrello

3. La stesura del collante va fatta col metodo della doppia
spalmatura. Si comincia a stendere la colla sul retro
della lastra servendosi di una spatola dentata,
procedendo sempre nello stesso verso e avendo cura di
distribuirla su tutta la superficie, angoli compresi. Quindi
si passa a stendere la colla sul sottofondo servendosi
di una spatola a dentata, procedendo nello stesso verso
adottato per il retro, avendo cura di escludere la
presenza di aree tra le superfici prive di collante.
Loperazione va eseguita colmando i bordi e gli angoli del
retro lastra.

1. Before starting installation, check that the substrate is
sufficiently cured, clean, free from cracks and smooth,
with a flatness error of no more than 1 mm, to be
checked with a straightedge at least 2 metres long.

2. Remove the slab from the packaging with the aid of a
suction cup frame or suction cup handles, and place it on
the trolley.

3. Adhesive must be applied to both the slab and the
substrate. Start applying the adhesive to the underside
of the slab with a notch trowel, always working in the
same direction and taking care to spread it across the
entire surface, including the corners. Then apply the
adhesive to the substrate with a notch trowel, working in
the same direction as on the back of the slab, ensuring
that there will be no adhesive-free areas between the
surfaces. Apply extra adhesive around the edges and
corners of the back of the slab.

—_

. Avant de commencer les opérations de pose, il est
nécessaire de veiller a ce que la chape soit suffisamment
mature, propre, dépourvue de fissurations et lisse, avec
une planéité maximale d*1 mm qui sera vérifiée au moyen
d’une régle surfaceuse d’au moins 2 m.

. Décaisser la dalle a I'aide d’un chassis a ventouses ou a
poignées avec ventouses et la poser sur le chariot.

3. La colle doit étre appliquée selon la méthode du double

encollage. La colle sera tout d’abord étalée au dos de la

dalle a I'aide d’une spatule crantée, toujours dans le
méme sens et en veillant a répartir la colle sur toute la
surface, jusque dans les coins. La colle sera ensuite
étalée sur le support de pose, a I'aide d’une spatule

crantée, en procédant dans le méme sens que celui qui a

été adopté au dos de la dalle, et en veillant a ne pas

laisser d’espaces sans colle entre les deux surfaces.

Lopération doit étre effectuée en comblant les bords et

les angles au dos de la dalle.

N
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Vor der Verlegung ist zu priifen, dass der
Verlegeuntergrund belegreif, sauber, durchgéangig
geschlossen und glatt ist. Die Ebenheit ist mit einer 2 m
langen Messlatte zu messen, ihre maximal zulassige
Abweichung betragt1 mm.

. Die Platte mit einem Heberahmen oder Saughebern vom

Ladungstrager aufnehmen und auf dem Transportwagen
abstellen.

. Die Verlegung erfolgt im kombinierten Verfahren

(Buttering-Floating-Verfahren). Der Klebemértel wird
vollflachig, Ecken inbegriffen, auf die Plattenriickseite
mit einem Zahnspachtel aufgekdmmt, wobei stets in die
gleiche Richtung zu arbeiten ist. Danach wird der
Klebemortel richtungsgleich zur Plattenriickseite mit
einem Zahnspachtel auf den Untergrund aufgetragen.
Zwischen den Flachen dirfen keine mértelfreien
Bereiche bestehen. Kanten und Ecken der
Plattenriickseite sind nicht auszusparen.

. Antes de comenzar las operaciones de colocacion debera

comprobarse que la superficie de solado esté suficientemente
madura, limpia y lisa, que no presente hendiduras y tenga

una planeidad maxima de 1 mm, hecho que se verificara con
un larguero de por lo menos dos metros de longitud.

Extraer la placa del embalaje sirviéndose de un bastidor con
ventosas o asas con ventosas y ponerla en el caballete con
ruedas.

. El material adhesivo se extendera siguiendo el método de la

doble mano. Se empieza a extender la cola por la parte
posterior de la placa sirviéndose de una espatula de dientes,
yendo siempre en la misma direccion y procurando repartirla
por toda la superficie, incluidos los rincones. A continuacion se
pasa a extender la cola por la base de solado empleando una
espatula de dientes, yendo en la misma direccion que se haya
adoptado al embadurnar la parte posterior de la placa,

procurando que no queden zonas sin cola entre las superficies.

La operacion debe efectuarse llenando los bordes y los
rincones de la parte posterior de la placa.

. Mepep, BbinonHeHWeM onepauyii No yknaake Heob6xoauMo

y6epunTbes, YTO OCHOBa HE UMEET LLEeNeil, OCTaTO4MHO
BblAepyKaHa, YncTas v rnapkas, ¢ MakcMmanbHbIM
nepenagoM YpoBHs B 1 MM, KOTOpbI NpoBepsieTcs
PEeNKoW C MUHUMAaIbHOW ANNHOW 2 MeTpa.

PacnakyiTe nnuTy, BOCNOMb3yiTeCh pamMom ¢ NpUcockaMmm
UK pyYKamMu C MPUCOCKaMU U YCTaHOBUTE €€ Ha TENeXKY.

. Kneit onxeH HaHOCUTLCS METOAOM ABOWHOIO

HamasbiBaHKs. HauHUTe HaHOCUTb KNeli Ha ThbiNbHYI0
CTOPOHY 3ybuaTbiM LUNATeNeM, BCerpa ABMrasicb B OGHOM
1 TOM >Xe HanpasneHuu, obpallas BHUMaHue Ha To, YTobbl
pacnpepensiTb ero no BCel NOBEPXHOCTH, BKIIIOYas YIbl.
3aTeM kneit HAHOCUTCS Ha OCHOBY 3y6yaTbiM LUNATeNneM,
[eCTBYS B TOM >e HanpaBfeHUU, KakK Ha TbiIbHOM
CTOpOHe, 0bpalLasi BHUMaH1e Ha To, YTO6bl He LONYCTUTD
Hanu4ume y4acTKOB MEXAy NOBEPXHOCTAMU 6e3 knes. OTa
onepaLms AOMKHA BbINOMHATLCS C HaMa3blBaHWEM
KPOMOK W YF/IOB TbiNIbHOW CTOPOHbI MANTBI.
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4. Utilizzare le maniglie del telaio di sollevamento per
sollevare la lastra dal cavalletto, quindi appoggiare
a terra le traverse del telaio e sganciare i ganci di
sicurezza.

5. Sollevare la lastra e posarla con estrema cura
sul collante: a questo punto non sara piu possibile
sollevarla e sara possibile muoverla fino a un
massimo di 4-5 cm.

6. Usare un frattazzo anti rimbalzo, manuale o elettrico,
per battere la lastra dal centro verso i bordi, al fine
di garantire la massima aderenza al sottofondo e
assicurare I'uscita di tutta I’aria rimasta tra le due
superfici.

4. Use the lifting frame handles to lift the slab off the
A-frame, then rest the cross-pieces of the lifting
frame on the ground and release the safety hooks.

5. Lift the slab and place it on top of the adhesive with
great care: after this it can no longer be lifted, and it
can only be adjusted by up to 4-5 cm.

6. Using a non-bouncing hand or electric float, tap
across the slab from the centre outwards to ensure
the best possible bond to the substrate and expel all
the air left between the two surfaces.

4. Utiliser les poignées du chassis de levage pour
soulever la dalle du chevalet, puis poser les traverses

du chassis au sol et décrocher les crochets de sécurité.

5. Soulever la dalle et la poser trés soigneusement sur
la colle. Il ne sera désormais plus possible de la
soulever, mais elle pourra étre déplacée jusqu’a un
maximum de 4 a 5cm.

6. Utiliser une batte anti-rebond, manuel ou électrique,
pour battre la dalle du centre vers les bords, afin de
garantir le maximum d’adhérence au support de
pose et pour faire sortir Iair resté entre les deux
surfaces.

4. Zur Aufnahme der Platte vom Transportgestell ist

der Heberahmen an den Transportgriffen anzufassen.
AnschlieRend den Rahmen mit den Querschienen auf
den Boden stellen und die Sicherungen 6ffnen.

. Die Platte anheben und vorsichtig in das Kleberbett

legen. Danach kann sie nicht mehr angehoben und
lediglich um 4-5 cm verschoben werden.

. Die Platte mit einer Gummi-Glattkelle oder einer

Glattmaschine - von der Mitte zu den AuBenseiten
vorgehend - anklopfen, um ihre vollsatte Haftung am
Untergrund und das Entweichen aller Lufteinschliisse
aus dem Kleberbett zu gewéhrleisten.

. Utilicense las asas del bastidor de levantamiento

para alzar la placa extrayéndola del caballete,
después coléquense los travesafios del bastidor
sobre el suelo y suéltense los ganchos de seguridad.

. Levéntese la placa y coléquese con sumo cuidado

encima de la cola: a partir de este momento ya no se
podré levantar y solo se podra mover hasta un
maximo de cuatro o cinco centimetros.

. Usese un fratas antirrebote, manual o eléctrico, para

percutir la placa del centro hacia los bordes, con

el fin de lograr la méaxima fijacion a la base de solado
y para asegurar la salida de todo el aire que haya
quedado entre las dos superficies.

. MicnonbsyiiTe pyykn nogbeMHOM pambl Ag nogbema

NNUTbI C NOACTaBKM, NOCe Yero onycTUTe Ha non
nonepeYnHbl pambl U OTLLENNUTE NPeAOXPaHUTENbHbIE
KPIOKMU.

. MopHumuTe NANTY U O4E€Hb OCTOPOXKHO YNOXute

ee Ha kneit. MNocne atoro noaHsATb NNTy 6yneT
HEBO3MOXHO, MOXHO 6yfeT nuLLb TONIbKO CMECTUTb
ee Ha 4-5 cM MaKCUMyM.

. icnonb3yiTe HeoTCKaKMBaloOLLYIO PYYHYIO UK

3NEKTPUYECKYIO FMapusKy, 4Tobbl NpocTyyaTb
NAUTY OT LieHTPa K Kpasim, A8 rapaHTum
HanbonbLUero npuneraHns K OCHOBE U BbINycKa
BCEro BO3ayxa, HaxoAsLLEerocs Mexay ABYMS
NOBEPXHOCTAMMU.
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. Il posizionamento della lastra deve essere calibrato
utilizzando un sistema di distanziatori autolivellante.

. E necessario lasciare almeno 2mm di fuga tra le
singole lastre.

. Concluse le operazioni di posa, a seconda del
collante impiegato la superficie non potra essere
calpestata prima di 12-24 ore.

. The slab’s position must be carefully adjusted using a
system of self-levelling spacers.

. Ajoint of at least 2 mm must be left between slabs.

. After installation, depending on the adhesive used,
no-one must walk over the surface for at least 12-24
hours.

. Le positionnement de la dalle doit étre calibré a
I’aide d’un systéme d’écarteur autonivelant.

. Il est nécessaire de laisser au moins 2 mm de joint
entre chaque dalle.

. Une fois la pose terminée, selon la colle utilisée, la
surface ne sera praticable qu’entre 12 et 24 heures
plus tard.
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Fir die exakte Positionierung der Platte sind
Verlegehilfen zu verwenden.

. Die Mindestfugenbreite zwischen den Platten

betragt 2 mm.

. Nach Abschluss der Verlegung betragt die Wartezeit

bis zur Begehbarkeit je nach Klebemértel 12 bis 24
Stunden.

La colocacién de la placa tiene que calibrarse
utilizando un sistema de distanciadores autonivelador.
Hay que dejar por lo menos 2 mm de separacién entre
placay placa.

Una vez terminadas las operaciones de colocacién,
segun el material adhesivo utilizado, la superficie no
se podra pisar hasta que hayan transcurrido de doce a
veinticuatro horas.

MonoyxeHne NAnTbI BONXKHO GbITb OTPEryNINPOBaAHO
npv NOMOLLM CUCTEMbI CAMOBbIPABHUBAIOLLUXCS
pacnopok.

. Me)Kp.y naMTamMn Heo6XoAMMO OCTaBUTH LLOB

LUMPUHOWN HE MEHee 2 MM.

. Mocne 3aBepLlueHus onepau,Mﬁ no yknapgke,

B 3aBUCUMMOCTM OT UCNONb30OBAHHOrO Kfes, nNo
NOBEPXHOCTU HENb3sa byaeT xoanTb 12-24 yaca.
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Giunti Tecnici

- Technical Joints e Joints Techniques ¢ Funktionsfugen ¢ Juntas de Dilatacion e Texuuueckue LLBbI

Quando si progetta la posa di pavimenti & strettamente
necessario pensare all'inserimento di giunti di
dilatazione strutturali e di frazionamento.

Per la prima tipologia occorre rispettare quelli gia
presenti nel sottofondo e realizzare i giunti di dilatazione
servendosi di sigillante idoneo o profili ad hoc.

Per la posa di pavimenti in esterno, in aree interne
soggette ad alto calpestio o su sottofondi che vanno
incontro a flessioni, occorre creare delle specchiature
che misurino circa 9-12 mq a seconda del sottofondo. ||
giunto di frazionamento deve essere posato all’interno di
questa area.

Per la posa in ambienti interni in presenza di sottofondo
stabile, tali aree possono essere di circa 20-25 mq.

In tutti i tipi di condizioni, il piano di posa deve essere
completato lasciando uno spazio minimo di 4-5 mm
dalle pareti, colonne o spigolature.

When designing the floor installation layout, structural
expansion and subdivision joints must be included.

In the case of structural expansion joint, create joints in
the covering in line with those in the substrate, and use
suitable sealants or profiles.

When installing outdoor pavings, or indoor floors in
areas with heavy traffic or on substrates which may
bend, the covering should be subdivided into areas
of about 9-12 m?, depending on the substrate. The
subdivision joint must be positioned inside this area.

When installing floors indoors on stable substrates, the
areas considered may be of 20-25 m2.

In all situations, a gap of at least 4-5 mm must be left
around the edge of the floor, next to walls, pillars or
projecting features.

Lors d’un projet de pose de revétement de sol, il

est impératif d’introduire des joints de dilatation, de
mouvement et de fractionnement.

Pour le premier type, respecter les joints déja présents
dans le support de pose et réaliser les joints de
dilatation en utilisant la colle pour sceller appropriée ou
les profilés prévus a cet effet.

Pour la pose des revétements de sol a I’extérieur,

dans des espaces intérieurs trés fréquentés ou sur

des supports de pose soumis a des flexions, créer des
surfaces spéculaires d’environ 9 a 12 m2 en fonction du
support de pose. Le joint de fractionnement doit étre
posé en dega de cette zone.

Pour la pose a I'intérieur en présence de support de pose
stable, ces zones peuvent étre d’environ 20 a 25 m2.

Dans tous les cas, le plan de pose doit étre complété en
laissant un espace minimum de 4 a 5 mm des murs, des
colonnes ou des angles.

Bei der Planung von Bodenbelédgen ist unbedingt die
Einfigung von Bewegungs- und Feldbegrenzungsfugen
zu bericksichtigen.

Im ersten Fall sind die bereits im Untergrund
vorhandenen Fugen zu beachten. Die Bewegungsfugen
sind mit einem geeigneten Fugenmortel oder
entsprechenden Profilen auszufihren.

Fur Belage im AuRenbereich, in Innenbereichen

mit hoher Begehungsfrequenz oder auf
biegebeanspruchten Untergriinden sind Felder
anzulegen, die je nach Untergrund eine Flache von 9
bis 12 m? einnehmen. Innerhalb dieser Felder wird die
Feldbegrenzungsfuge eingefuigt.

Fiir Belage im Innenbereich auf stabilem Untergrund
kann die FeldgroRe auch 20-25 m? betragen.

Der Verlegungsplan muss stets Abschlussfugen zu
Wainden, Saulen oder Ecken mit einer Mindestbreite
von 4-5 mm enthalten.
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Cuando se proyecta la colocacion de pavimentos resulta
imprescindible dejar juntas de dilatacion estructurales y
de fraccionamiento.

Para la primera clase hay que respetar las ya existentes
en la base de solado y disponer las juntas de dilatacion
utilizando un sellador idéneo o bien perfiles especificos.

En la colocacion de pavimentos en exteriores, en

areas interiores sometidas a trafico intenso o en bases
de solado que puedan sufrir flexiones, hay que crear
recuadros que midan de 9-12 m2 segun la superficie de
solado. La junta de fraccionamiento ha de disponerse
dentro de esta area.

En la colocacién en espacios interiores, si la base de
solado es estable, dichas areas pueden ser de unos
20-25 m2,

Independientemente de las condiciones de solado, en
la colocacién siempre debe dejarse un espacio libre
minimo de 4-5 mm entre la superficie pavimentada y
las paredes, columnas o aristas.

[Mpu npoekTUpoBaHMM HacTMNa NOMOB KpanHe
Heo6X0AMMO NPenyCMOTPETb YCTaHOBKY CTPYKTYPHbBIX U
paspenuTenbHbIX PaCLUMPUTENbHBIX LLUBOB.

[na nepeoro Tuna Heobxoanmo cobniopaTth Te, YTO yrKe
MMeIoTCA B OCHOBE, U M3roTOBUTb PacLUMpPUTENbHbIE
LUBbI MPY NOMOLLM MOAXOAALLErO repMETUKA UMY XKe
cneuunanbHO npepHa3HayYeHHbIX Npodunen.

[lna HacTMNa Hapy>KHbIX NONOB, B MOMELLEHUSX C
BbICOKOMN MHTEHCUBHOCTbIO XOXKAEHUS UMM XKe Ha
AedopMUpyeMbIX OCHOBaX ClieayeT OCYLLEeCTBAATb
AeneHne Ha y4acTku pasmepom 9-12 kB.M., B
3aBUCUMOCTU OT OCHOBbI. PasgennTenbHbli LLOB AOMKEH
pacnonaraTtbCs BHYTPU 3TUX 30H.

Mpu yknapke B NOMeLLEHNAX CO CTabUNbHO OCHOBOW,
nnowanb Nofo6HbIX yHaCTKOB MOXET COCTaBNATb
20-25 kB.M.

B nio6bix YCnoBudax yknagbisaemMaq noBepxXHOCTb
[OMKHA NMeTb MUHMManbHOE NPOCTPAaHCTBO B 4-5 Mmm
[0 CTeH, KONMOHH UNU Xe yrnos.
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Le Lavorazioni

- Shaping Procedures * Les Usinages * Bearbeitungen ¢ Elaboraciones ¢ O6paboTka

Le operazioni di taglio, sagomatura ed esecuzione

di scassi o fori sulle lastre possono essere

effettuate presso laboratori e centri specializzati
servendosi di taglio a disco, CNC, waterjet e altre
attrezzature professionali disponibili. Le lavorazioni
meno complesse possono essere eseguite anche
direttamente in cantiere, avendo la massima cura nella
movimentazione ed esecuzione.

Cutting and shaping of slabs and the cutting or drilling
of holes and openings may be performed by specialist
workshops and centres with the aid of circular saws,
CNC machines, waterjet cutters and other professional
equipment available. The simplest procedures can also
be carried out at the worksite itself, taking the greatest
care during handling and cutting.

Les opérations de découpe, de fagonnage et
d’exécution de fenétres d’encastrement ou de pergages
des dalles peuvent étre effectuées dans les ateliers et
les centres spécialisés au moyen d’un disque coupe-
carrelage, cnc, au jet d’eau a haute pression et autres
équipements professionnels existants. Les usinages les
moins complexes peuvent étre exécutés directement
sur le chantier, en veillant tout particulierement a la
manutention et a I’exécution.

Schneid-, Zuschnitt-, Ausschnitt- und
Bohrbearbeitungen der Platten kénnen in
Lohnbetrieben unter Verwendung von Trennschleifern,
CNC-Maschinen, Wasserstrahlschneidern und
anderweitigen Hilfsmitteln ausgefiihrt werden. Weniger
komplexe Bearbeitungen kénnen auch direkt vor

Ort vorgenommen werden, sofern Handhabung und
Ausfuhrung unter groRter Vorsicht erfolgen.

Las operaciones de corte, perfilado y ejecucion de huecos
u orificios en las placas se pueden efectuar en talleres y
centros especializados sirviéndose de sierras de disco,
maquinas de control numérico computarizado, aparatos
de corte mediante chorro de agua a presién y demas
equipos profesionales disponibles. Las elaboraciones mas
sencillas se pueden llevar a cabo directamente en la obra,
actuando con sumo cuidado en el desplazamiento de las
piezas y la ejecucion de los trabajos.

Onepauuu npsiMoit n GacoHHOW pPesKu, a Takxe
N3roTOBNEHME BbIPE30OB MU OTBEPCTUN HA NAUTaxX
MOTYT BbINOMHATLCS B CNELMANM3NPOBaHHbIX LLEeHTpaxX
npu nomMoLm auckosou pesku, Yy, ruppopeskmn

¥ Apyroro umeioLLerocs npodheccroHanbHoro
obopynoBaHua. MeHee cnoxxHas o6paboTka MoXeT
BbINOMHATLCA HENOCPEACTBEHHO Ha MECTe YKNagKwu,
npeanpUMHUMas HaMBbICLLUME MePbl NPEAOCTOPOXKHOCTH
npu NepeMeLLLEHUN U BbINMOMHEHUM.

a7
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TECHNICAL CATALOGUE

Taglio a Disco

- Cutting with a Circular Saw * Découpe au Disque ¢ Schneiden ¢ Corte con Disco ¢ [luckoBas Pe3ka

Si raccomanda l'utilizzo di dischi diamantati per gres
porcellanato adatti alla macchina utilizzata, raffreddati
ad acqua con velocita in entrata e uscita ridotta.

Le velocita di rotazione e avanzamento vanno regolate
tenendo conto delle dimensioni del disco e della
lavorazione prevista.

Le macchine a inclinazione regolabile del disco
permettono di realizzare tagli a 45°. Per le sagomature
a L, prima di effettuare i tagli lineari si raccomanda di
praticare un foro in corrispondenza dell’angolo.

Use diamond blades for porcelain stoneware, of a type
suitable for the machine, water-cooled with low-speed
entry and exit.

Blade rpm and feed speed must be set as appropriate
to the blade size and the process planned.

With machines with adjustable blade angle, 45° cuts
are possible. When cutting L-shapes, before making
the two straight cuts, drill a hole at the point where
they meet.

Il est recommandé d’utiliser des disques diamant pour
le grés cérame adaptés a la machine utilisée, refroidis a
I'eau rapidement a I’entrée et lentement a la sortie.

Les vitesses de rotation et d’avance doivent étre
réglées en tenant compte des dimensions du disque et
de I'usinage prévu.

Les machines a inclinaison réglable du disque
permettent de réaliser des coupes a 45°. Pour les
découpes en L, avant de procéder aux coupes linéaires,
il est recommandé de percer I'angle.

Es sind Diamantscheiben fiir Feinsteinzeug zu
verwenden, die fir den Nass-Fliesenschneider mit
verlangsamter Zustell- und Abstellgeschwindigkeit
geeignet sind.

Die Dreh- und Vorschubgeschwindigkeit werden
abhangig von der ScheibengréRe und Bearbeitung
eingestellt.

Fliesenschneider mit verstellbarem Scheibenwinkel
sind fiir Gehrungsschnitte (45°-Winkel) geeignet. Fiir
L-férmige Zuschnitte ist vor dem Geradschnitt an der
Ecke ein Loch zu bohren.

Se recomienda el empleo de discos diamantados para
gres porcelanico adecuados a la maquina utilizada,
enfriados con agua, y con velocidades de entrada y
salida reducidas.

Las velocidades de rotacién y avance deben graduarse
teniendo en cuenta las medidas del disco y el tipo de
elaboracion previsto.

Las maquinas con discos de inclinacién graduable
permiten realizar cortes a 45°. En los perfilados en
forma de “L”, antes de ejecutar cortes lineales se
recomienda practicar un orificio a la altura del angulo.

PeKomeH,u,yech Mncnonb3oBaTb aJiIMasHble OUCKU ONd
KepaMorpaHuTa, npurogHbole ansg ncnonb3yemoro
CTaHKa, C BOOAHbIM OXNlaXXgeHnem n yMeHbLIJeHHOFI
CKOPOCTbIO Npu 3axoae U Bbixoae.

CKOpOCTM BpaLLeHUs 1 NOJaYuN PErynmpyroTcs C
y4eTOM pasMepoB AucKa v NPeaycMOTPEHHOM
06paboTku.

CTaHKM C perynMpyembiM HaKIOHOM AUCKa NO3BONAT
BbINONHATL pe3Ky nog 45°. [1ng BbiNoNHEHUs
[-06pasHbix GopMm, nepeq, BbINONHEHUEM NTMHEWHON
pe3ku, peKoMeHAyeTcs NPOCBEPNUTbL OTBEPCTUE B
MecTe yrna.
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Macchine a Controllo Numerico (CNC)

- Numerical Control (CNC) Machines ¢ Machines a Controle Numérique (CNC) ¢ CNC-Maschinen ¢ Maquinas de Control
Numérico Computarizado ¢ Cranku ¢ Yucsosbim [porpammibiv Ynpasnenuem (UITY)

Le macchine a controllo numerico permettono di
realizzare il filo-top. Esso va eseguito rispettando la
seguente sequenza:

— realizzazione del foro iniziale.

— realizzazione dello scasso per il lavello.

CNC machines are able to cut the type of hole required
for installing flush-mounted sinks in slabs used as
worktops. The sequence to be followed is:

— make the initial small hole.

— make the definitive cut of the opening for the sink.

Les machines a contrdole numérique permettent de
réaliser un montage affleurant (filotop). Il doit &tre
effectué en respectant la séquence suivante :

— réalisation du trou initial.

— réalisation de la découpe de la fenétre
d’encastrement de ’évier.
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CNC-Bearbeitungsmaschinen ermdéglichen die
Fertigung von Ausschnitten fiir flaichenbiindige
Einbauten. Arbeitsabfolge:

— Vorloch schneiden.

— Ausschnitt fiir die Spule schneiden.

Las maquinas de control numérico permiten realizar
elaboraciones a ras de encimera. Se llevan a cabo
ateniéndose a los pasos siguientes:

— realizacion del orificio inicial;

— realizacién del hueco para el fregadero.

CTaHKN C YNCNIOBbIM AporpaMmMHbIM ynpasrieHnem
NO3BONSAIOT BbIMONMHATbL Bblpe3bl ANd BCTPpanBaHUAa
6bITOBOM TEXHUKMN Ha O4HOM YpOBHE CO CTOJ’IeLLIHI/ILl,GﬁI.
OH ponyeH BbINOMHATLCA C CObNoAeHNeM crefytoLLen
nocnenoBaTesibHOCTU:

— WU3roToBJIeHUe Ha4yalbHOro oTBepCTUS.

— WUSroToBJIEHME npoemMa nopg, MOVIKY.



TECHNICAL CATALOGUE

Macchine a Idrogetto

- Waterjet Cutting Machines ¢ Machines de Coupe par Jet d’Eau
Agua a Presion ¢ Cranku ajs ['uapopesku

Il taglio a idrogetto permette di realizzare diversi tipi di
taglio, sagomatura o foratura, garantendo la massima
definizione di spigoli e bordi e la corretta smussatura
finale.

The waterjet method can be used for various types
of cutting, shaping or drilling procedures, with very
precise edges and corners and the right level of final
rounding.

La découpe par jet d’eau permet de réaliser différents
types de coupe, de fagonnage et de pergage,
garantissant une minutieuse définition des angles et
des bords et un chanfreinage final parfait.

» Wasserstrahlschneider ¢ Maquinas de Corte con Chorro de

Die Wasserstrahltechnik ermdglicht das Schneiden,
Zuschneiden und Bohren mit sauber ausgefiihrten
Ecken und Kanten und einer abschlieBenden
Kantenfrasung.

El corte mediante chorro de agua a presién permite
ejecutar varios tipos de corte, perfilado o agujero,
garantizando la méaxima definicion de aristas y bordes y
el correcto biselado final.

mppopeska No3BONSIET BbINOMHATL Pa3/IMYHbIe TUMbI
npPsaMow Unm GpacoHHOW Pe3Ku UK N3roToBneHne
OTBEPCTUN, rapaHTUPYs HauBbICLLEE Ka4eCTBO YI/I0B U
KPOMOK, a Tak)Xe Ka4eCTBeHHOe CHsiTUe packu B KOHLLe
06paboTku.
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Bordi

- Edges * Bords  Kanten ¢ Bordes * Kpomku

La finitura dei bordi & realizzabile tramite macchine
automatiche, servendosi degli appositi utensili. Tutte le
tipologie realizzabili devono essere completate con un
rompifilo o un bisello perimetrale.

Larghezza minima dei bordi diritti : 2 mm

Angolo di curvatura minimo dei bordi arrotondati: R 2 mm
Edges can be finished with automatic machines,

fitting the appropriate tools. All types of edge must be
completed with slight rounding or bevelling.

Minimum width of straight edges: 2 mm

Minimum angle of curvature of rounded edges: R 2 mm
La finition des bords est réalisable au moyen de
machines automatiques montant des outils appropriés.
Tous les types réalisables doivent étre complétés par un
effet brise-fil ou un chanfrein périmétral.

Largeur minimum des bords droits : 2 mm

Angle de courbure minimum des bords arrondis : R 2 mm

52

LAVORAZIONI

Die Kantenbearbeitung kann unter Verwendung von
automatischen Maschinen mit den hierfiir vorgesehenen
Werkzeugen ausgefiihrt werden. Alle Bearbeitungen
konnen gefast oder abgeschragt werden.

Mindestbreite der Geradkanten: 2 mm.

Mindestkurvenradius von Rundkanten: R 2 mm.

El acabado de los bordes se puede efectuar por
medio de méaquinas automaticas, sirviéndose de las
herramientas correspondientes. Todos los tipos de
bordes que se pueden realizar tienen que completarse
con un resalte o un bisel perimétrico.

Anchura minima de los bordes rectos: 2 mm
Angulo de curvatura minimo de los bordes

redondeados: R 2 mm

OTpenka KPOMOK BbINOSTHAETCS Ha aBTOMaTUYEeCKUX
CTaHKaXx C MCMONb30BaHUEM CreLunanbHoOro
MHCTpyMeHTa. Bce BbinonHaemMble Buabl 06paboTkm
OOMKHbI 3aBEPLUATbCA U3rOTOBNEHUEM 3aKpYrieHus
unu >xxe packu no nepumeTpy.

MwuHManbHas WwWyprHa npsaMon packu: 2 MMm.

MWuHUManbHbIN yron 3akpyrneHus Kpomok: R 2 mm.
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Fori

- Holes ¢ Trous * Bohren ¢ Orificios * OtBepcTus

| fori per la rubinetteria e gli scassi dal bordo e in
prossimita di aperture contigue (doppio lavello o piano
cottura) devono distare almeno 5 cm dai bordi esterni.

La raggiatura minima degli angoli interni deve essere di
5 mm. | bordi superiori esterni devono essere sempre
smussati con rompifilo.

Foratura Circolare

Cominciare la realizzazione del foro con una fresa
diamantata, montata su una smerigliatrice angolare. La
lastra deve essere incisa con un angolo pari a circa 75°.

Eseguire il foro facendo oscillare lo strumento con
cautela, avendo cura che la fresa sia costantemente
raffreddata. Nel caso di ‘foro a vista’, si raccomanda
I'utilizzo di svasatori diamantati.

Holes for tap fittings, power points etc., and large
openings (for double sinks or hobs) must be at least 5
cm from the outside edges of the slab.

The minimum radius of internal angles must be 5 mm.
Upper outer edges must always be rounded.

Circular Holes

Start making the hole with a diamond tool fitted on an
angle grinder. The slab must be cut with an angle of
about 75°.

When making the hole, vary the angle of the tool slowly
and constantly, ensuring that it is cooled at all times.
Flared diamond bits must be used for visible holes.

Les trous pour la robinetterie et les fenétres
d’encastrement a partir du bord et a proximité des
ouvertures contigiies (double évier ou plan de cuisson)
doivent étre au moins a 5 cm des bords extérieurs.

Le rayon minimum des angles internes doit étre de 5 mm.
Les bords supérieurs extérieurs doivent toujours étre
chanfreinés avec un effet brise-fil.

Pergage circulaire

Commencer a percer avec une fraise diamant montée
sur une meuleuse d’angle. Percer la surface selon un
angle d’environ 75°.

Percer en faisant osciller I'outil avec précaution en
veillant a ce que la fraise soit refroidie en permanence.
Dans le cas de « pergage apparent », il est
recommandé d’utiliser des évaseurs diamant.

Der Mindestabstand der Armaturenldocher und
Ausschnitte an Kanten und Doppel&ffnungen
(Doppelspiile oder -kochfeld) betragt 5 cm von der
AuBenkante.

Der Mindestradius von Innenecken betragt 5 mm.
Die Oberseite von AuBenkanten soll stets gefast sein.

Rundloch

Das Rundloch unter Verwendung eines Winkelschleifers
mit Diamantfréser vorarbeiten. Die Platte muss mit
einem Winkel von rund 75° eingeschnitten werden.

Das Loch unter vorsichtigem Schwingen des Werkzeugs
schneiden und auf die konstante Kiihlung des Frasers
achten. Im Fall von unverdeckten Ausschnitten wird die
Verwendung von Senkwerkzeugen empfohlen.

Los orificios para la griferia y los huecos préximos al
borde y a aberturas contiguas (doble fregadero o doble
superficie de coccién) han de estar a 5 cm por lo menos
de los bordes exteriores.

El radio minimo de los dngulos interiores ha de ser de 5 mm.
Los bordes superiores exteriores siempre deberan ser
biselados con resaltes.

Orificio Circular

Empezar la realizacion del orificio con una fresa
diamantada, montada sobre una esmeriladora angular.
La placa tiene que grabarse con un dngulo de 75°
aproximadamente.

Practicar el orificio haciendo oscilar la herramienta con
cuidado, procurando que la fresa se vaya enfriando
constantemente. En caso de orificio visible se recomienda
la utilizacién de avellanadores diamantados.

OTBepcTUs NOA, KpaHbl U BbIPE3bl JOMKHbI
pacnonaraTbCs Ha pacCTOSIHUM 5 CM OT Kpas 1 oT
CMeXHbIX BbIpe30B ([BOIHas MOWKa N Xe BapouHas
naHens).

MuHUManbHbI paguyc BHYTPEHHUX YrIOB AOMXeH
cocTaBnaTb 5 MM. BepxHue Hapy KHble KPOMKM JONXKHbI
BCeraa 6biTb 3aKpyrneHsbl.

MsroTtoBneHue Kpyrnbix oTBEpPCTHiA

HayHuTe ¢ M3rotoBneHns OTBEPCTUS anMasHoW
dpesoit, ycTaHOBNEHHOM Ha yrioByto 6onrapky. Mnauty
cnepyeT HagpesaTb NofA, yrnom okono 75°.

BbinonHuTe oTBEpPCTUE, OCTOPOXKHO NOBOPaUMBas
VUHCTPYMEHT, 3a60TACb O MOCTOSSHHOM OXNaXXAeHUM
dpesbl. [Tpy Hanuumnm ocTalLWKUXCHA Ha BUAY
OTBEPCTUIN PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaHUE aIMa3HbIX
OTAEeNoYHbIX Pppes.
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Foratura Rettangolare

- Rectangular Holes ¢ Percage rectangulaire * Rechteckloch e Orificio Rectangular ¢ M3rortosJjienue I1psimoyrosibHbIX

OrsepcTnit

Tratteggiare i bordi del foro con una matita.

Usare un trapano o una smerigliatrice con punta
diamantata o fresa di 6-8 mm, seguendo la stessa
procedura della foratura circolare.

Utilizzare una smerigliatrice angolare con disco
diamantato di piccolo diametro per tagliare lungo i
bordi precedentemente tratteggiati.

Mark the edges of the hole with a pencil.

Use a drill or angle-grinder with diamond bit or 6-8 mm

tool, following the same procedure as for circular holes.

Use an angle-grinder with small-diameter diamond bit
to cut around the edges marked out earlier.

Tracer les bords du trou au crayon.

Utiliser une perceuse ou une meuleuse a pointe
diamant ou une fraise de 6 8 8 mm, en suivant la méme
procédure que pour le pergage circulaire.

Utiliser une meuleuse d’angle avec disque diamant
de petit diamétre, pour couper le long des bords
précédemment tracés au crayon.

Die Lochkonturen mit einem Bleistift vorzeichnen.

Unter Verwendung eines Bohrers oder Schleifers mit
Diamantbohrspitze oder Fraser in der GroRe 6-8 mm ist
dasselbe Verfahren wie beim Rundloch auszufiihren.

Das Loch mit einem Winkelschleifer, der mit einer klein
dimensionierten Diamantscheibe bestiickt ist, entlang
der zuvor markierten Kanten ausschneiden.

Trazar los bordes del agujero con un lapiz.

Utilizar un taladro o una esmeriladora con una punta
diamantada o una fresa de 6-8 mm, siguiendo el mismo
procedimiento que para el orificio circular.

Emplear una esmeriladora angular con un disco
diamantado de didametro pequefio para cortar
siguiendo la linea previamente trazada con el lapiz.

PasmeTbTe KPOMKMU OTBEPCTUA KapaHaaloM.

WcnonbayitTe gpens unu >ke 6onrapky ¢ anmMasHbimM
CBEPIOM Unu e $pe3oil AUamMeTpom 6-8 MM,
BbIMOHAA Npoueaypy U3roToBNEeHUs KPYribixX
OTBEPCTUN.

McnonbayiiTe yrnosyto 60nrapky ¢ anmMasHbiM

ANCKOM Manoro gnamMmeTtpa gng pes3kun Bosb paHee
pasMeYvYeHHbIX KPOMOK.
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Angoli a 45°

- 45° Angles * Angles 4 45° ¢ Gehrungsschnitte * Angulos de 45° ¢ Yrubt nop 45°

Gli angoli a 45° servono per creare raccordi tra
le sagomature e far si che il lavorato diventi un
monoblocco.

Utilizzare un’attrezzatura dotata di frese diamantate per
la lavorazione dei bordi.

Loperazione deve essere eseguita lentamente, e a
velocita costante, lungo il bordo della lastra. Al termine
rifinire i bordi taglienti della lastra con un tampone
diamantato manuale oppure con mole diamantate in
resina scegliendo la grana piu adatta.

45° angles are used to create joints between shaped
areas and to make a one-piece finished item.

Shape the edges with a device fitted with a diamond
tool.

Shaping must be carried out slowly, at constant speed,
along the entire edge of the slab. When done, finish the
sharp edges of the slab by hand with a diamond buffer
or use a diamond grinding wheel with resin binder,
choosing the most appropriate grain size.

Les angles a 45° servent a créer des raccords entre les
éléments découpés, de maniére que les piéces usinées
forment un seul bloc.

Utiliser un outillage doté de fraises diamant pour
I'usinage des bords.

Lopération doit étre effectuée a vitesse réduite et
réguliére le long du bord de la dalle. Finir les bords
au tampon de polissage diamant a la main, ou bien a
la meule diamant en résine, en choisissant un grain
approprié.

Gehrungsschnitte (45 Grad) dienen zur Herstellung von
Anschlussfugen zwischen den Zuschnitten, so dass ein
monolithisches Endprodukt entsteht.

Fur die Kantenbearbeitung ist ein Werkzeug mit
Diamantfrasern zu verwenden.

Die Bearbeitung muss langsam und mit konstanter
Geschwindigkeit entlang der Plattenkante erfolgen.
Scharfkantige Plattenrander sind handisch mit einem
Diamantpad oder mit Diamant-Kunstharzscheiben
geeigneter Kérnung nachzuarbeiten.

Los angulos de 45° sirven para crear uniones entre los
perfilados y conseguir que la elaboracion constituya un
bloque Unico.

Utilizar una herramienta dotada de fresas diamantadas
para la elaboracién de los bordes.

La operacion tiene que llevarse a cabo lentamente y a
velocidad constante, siguiendo el borde de la placa. Al
final efectuar el acabado de los bordes cortantes de la
placa con una herramienta diamantada manual o bien
con muelas diamantadas de resina eligiendo el grano
mas adecuado.

Yrnbl nog 45° Heo6xoaMMbl AN CO30aHNA COeAUHEeHUN
Mexay 06paboTaHHbIMU KpOMKamu, 4Tobbl uspenve
NPUHANO BUA €AUHOIO LLEeNoro.

McnonbayitTe o6opynoBaHue ¢ anmasHbiMu bpesamu
ona 06paboTKu KPOMOK.

OTa onepauus A0MKHA BbINMONHATLCS MeANEHHO,

Ha NOCTOSIHHOM CKOPOCTU, BAOMb KPOMKM NnNuUTbI. B
3aBepLUEHME 3TOW onepaummn obpaboTaiite Bpy4Hyto
OCTpble KPOMKMW NAWUTbI anMasHom rybkoii unu >xe
NosIMMEpPHbIMY anMasHbIMU Kpyramu ¢ Hanbonee
NOAXOAALLEN 3€PHUCTOCTbIO.
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Un banco da lavoro con profilati in alluminio delle
giuste dimensioni & la soluzione ottimale per ottenere
tagli puliti e una foratura perfetta.

Se occorre realizzare tagli curvilinei o altri tipi di
lavorazioni particolari, si raccomanda di rivolgersi a un
centro specializzato.

A workbench with aluminium profiles of the correct
size is the ideal solution for precise cuts and perfect
holes.

Curved cuts or any other special shaping should be
produced by a specialist centre.

Un banc doté de profilés en aluminium de bonnes
dimensions est la meilleure solution pour obtenir des
coupes nettes et un pergage parfait.

S’il est nécessaire de réaliser des coupes arrondies
ou d’autres types d’usinage particuliers, il est
recommandé de s’adresser & un centre spécialisé.
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Unter Verwendung eines Werktischs mit entsprechend
dimensionierten Alu-Schienen kénnen Kanten- und
Lochschnitte besonders sauber ausgefiihrt werden.

Konturenschnitte und anderweitige
Spezialbearbeitungen sind einem Lohnbetrieb in
Auftrag zu geben.

Un banco de trabajo con perfilados de aluminio de las
medidas adecuadas es la solucion ideal para conseguir
cortes netos y una perforacion perfecta.

En caso que se deban efectuar cortes curvilineos
u otros tipos de elaboraciones particulares, se
recomienda dirigirse a un centro especializado.

Pa6ouunii cTon ¢ antoMUHUEBbIMU NPOGUIAMM
Heo6X0AMMbIX Pa3MEPOB ABNAETCH HAUMYYLLUUM
CPEeACTBOM A9 MONy4YeHUs YUCTbIX CPE3OB U
Ka4yeCTBEHHbIX OTBEPCTUNA.

Mpy He06X0AMMOCTH BbIMONHEHUS KPUBONTMHEWHOM
pes3Ku Unu Xxe [Pyrux, ocobeHHbIX TMNOB 06paboTku,
pekoMeHayeTcs obpallaTbcs B CneLanuampoBaHHbIi
LeHTp.




TECHNICAL CATALOGUE

Taglio Manuale Rettilineo

- Straight Cutting by Hand * Coupe Manuelle Rectiligne * Gerader Schnitt (handgefiihrt) » Corte Manual Rectilineo ¢ Pyunoii

[IpsimosnHeiiHblit Cpes

1. Appoggiare la barra di taglio avendo cura che la
rotellina di incisione si trovi in corrispondenza della
linea di taglio prevista

2. Cominciare l'incisione da una delle due estremita
per circa 2-5 cm di lunghezza e completare
I’incisione dall’altra estremita

3. Eseguire I'incisione senza pause con una velocita di
taglio e una pressione costanti

4. Spostare la lastra sul banco, avendo cura di far
sporgere la linea di incisione di circa 10-15 cm

5. Realizzare lo spacco sulle due estremita con una
pinza troncatrice. Proseguire quindi la troncatura
lungo lintera linea di incisione

6. Eliminare il filo tagliente della lastra con un tampone
diamantato o una mola in resina.

1. Put the cutting bar in position, making sure that the
scoring wheel is aligned with the chosen cutting line.

2. Score for a length of 2-5 cm at one end and then
complete from the other end.

3. Score the slab without stopping, at constant speed
and pressure.

4. Transfer the slab to the workbench so that the scored
line projects 10-15 cm from the side of the bench.

5. Detach the scored part at both ends with cutting
pliers. Then continue detaching right along the
scored line.

6. Round the sharp edge of the slab with a diamond
buffer or resin grinding wheel.

1. Poser la barre de coupe en veillant a ce que la
molette coupe-carreaux se trouve sur la ligne de
coupe prévue.

2. Pratiquer une incision sur 2 8 5 cm au niveau de
I’extrémité de la dalle, puis compléter I'incision en
partant de I'autre extrémité.

3. Veiller a maintenir la méme vitesse et la méme
pression pendant toute 'opération, sans faire de pause.

4. Une fois la découpe effectuée, déplacer la dalle de
maniére que la ligne d’incision dépasse de 10 a 15 cm
du plan d’appui.

5. Avec des cisailles adaptées, rompre la dalle des
deux c6tés Continuer la rupture en suivant la ligne
de découpe.

6. Lisser les bords coupants de la dalle au tampon
diamant ou a la meule en résine.

. Die Fuhrungsschiene auflegen und darauf achten, dass

die Position des Hartmetallrads mit der vorgesehenen
Sollbruchlinie Gibereinstimmt.

. Eine der beiden Seiten bis zu einer Lénge von ungefahr

2-5 cm anritzen. Auf der anderen Seite fortfahren und
die Sollbruchlinie fertigstellen.

. Das Anritzen sollte unter gleichmaRigem Anpressdruck

und bei konstanter Geschwindigkeit
unterbrechungsfrei durchgefiihrt werden.

. Die Platte auf dem Werktisch verschieben, so dass der

Uberstand der Sollbruchlinie 10-15 cm betragt.

. Die beiden Enden mit der Trennzange anbrechen

AnschlieRend das Plattenteil entlang der gesamten
Sollbruchlinie abbrechen.

. Scharfkantige Plattenrander sind mit einem Diamantpad

oder einer Kunstharzscheibe nachzuarbeiten.

. Situar la barra de corte procurando que la rueda de

incisidon quede a la altura de la linea de corte prevista.

. Comenzar la incisién por uno de los dos extremos

a lo largo de 2-5 cm y terminar la incision por el otro
extremo.

. Ejecutar la incisidn sin detenerse y con una velocidad

de corte y una presion constantes.

. Mover la placa encima del banco de trabajo,

procurando que la linea de incisién sobresalga unos
10-15cm.

. Llevar a cabo la hendidura en los dos extremos con

una cizalla. Proseguir con el cizallado a lo largo de
toda la linea de incisién.

. Eliminar la arista cortante de la placa con una

herramienta diamantada o una muela de resina.

. YcTaHOBUTE pexcyLlyio LUTaHry, obpalias BHUMaHue

Ha TO, YTOBbI PEXYLUMIA PONUK HAXOAMIICS Ha
NPefyCMOTPEHHOMN NIUHUMN PE3KU.

. HaunuTe c Happesa anvHom 2-5 cM ¢ 0gHOro 13 AByX

KOHL,OB U 3aBepLUnTe pe3Ky C Apyroro KoHua.

. BoinonHsiite Hagpes3 6e3 OCTaHOBKM, C NOCTOSAHHOW

CKOPOCTbIO U HAXKUMOM.

. Mocne atoro coBuHbTE NNUTY Ha cTone Tak, 4TO6bI

NWHUS Happesa BbicTynana Ha 10-15 cm.

. Packonute nuHuio peskun ¢ 060mx KOHLOB

NNUTKOPE3HbIMU WKUNUamMu. 3aTtem pasgenute Yactu
BAOJIb BCEMN NTUHUMN Hagpesa.

. YcTpaHuTe OCTPYI0 KPOMKY Ha NuTe anmMasHou

FY6K0171 WUnn ke NnosiIMMepHbIM LLI.HMCI)OBaanbIM Kpyrom.

LAVORAZIONI
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TECHNICAL CATALOGUE

Taglio non Rettilineo

- Non-Straight Cutting ¢ Coupe non Rectiligne * Ungerader Schnitt ¢ Corte no Rectilineo ¢ KpusosiuHeiinasi Peska

Usare una matita per tratteggiare il taglio da eseguire.

Utilizzare una smerigliatrice angolare con punte idonee
per tagliare la lastra.

Si consiglia di realizzare questo tipo di taglio in opera
solo per piccole lavorazioni mentre & necessario far
eseguire le lavorazioni pil complesse nei laboratori
specializzati.

Use a pencil to draw the line of the cut required.

Use an angle grinder with suitable tools to cut the slab.
This type of cut should only be performed on site

for small cuts; more complex cuts must be made by
specialist workshops.

Tracer au crayon la ligne de découpe a suivre.

Utiliser une meuleuse d’angle dotée de pointes
adaptées a la coupe de la dalle.

Il est conseillé de réaliser ce type de coupe sur le
chantier exclusivement pour les petits usinages. Les
opérations plus complexes seront effectuées dans un
atelier spécialisé.
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Die Schnittlinie mit einem Bleistift vorzeichnen.

Die Platte mit einem Winkelschleifer mit geeigneter
Werkzeugbestiickung schneiden

Diese Schneidarbeiten vor Ort werden nur fur
Kleinbearbeitungen empfohlen. Komplexere

Bearbeitungen sind Lohnbetrieben in Auftrag zu geben.

Con un lapiz trazar la linea de corte.

Utilizar una esmeriladora angular con brocas idéneas
para cortar la placa.

Se aconseja efectuar este tipo de corte en la obra

solo cuando se trate de pequeiias elaboraciones. Se
recomienda encargar las elaboraciones mas complejas
a talleres especializados.

Bocnonb3ayiTech kapaHAalloM ans pasmeTku
BbINOHAEMOro cpe3a.

WcnonbayiiTe yrnosyto 60nrapky ¢ npurogHbim
PEXYLLMM MHCTPYMEHTOM A5 Pe3KU NAUTbI.

PeKomer,yech BbIMONHATb 3TOT TUN PEe3KU Ha MeCcTe
JINLWb TOJNIbKO AN MeNnKunx pa60T, B TO BpeM4 Kak
6onee cnoxHole pa6OTbI AO/MKHbI BbIMONHATLCA B
cneunmann3npoBaHHbIX LLeHTpax.

Spigoli in Opera

- Installing right-angle edge joints * Pose des Angles * WandaulRenecken © Aristas ® Octpble Kpomku, BbinosiHsemble Ha Mecte

1. Applicare I'adesivo sul supporto e sulle lastre
preventivamente lavorate con I’langolo a 45°

2. Posare la prima lastra e successivamente accostare
la seconda

3. Stendere lo stucco epossidico nella fuga con una
spatola

4. Eliminare lo stucco in eccesso usando spugna
bagnata con acqua calda o alcool

5. Quando ’adesivo avra attecchito, utilizzare la
smerigliatrice manuale per realizzare la finitura dello
spigolo, eliminando la parte viva

6. Rifinire i bordi taglienti della lastra con un tampone
diamantato.

1. Apply adhesive to the substrate and to the slabs, first
shaping their edges with 45° angles.

2. Install the first slab then move the second one into
position against it .

3. Apply epoxy grout in the joint with a trowel.

4. Remove any surplus grout with a sponge wet with
hot water or alcohol.

5. When the adhesive has set, use a hand angle-grinder
to finish the edge, smoothing the sharp corner

6. Finish the sharp edges of the slab with a diamond
buffer.

1. Appliquer la colle sur le support et sur les dalles
préalablement usinées avec I’angle a 45°.

2. Poser la premiére dalle puis la deuxiéme a cété.

3. Etaler le mortier époxy dans le joint a I’aide d’une
spatule.

4. Eliminer I'excédent de mortier au moyen d’une
éponge humidifiée d’eau chaude ou d’alcool.

5. Quand la colle aura pris, utiliser la meuleuse
manuelle pour réaliser la finition de I’angle sortant,
afin d’en éliminer I'aréte vive.

6. Lisser les bords coupants de la dalle au tampon
diamant.
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LAVORAZIONI

. Verlegemértel auf den Untergrund und auf die

Platten aufkammen, die zuvor mit einem
Gehrungsschnitt bearbeitet wurden.

. Erste Platte verlegen und zweite Platte anlegen.
. Fuge mit einem Epoxidharz-Fugenmértel verspachteln.
. Uberschiissigen Fugenmértel mit einem Schwamm

und unter Verwendung von warmem Wasser oder
Alkohol entfernen.

. Nach Aushértung des Klebemoértels die Auenecke

mit einem Handschleifer glatten.

. Scharfkantige Plattenrander sind handisch mit einem

Diamantpad nachzuarbeiten.

. Aplicar el material adhesivo a la base y a las placas

previamente elaboradas con un angulo de 45°.

. Colocar la primera placa y continuacién disponer la

segunda.

. Extender el estuco epoxidico sobre la junta con una

espatula.

. Eliminar el estuco sobrante aplicando una esponja

embebida en agua caliente o alcohol.

. Cuando el material adhesivo haya fraguado, utilizar

la esmeriladora manual para realizar el acabado de la
arista, eliminando la parte viva.

. Efectuar el acabado de los bordes cortantes de la

placa con una herramienta diamantada.

. HaHecuTe kneit Ha OCHOBY 1 Ha NAUTHI,

npeaBapuUTENbHO CKOLUEHHble nof, 45°.

. YnoxxuTe nepeyio NAUTY, NOCNe Yero npuaBUHbTE

BTOpY!O.

. 3agenariTe WOB 3NOKCUOHON 3aTUPKOW NPY NOMOLLMU

wnarend.

. Ypanute ns3nuwku 3aTMpkun ry6kom, CMO4YeHHoOW B

Tennow BoAe Wiu B cnupTe

. Korga kneit cxeatutca, ucnonbsyiite 6onrapky ans

OKOHYaTENbHON OTAENKU KPOMKU U YCTPaHEHUS
OCTpOM YacTu.

. OTtnenaiite ocTpble KPOMKM MAWUTLI alIMa3HOMN ry6KOW.



TECHNICAL CATALOGUE LAVORAZIONI

Scassi per Prese Elettriche

- Holes for Power Sockets * Découpe de Fenétres pour Prises Electriques ¢ Ausschnitte fiir Steckdosen ¢ Huecos para Tomas
Eléctricas » Otsepcrust aJist Diekrpuueckux Poserok

Gli scassi per alloggiare i fori delle prese elettriche
devono essere realizzati a una distanza minima di 5 cm
dai bordi delle lastre.

Posizionare la lastra su un piano di lavoro stabile, pulito
e planare. La sua superficie rifinita va rivolta verso I'alto.

Disegnate le dimensioni del foro, usare un trapano
non battente o una smerigliatrice con punta o fresa
diamantata (6-10 mm), mantenendo costantemente
raffreddato I'utensile.

Realizzare 4 fori nei rispettivi angoli, quindi eseguire
lo scasso con una smerigliatrice angolare e un disco
diamantato di piccolo diametro.

Holes to accommodate power sockets must be made
at least 5 cm from the edges of slabs.

Place the slab on a stable, clean, flat work surface.
The finished side must be facing upward.

After drawing the outline of the hole, use a non-
percussion drill or angle grinder with diamond bit or
tool (6-10 mm), keeping the tool cooled at all times.

Make 4 holes, one in each corner, then cut the opening
with an angle grinder and a small-diameter diamond
disc.

La découpe de fenétres en vue de poser des prises
électriques doit étre réalisée a une distance minimum
de 5 cm des bords des dalles.

Positionner la dalle sur un plan stable, propre et plat.
Sa surface finie doit étre positionnée vers le haut.

Tracer les dimensions de la fenétre puis au moyen
d’une perceuse sans percussion ou d’'une meuleuse
a pointe ou a fraise diamant (6 2 10 mm), percer en
veillant a refroidir régulierement l'outil.

Réaliser un trou dans chaque coin puis percer la fenétre
avec une meuleuse d’angle dotée d’un disque diamant
de petit diameétre.

Der Mindestabstand der Ausschnitte fiir Steckdosen
von den Plattenkanten betragt 5 cm.

Die Platte auf eine stabile, saubere und plane
Arbeitsflache auflegen. Die Sichtflache soll nach oben
zeigen.

Die LochgroRe markieren und die Bearbeitung

mit einer Bohrmaschine (kein Schlagbohrer) oder
einem Winkelschleifer mit kontinuierlich gekiihltem
Diamantbohrer oder -fraser (6-10 mm) ausfiihren.

An den jeweiligen Ecken vier Locher bohren und
anschlieRend den Ausschnitt mit einem Winkelschleifer
oder einer klein dimensionierten Fliesen-
Diamanttrennscheibe herstellen.

Los huecos para alojar las tomas eléctricas deberan
abrirse a una distancia minima de 5 cm de los bordes de
las placas.

Colocar la placa sobre una superficie de trabajo estable,
limpia y plana. La cara visible seré la acabada.

Una vez delineadas las medidas del agujero, aplicar
un taladro sin rebote o una esmeriladora con broca o
fresa diamantada (6-10 mm), procurando ir enfriando
constantemente la herramienta.

Practicar orificios en los cuatro rincones, abrir el hueco
con una esmeriladora angular y un disco diamantado de
pequefio didmetro.

OTBepCTVIﬂ ANg NOAPO3E€THUKOB A0J/IKHbI BbIMONTHATLCS
Ha MMHUManbHOM PaCCTOSIHUU B 5 CM OT KPOMOK MAUT.

Mono>xxnte NNUTy Ha YCTOMYMBYIO, YACTYIO U POBHYIO
pabouyto noBepxHocTb. OTAENaHHas NOBEPXHOCTb
NAUTbI ONMXKHA GbITb BBEPXY.

PasmeTbTe OTBEPCTUS, UCTONb3YiiTe Apenb 6e3
nepdopaTopa unm >ke 60nrapky co CBEpIoM 1im
anmasHo ¢ppesoit (amameTpom 6-10 MM), NOCTOSIHHO
oXnaxaas MHCTPYMEHT.

BbinonHute 4 oTBepcTUS NO yrnam, nocne 4yero
V3roToBbTE OTBEPCTHE YrNoBOM 60/rapKoi U anMasHbIM
OMCKOM HebonbLIOro guameTpa.
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TECHNICAL CATALOGUE TECHS & SPECS

onsigli di Posa e Manutenzione

- Advice for laying and maintenance ¢ Conseils pour la pose et I'entretien * Verlegungs - und Pflegehinweise  Consejos de

colocacion y mantenimiento ® PekomeHjaluu no ykjajake u yxoay

Posa in opera

Prima di iniziare le operazioni di posa di una qualsiasi superficie si raccomanda
di accertarsi che la partita di materiale sia adeguata e sufficiente per quantita,
tono e calibro, a quella necessaria. Si dovranno poi seguire tutte le norme

e le precauzioni che sono alla base di una corretta esecuzione del lavoro
(preparazione del sottofondo, composizione della malta o dei collanti, rispetto
dei tempi di essicazione, posizionamento dei giunti di dilatazione, battitura,
ecc...)

Posa con adesivi

La posa deve essere effettuata da personale qualificato con l'ausilio di attrezzi
adeguati. La superficie su cui si effettua la posa (massetto) deve essere
perfettamente piana. Valore massimo consigliato non superiore a 3mm. per
un dislivello determinato sotto un regolo di 2m. La superficie su cui si effettua
la posa deve essere ben stagionata, priva di polvere e di fessurazioni visibili.
Durante I'operazione di posa & vivamente consigliato I'utilizzo di un’adeguata
illuminazione. La scelta dell’adesivo & condizionata dalla tipologia delle
piastrelle (gruppo di appartenenza e formato), dal tipo di superficie da rivestire
e dalla sua destinazione d’uso. E’ opportuno verificare la posa del materiale
prima che il collante sia secco, per facilitare eventuali correzioni.

Posa con malta fresca
La posa a malta cementizia fresca o “strato spesso” & sconsigliata per formati
aventi lato > 30 cm e con supporti non assorbenti.

Realizzazione dei giunti

| giunti sono elementi molto importanti per il mantenimento di una buona
superficie piastrellata e si consiglia di avvalersi della collaborazione e/o
consulenza di un posatore professionista. Si declina ogni responsabilita per la
posa senza fuga; si considera posa a “giunto minimo” quella con fuga a 2 mm.
| giunti devono essere posizionati:

- su raccordi strutturali (giunti strutturali)

- tra suolo e parete (giunti perimetrali)

- tra una piastrella e I'altra (giunti di posa o fuga)

- tra piastrelle ed altri materiali (es. accostamento ceramica / linoleum / legno)

Stuccatura superficie posata

Prima di realizzare le fughe & consigliabile attendere fino a completa
asciugatura del collante e assicurarsi che i giunti di posa siano vuoti e liberi da
ogni traccia di collante e/o polveri. Stuccare piccole superfici per volta (4-5
ma). Questo & da tenere in particolare considerazione per prodotti strutturati,
antiscivolo e levigati. Eliminare I'eccesso di fugante dalla superficie con
movimenti diagonali quando il prodotto & ancora umido e togliere tutti i residui,
in particolar modo per le superfici da esterno. Pulire accuratamente con una
spugna bagnata in acqua limpida e pulita e ripassare con straccio umido su
tutta la superficie fughe comprese. Per fughe in netto contrasto cromatico

con le piastrelle posate & consigliabile testare il fugante su un’ area circoscritta
e nascosta. Per gli stucchi epossidici si raccomanda la pulizia con spugna e
abbondante acqua. La velocita di reazione e indurimento di questi prodotti
rende impossibile la rimozione dei residui successivamente all’indurimento.

Il giorno dopo la stuccatura effettuare una pulizia completa con detergente
alcalino. Si consiglia di consultare i produttori di materiale fugante per verificare
la scelta corretta della fuga rispetto al tipo di piastrella.

Pulizia e manutenzione dopo la posa

Un cantiere si pud considerare completamente finito quando & sgombro da
qualunque utensile/materiale derivante dalle lavorazioni. Per ridurre i rischi
di danneggiamento della superficie piastrellata, & necessario proteggerla ed
evitare il piu possibile la presenza di materiali abrasivi (polveri o residui da
lavorazioni successive).

Pulizia iniziale

Il lavaggio dopo la posa & un una fase di fondamentale importanza per tutti gli
interventi successivi e per una corretta manutenzione. Un accurato lavaggio
iniziale permette ai pavimenti di restare belli e protetti a lungo e si esegue
normalmente una sola volta prima dell’utilizzo del pavimento. Si raccomanda
di effettuare la pulizia iniziale dopo 4-5 giorni e non piu tardi di 10, dalla posa
e stuccatura della superficie. La superficie fugata e pulita pud presentare

un film di residui cementizi che non sono asportabili con sola acqua per cui

si rende necessario I'utilizzo di un prodotto a base acida, opportunamente
diluito (diluizione da 1:10 a 1:4 in acqua fredda), in base a quanto dichiarato
dal produttore. La prima operazione da eseguire & quella di bagnare la
superficie piastrellata ed in particolare le fughe (di norma non resistenti agli
acidi). Spargere la soluzione acida preparata e lasciare agire per un breve
tempo (2 min). Non lasciare asciugare il prodotto applicato. Procedere alla
rimozione della soluzione aiutandosi con una macchina monospazzola (disco
non abrasivo), aspiraliquidi, altri mezzi e/o manualmente e alla fine risciacquare
abbondantemente. E’ importante sottolineare che la pulizia eseguita con
macchine (particolarmente consigliata per prodotti strutturati e per grandi
superfici), va sempre completata manualmente nei punti difficilmente
raggiungibili, soprattutto negli angoli, lungo le pareti dei locali e in ogni zona
in cui la monospazzola non pud operare. E’ sempre consigliabile testare la
resistenza del prodotto agli acidi su un pezzo non posato o su una piccola
porzione nascosta della superficie piastrellata; in particolare per prodotti lappati
o levigati. Luso di prodotti di pulizia contenenti acido fluoridrico (HF) e suoi
derivati sono da evitare.

Pulizia ordinaria

Gli interventi di pulizia ordinaria delle superfici hanno lo scopo di rimuovere

lo sporco, cancellare i segni e ripristinare I'aspetto originale. Le piastrelle in
gres porcellanato smaltato non necessitano di trattamenti di protezione e una
corretta e sistematica pulizia & sufficiente a mantenere inalterata la superficie.
Un’accurata pulizia deve essere fatta con un normale lavaggio con acqua calda,
straccio / spugna morbida ed eventualmente con I'utilizzo di detergenti neutri.
Per locali con grandi superfici possono essere utilizzate macchine industriali
lavasciuga con completamento manuale dove necessario.

Raccomandazioni:

- evitare di strofinare le superfici con strumenti abrasivi, come pagliette in
metallo o spazzole dure, che potrebbero lasciare graffi e segni indelebili;

- rimuovere eventuali residui grassi o oleosi con detergenti contenenti solventi
organici o con detergenti alcalini (pH>9) e fare seguire un accurato risciacquo;
- evitare I'utilizzo di saponi in quanto tendono a lasciare uno strato viscido, in
particolare se utilizzati in abbinamento ad acque dure;

- non utilizzare prodotti contenenti cere o brillantanti;

- evitare I'uso di detergenti abrasivi su superfici lucide e/o levigate; possono
essere utilizzati su materiali matt., previa verifica su una piccola porzione
piastrellata. In generale 'uso di qualunque detergente non neutro, deve essere
preliminarmente testato su una piastrella non posata o su una porzione nascosta
della pavimentazione.

Laying

Before laying on any surface, make sure that the material is appropriate and
sufficient in terms of quantity, shade and work-size to suit the laying needs.

All regulations and precautions concerning the correct execution of the works
must be followed (preparing the bed, grout or adhesive composition, respect for
drying times, position of the expansion joints, beating, etc....)

Laying with adhesives

Laying must be done by qualified staff using appropriate equipment. The surface
to be laid (screed) must be perfectly level. Maximum recommended value no
more than 3mm for an uneven surface measured with a 2m ruler. The surface

to be laid must be well seasoned, dust-free and with no visible cracks. During
laying the use of appropriate lighting is strongly recommended. The choice of
adhesive depends on the type of tile (type and size), the type of surface laid on
and the type of foreseen use. Check that the tiles are laid correctly before the
adhesive dries in order to facilitate any required corrections.

Laying with fresh mortar
Laying with fresh cement-based mortar or “thick layers” is not recommended
for sizes more than 30 cm long and with non-absorbent supports

Joints

Joints are very important elements for maintaining a good tiled surface, it is
recommended to make use of the collaboration and/or advice of a professional
layer. The company declines all responsibility for laying without joints; minimum
joint laying has a gap of 2 mm.

The joints must be positioned:

on structural joints;

between the floor and the wall (perimeter joints);

between one tile and another (laying joints);

between the tiles and other materials (e.g. combinations of ceramics/linoleum
/wood).

Grouting laid surfaces

Before grouting wait for the adhesive to dry completely and make sure that the
laying joints are empty and free of all traces of adhesive and/or dust. Grout
small areas at a time (4-5 m2). This is particularly important for structured
products, non-slip and polished surfaces. Remove excess grout from the

tiles using diagonal movements when the product is still damp and remove

all residues, particularly for external surfaces. Clean carefully using a sponge
dampened in clean, limpid water and go over the whole surface, including the
gaps, with a damp cloth. For grouting which has a strong colour contrast to the
laid tiles, test the grout on a small, hidden area. When using epoxy grouts, clean
with a sponge and plenty of water. The reaction and hardening times of these
products make it impossible to remove any residues once they have hardened.
The day after grouting, completely clean the surface with an alkaline detergent.
Consult the grout manufacturers to verify the correct choice of grout for the
type of tile.

Cleaning and maintenance after laying

Worksites are deemed to be completely finished once they have been cleared of
all tools and materials used during the operations. To reduce the risk of damaging
tiled surfaces, protect them and avoid the presence of abrasive materials (dust
and residues from operations carried out after laying) as far as possible.

Initial cleaning

Washing after laying is of fundamental importance to all operations carried

out afterwards and to assure correct maintenance. Careful initial cleaning
keeps floors beautiful and protected longer and is done once only before using
the floor. Initial cleaning should be carried out 4-5 days after laying, and in

any case no longer than 10 days after laying and grouting. The grouted and
cleaned surface may have a concrete film which cannot be removed using
water alone, and therefore an acid-based product, suitably diluted (from 1:10
to 1:4 in cold water) should be used, following the manufacturer’s instructions.
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The first operation is to wet the tiled surface and particularly the gaps (grout

is not usually acid-resistant). Spread the prepared acid solution and leave for

a short time (2 minutes). Do not allow the applied product to dry. Remove the
solution using a brushing machine (with a non-abrasive disk), wet vac or other
means and/or manually, then rinse well. It should be remembered that machine
cleaning (which is particularly recommended for textured products and large
surfaces) must always be completed by hand in tight corners, along walls and
any spaces that the brushing machine cannot easily reach. It is always advisable
to test the resistance of the product to acids on an unlaid tile or a small hidden
surface; particularly for lapped or polished products. It is not recommended to
use cleaning products containing hydrofluoric acid (HF) or its derivates.

Ordinary cleaning

Ordinary cleaning removes dirt and marks and restores the surface to its original
appearance. Porcelain stoneware tiles do not require protective treatment,

and a thorough, systematic clean is sufficient to maintain the surface. Careful
cleaning must be done by washing normally using hot water, a cloth or soft
sponge and, if required, neutral detergents. For large areas, industrial washing
machines can be used, with completion by hand where required.

Recommendations:

Do not rub the surfaces using abrasive tools, such as metallic sponges or hard
brushes, which could scratch them or leave indelible marks;

Grease and oil residues can be removed using detergents using organic or
alkaline solvents (pH>9) followed by careful rinsing;

Avoid the use of soap as this tends to leave a slimy layer, particularly when used
with hard water;

Do not use products containing wax or shining agents;

Avoid the use of abrasive detergents on shiny and/or polished surfaces; they
may be used on matt materials, checking first on a small hidden tiled area.
Generally speaking, when using any non-neutral detergent, check first on an
unlaid tile or a small hidden portion of the floor.

Pose

Avant de commencer les opérations de pose d’une surface quelle qu’elle soit,
il est recommandé de veiller a ce que le matériau soit adapté et de quantité
suffisante, que le ton et le calibre correspondent aux besoins. Il faudra ensuite
se conformer a toutes les normes et prendre toutes les précautions qui sont

4 la base d’une bonne exécution du travail (préparation de la sous-couche,
composition du mortier ou des colles, temps de séchage, mise en place des
joints de dilatation, battage, etc...)

Pose avec des adhésifs

La pose doit &tre effectuée par un personnel qualifié qui se servira d'outils
appropriés.La surface sur laquelle la pose est effectuée (chape) doit étre
parfaitement plane. Valeur maximum conseillée : max 3 mm pour une
dénivellation au-dessous d’une régle de 2m. La surface sur laquelle le matériau
est posé doit &tre a parfaite maturation, sans poussiére ni fissurations visibles. Au
cours de la pose, un bon éclairage est vivement conseillé. Uadhésif sera choisi en
fonction de la typologie des carreaux (catégorie et format), du type de surface a
revétir et du domaine d'application auquel les carreaux sont destinés. Il convient
de vérifier la maniére dont le matériau est posé avant que I'adhésif ne soit sec,
afin de pouvoir effectuer plus facilement des corrections si besoin est.

Pose avec mortier frais

La pose avec du mortier a base de ciment frais ou par “couche épaisse” est
déconseillée pour des formats ayant un cété >30 cm et avec des supports non
absorbants.

Réalisation des joints

Les joints sont des éléments trés importants pour qu’une surface carrelée se
maintienne bien. C’est une phase pour laquelle il est conseillé de demander la
collaboration et/ou les conseils d’un carreleur professionnel. La responsabilité
du fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de pose sans
jointoiements. On appelle “pose a joint minimum” une pose avec un joint de 2
mm. Les joints doivent é&tre positionnés :

- sur des raccords structurels (joints structurels)

- entre sol et mur (joints périmétraux)

- entre deux carreaux (joints de pose ou jointoiement)

- entre des carreaux et d'autres matériaux (ex. juxtaposition céramique/lino/bois)

Jointoiement des surfaces posées

Avant de procéder au jointoiement, il est conseillé d'attendre que I'adhésif soit
bien sec et de s'assurer que les joints de pose sont vides et libres de toute trace
d'adhésif et/ou de poussiéres.

Jointoyer le carrelage en procédant par petites surfaces (4-5 m?). Ce conseil doit
surtout &tre suivi pour des produits structurés, antidérapants et polis. Eliminer

le surplus de coulis de remplissage des joints de la surface en effectuant des
mouvements en diagonale quand le produit est encore humide et enlever toutes
les traces excédentaires, surtout pour les surfaces posées a I'extérieur. Nettoyer
soigneusement avec une éponge imbibée d'eau claire et propre et repasser avec
un chiffon humide sur toute la surface, joints compris. En présence de joints
nettement contrastants avec la couleur des carreaux posés, il est conseillé de
tester le coulis de remplissage des joints sur une petite surface dissimulée. Pour
les joints époxy, il est recommandé de nettoyer a grande eau avec une éponge.
La vitesse de réaction et de durcissement de ces produits empéche I'élimination
des excédents aprés qu'ils ont durci. Le lendemain du jointoiement, effectuer
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un nettoyage complet avec un nettoyant alcalin. Il est conseillé de consulter les
fabricants de coulis de remplissage des joints pour vérifier si le choix effectué
est correct par rapport au type de carreau.

Nettoyage et entretien aprés la pose

Un chantier peut é&tre considéré comme entiérement fini quand il est débarrassé
de tous les outils et de tout le matériel ayant servi a sa réalisation. Pour réduire
les risques d'endommager la surface carrelée, il est nécessaire de la protéger
et d'éviter le plus possible la présence de matiéres abrasives (poussiéres ou
résidus laissés par les travaux effectués successivement).

Nettoyage initial

Le lavage apreés la pose est une opération d'une extréme importance pour
toutes les opérations qui s'ensuivront et pour pouvoir effectuer un entretien
correct au quotidien.

Bien nettoyer le carrelage au départ permet aux sols de garder longtemps

leur beauté et d'étre protégés a long terme. Généralement, ce nettoyage est
effectué une seule fois avant d'utiliser le sol. Il est recommandé d'effectuer

le nettoyage initial entre 4 et 5 jours (pas plus de 10) aprés la pose et le
jointoiement. La surface jointoyée et nettoyée peut présenter un film
d'excédents cimentaires qui ne peut pas étre éliminé a l'eau. Il est donc
nécessaire d'utiliser un produit a base acide, correctement dilué (dilution de

1:10 & 1:4 dans I'eau froide), en fonction des conseils d'utilisation donnés par le
fabricant. La premiére opération a exécuter est de mouiller la surface carrelée et
en particulier les joints (qui généralement ne résistent pas aux acides). Répandre
la solution acide préparée et laisser agir environ 2 minutes. Ne pas laisser sécher
le produit appliqué. Procéder a I'élimination de la solution avec une laveuse
monobrosse (disque non abrasif), aspirateurs de liquides, autres appareils et/
ou a la main. Rincer a grande eau a la fin. Soulignons que le nettoyage effectué
avec des appareils (particulierement conseillé pour des produits structurés et
pour de grandes surfaces), doit toujours étre parachevé par une intervention
manuelle aux endroits difficiles a atteindre, c'est-a-dire dans les coins, le

long des murs et partout ol la monobrosse ne peut pas arriver. Il est toujours
conseillé de vérifier la résistance du produit aux acides en les testant sur un
carreau non posé ou sur un endroit peu en vue d'un carreau de la surface

déja posée, surtout pour les produits rodés ou polis. Lutilisation de nettoyants
contenant de I'acide fluorhydrique (HF) et de ses dérivés doit étre évitée.

Entretien courant

Les opérations d'entretien courant des surfaces ont pour but d'éliminer la saleté,
d'effacer les traces et de rendre au carrelage son aspect premier. Les carreaux
en grés cérame émaillé n'ont pas besoin d'étre traités pour étre protégés. Un
nettoyage correct et systématique suffit a préserver la beauté de leur surface.
Un nettoyage soigné doit étre fait par un lavage normal avec de I'eau chaude,
une serpilliere/éponge douce et éventuellement avec un nettoyant neutre. Pour
les locaux recouverts de grandes surfaces, une machine industrielle lavante-
séchante peut étre utilisée. Finir par un lavage a la main la ou cela s'avére
nécessaire.

Recommandations:

- éviter de frotter les surfaces avec des instruments abrasifs tels que les pailles
de fer ou les brosses dures, qui pourraient laisser des rayures et des traces
indélébiles ;

- éliminer toute trace de graisse ou d'huile éventuellement présente au moyen
de nettoyants contenants des solvants organiques, ou avec des nettoyants
alcalins (pH>9) et terminer en ringant soigneusement ;

- éviter d’utiliser des savons car ils ont tendance a laisser un film visqueux,
surtout s'ils sont utilisés avec des eaux dures ;

- ne pas utiliser de produits contenant des cires ou des brillanteurs ;

- éviter d’utiliser des nettoyants décapants sur des surfaces lustrées et/ou
polies ; ils peuvent étre utilisés sur des matériaux mats, aprés les avoir testés
sur un petit coin carrelé. En général, I'utilisation de tout nettoyant non neutre
doit &tre testée au préalable sur un carreau non posé ou sur une portion peu en
vue du sol.

Bauseitige Verlegung

Stellen Sie, bevor Sie mit der Verlegung der Fliesen beginnen, sicher, dass
die Materialpartie im Hinblick auf Menge, Farbton und GréRenklasse die
Anforderungen erfiillt und ausreicht. Es mussen auRerdem alle Normen

und VorsichtsmaRBnahmen eingehalten werden, die die Grundlage fiir eine
korrekte Ausfiihrung der Arbeiten darstellen (Vorbereitung des Untergrunds,
Zusammensetzung des Mortels oder der Kleber, Trocknungszeiten, Lage der
Dehnungsfugen, Anklopfen usw....)

Verlegung mit Kleber

Die Verlegung muss durch qualifiziertes Personal mit geeigneten Werkzeugen
durchgefiihrt werden. Die Flache, auf der die Verlegung erfolgt (Estrich)

muss perfekt eben sein. Empfohlener maximaler Wert der Abweichung nicht
tiber 3 mm beim Anlegen eines 2m-langen Richtscheits. Die Flache, auf der
die Verlegung erfolgen soll, muss vollstandig trocken und frei von Staub und
sichtbaren Rissen sein. Wahrend der Verlegung wird dringend empfohlen,
eine ausreichende Beleuchtung zu gewéhrleisten. Die Wahl des Klebers hiangt
von der Art der Fliesen (Gruppe und GréRe), von der Art der Oberflache, auf
der verlegt werden soll und vom Bestimmungszweck ab. Die Verlegung der
Fliesen sollte iberpriift werden, bevor der Kleber trocken ist, um Korrekturen
zu ermdglichen.
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Verlegung mit frischem Mértel

Die Verlegung mit frischem Zementmértel oder ,,Dickbettverlegung” wird fur
Formate empfohlen, deren SeitenmaRe gréRer als 30 cm sind und die auf nicht
absorbierenden Untergriinden verlegt werden sollen.

Die Verfugung

Die Fugen sind fiir den Erhalt einer guten Fliesenoberflache sehr wichtig und
wir empfehlen, dafiir die Arbeit bzw. Beratung eines Fachmanns in Anspruch

zu nehmen. Wir iibernehmen keine Haftung fiir eine fugenlose Verlegung, unter
einer Verlegung mit sehr schmalen Fugen versteht man die Verlegung von 2 mm
breiten Fugen. Die Fugen missen positioniert werden:

- an strukturellen Anschliissen (Strukturfugen)

- zwischen Boden und Wand (Randfugen)

- zwischen einer Fliese und der anderen (Verlegefugen oder Fugen)

-zwischen Fliesen und anderen Materialien (z.B. Kombination von Keramik/
Linoleum/Holz)

Verfugen verlegter Oberflichen

Bevor die Fugen ausgefiihrt werden, wird empfohlen, zu warten, bis der Kleber
komplett trocken ist. Stellen Sie sicher, dass die Verlegefugen leer und frei

von jeglichen Spuren von Klebstoff und/oder Staub sind. Verfugen Sie jeweils
kleine Flachen (4 - 5 m?). Dies gilt vor allem fiir strukturierte, rutschfeste und
polierte Fliesen. Entfernen Sie die liberschiissige Fugenmasse mit diagonalen
Bewegungen von der Oberflache aus, wenn das Produkt noch feucht ist und
entfernen Sie, vor allem in AuRenbereichen, alle Riickstande. Griindlich mit
einem Schwamm, der in reinem und klarem Wasser befeuchtet wurde, reinigen
und mit einem feuchten Tuch tber die gesamte Flache einschlieRlich der Fugen
nachwischen. Fir Fugen, die im eindeutigen Farbkontrast zu den verlegten
Fliesen stehen, sollten Sie die Fugenmasse an einer begrenzten, verdeckten
Flache vorher testen. Fir Epoxyd-Fugenmértel wird die Reinigung mit einem
Schwamm und sauberem Wasser empfohlen. Die schnelle Reaktion und das
schnelle Harten dieser Produkte macht die Beseitigung von Riickstanden nach
dem Aushérten unmdglich. Am Tag nach der Verfugung ist eine griindliche
Reinigung mit alkalischen Reinigungsmitteln erforderlich. Fiir die jeweilige Wahl
der Fuge fiir die jeweilige Fliese wenden Sie sich bitte an den Hersteller des
Fugenmittels.

Reinigung und Pflege nach der Verlegung

Eine Baustelle ist erst vollstindig beendet, wenn sie frei von jedem
Arbeitsmaterial ist. Um die Gefahr der Beschadigung der Fliesenoberflache
zu senken, ist es notwendig, sie zu schiitzen und so weit wie méglich die
Anwesenheit von abrasiven Materialien (Pulver oder Riickstande der weiteren
Verarbeitung) zu vermeiden.

Grundreinigung

Die Grundreinigung nach der Verlegung ist wichtig, um die spatere Reinigung
und Pflege zu erméglichen. Eine sorgfaltige Grundreinigung sorgt dafiir, dass
die Béden lange schén und geschiitzt bleiben. Sie wird normalerweise nur
einmal vor der Benutzung des Bodens ausgefiihrt. Es wird empfohlen, die
Erstreinigung nach 4-5 Tagen, spatestens aber nach 10 Tagen ab dem Verlegen
und Verfugen der Oberflache durchzufiihren. Die verfugte und gereinigte
Oberflache kann einen Zementschleier aufweisen, der aber leicht nur mit
Wasser entfernt werden kann. Dafir ist ein Reinigungsmittel auf Saurebasis
erforderlich, das je nach den Anweisungen des Herstellers entsprechend
verdiinnt (Verdiinnung von 1:10 bis 1:4 mit kaltem Wasser). Zuerst muss die
geflieste Flache mit Wasser gespiilt werden, dies gilt vor allem fir die Fugen
(die normalerweise nicht sdurebesténdig sind). Verteilen Sie die vorbereitete
saurehaltige Lésung auf der Oberflache und lassen Sie diese kurz einwirken

(2 Minuten). Lassen Sie das aufgebrachte Mittel nicht eintrocknen. Entfernen
Sie dann die L&sung mit einer Einbirstemaschine (nichtscheuernde Scheibe),
einem Flissigkeitssauger oder einem anderen Geréat, und/oder spiilen Sie mit
reichlich klarem Wasser nach. Es muss darauf hingewiesen werden, dass die
maschinelle Reinigung einer Oberflache (die besonders fiir strukturierte und
groRe Oberflaichen empfohlen wird) an den schwierig zu erreichenden Stellen
stets eine manuelle Nachreinigung erforderlich macht, vor allem in den Ecken,
entlang der Wande und in allen Bereichen, die von der Einbiirstemaschine nicht
erreicht werden. Es ist immer ratsam, die Haltbarkeit des Produktes gegen
Séauren auf einer noch nicht verlegten Fliese oder in einem versteckten Bereich
der bereits verfliesten Oberflache zu testen, dies gilt insbesondere fiir geldppte
oder polierte Fliesen. Die Verwendung von Reinigungsmitteln mit Flusssiure
(HF) und seinen Derivate ist zu vermeiden.

Gewsdhnliche Reinigung und Pflege

Die gewdhnliche Reinigung der Oberflachen dient der Entfernung von Schmutz,
Spuren und Abdriicken. Sie hat das Ziel, das urspriingliche Aussehen wieder
herzustellen. Glasierte Feinsteinzeugfliesen benétigen keine Schutzbehandlung
und die korrekte und systematische Reinigung ist ausreichend, um die
Oberflache dauerhaft schén zu halten. Eine griindliche Reinigung sollte mit
warmem Wasser, einem Lappen oder weichen Schwamm und eventuell mit
neutralen Reinigungsmitteln erfolgen. Fiir Raume mit groBen Flachen kénnen
industrielle Reinigungsmaschinen verwendet werden, ggf. mit manueller
Nachreinigung. Empfehlungen:

- vermeiden Sie es, die Oberflachen mit Schleifmitteln, wie Scheuerschwéammen
oder harten Biirsten zu reinigen, das kann zu Kratzern und Spuren fiihren, die
sich nicht mehr entfernen lassen.

- entfernen Sie eventuell verbleibende Fett- oder Olriickstande mit
Reinigungsmitteln, die organische Lésemittel enthalten, oder alkalischen

Reinigungsmitteln (pH> 9) und spiilen Sie dann griindlich nach.

- Vermeiden Sie Seifen, da sie dazu neigen, eine schmierige Schicht zu
hinterlassen, besonders wenn sie in Verbindung mit hartem Wasser verwendet
werden;

- Verwenden Sie keine Produkte mit Wachs oder Glanzzusatzen.

- Vermeiden Sie Scheuermittel auf polierten oder gldnzenden Oberflachen. Sie
kénnen auf jedoch matten Materialien verwendet werden, nachdem ein Test auf
einem kleinen bereits verlegten Bereich erfolgt ist. Im Allgemeinen muss jedes
nicht neutrale Reinigungsmittel zuerst auf einer nicht verlegten Fliese oder in
einem verdeckten bereits verlegten Bereich getestet werden.

Colocacién

Antes de iniciar las operaciones de colocacién de cualquier superficie, se
recomienda asegurarse de que la cantidad del lote de material sea suficiente y
de que el tono y el calibre sean adecuados. Deberén seguirse luego todas las
normas y precauciones para una correcta ejecucién del trabajo (preparacion de
la base, composicién del mortero o de los adhesivos, respeto de los tiempos de
secado, posicién de las juntas de dilatacién, golpeado, etc...).

Colocacién con adhesivos

La colocacion ha de ser efectuada por personal cualificado con la ayuda de
herramientas adecuadas. La superficie sobre la que se efectue la colocacién
(placa) ha de ser totalmente plana. Valor maximo aconsejado no superior a 3
mm para un desnivel determinado bajo una regla de 2 m. La superficie sobre la
que se efectue la colocacién debera estar bien seca, sin polvo ni fisuraciones
visibles. Es importante utilizar una iluminacién adecuada durante la operacién
de colocacién. La eleccién del adhesivo dependera del tipo de baldosa (grupo
de pertenencia y formato), del tipo de superficie a recubrir y del uso previsto.
Conviene comprobar la colocacién del material antes de que el adhesivo esté
seco, con el fin de facilitar posibles correcciones.

Colocacién con mortero fresco
La colocacién con mortero de cemento fresco o “capa gruesa” estd aconsejada
para formatos con lado > 30 cm y con soportes no absorbentes.

Realizacién de las juntas

Las juntas son elementos muy importantes para el mantenimiento de una
buena superficie embaldosada; se aconseja servirse de la colaboracién y/o del
asesoramiento de un solador profesional. Se declina toda responsabilidad por la
colocacién sin juntas; se considera colocacion de “junta minima” la efectuada
con una junta de 2 mm.

Las juntas deberan estar posicionadas:

- en uniones estructurales (juntas estructurales)

- entre el suelo y la pared (juntas perimetrales)

- entre una baldosa y otra (juntas de colocacién o juntas)

- entre baldosas y otros materiales (por ej. combinacién de cerdamica / linéleo
/ madera)

Rejuntado de la superficie embaldosada

Antes de realizar las juntas, es aconsejable esperar a que el adhesivo esté
completamente seco y asegurarse de que las juntas de colocacién estén vacias
y libres de todo rastro de adhesivo y/o polvo. Efectuar el rejuntado de pequefas
superficies cada vez (4-5 m2). Ello debera tenerse en cuenta sobre todo para
productos estructurados, antideslizantes y pulidos. Eliminar de la superficie el
material de rejuntado en exceso efectuando movimientos diagonales cuando el
producto todavia estd himedo y quitar todos los residuos, especialmente para
las superficies de exterior. Limpiar cuidadosamente con una esponja mojada

en agua limpia y repasar con un pafio humedo por toda la superficie, incluidas
las juntas. Para juntas cuyo color contraste fuertemente con el de las baldosas
colocadas, se aconseja probar el material de rejuntado en una zona limitada

y escondida. Para los rellenos de juntas epoxi, se recomienda limpiar con una
esponja y agua abundante. La velocidad de reaccién y endurecimiento de

estos productos impide poder quitar los residuos después del endurecimiento.
Efectuar una limpieza completa con detergente alcalino al dia siguiente de
haber realizado el rejuntado. Se aconseja consultar a los fabricantes del material
de rejuntado para comprobar si eleccién de la junta es correcta para el tipo de
baldosa.

Limbi Lo o < | o

dela
Una obra puede considerarse completamente acabada cuando esté libre de
todas las herramientas y de todos los materiales derivados de los trabajos
llevados a cabo. Para impedir que se dafie la superficie embaldosada, es
necesario protegerla y evitar lo mas posible la presencia de materiales abrasivos
(polvo o residuos de trabajos sucesivos).

Limpieza inicial

La limpieza después de la colocacién es una fase de fundamental importancia
para todas las intervenciones sucesivas y para un correcto mantenimiento. Una
cuidadosa limpieza inicial permitira que los pavimentos permanezcan bonitos

y protegidos durante largo tiempo; suele efectuarse una sola vez antes de la
utilizacién del pavimento. Se recomienda efectuar la limpieza inicial después de
4-5 dias, y no mas tarde de 10, de la colocacion y del rejuntado de la superficie.
La superficie con las juntas y limpia puede presentar una pelicula de residuo de
cemento que no es posible quitar sélo con agua, siendo necesaria la utilizacién
de un producto de base 4cida, oportunamente diluido (dilucién de 1:10 a 1:4 en
agua fria), segln lo declarado por el fabricante. La primera operacién a efectuar
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es mojar la superficie embaldosada y en particular las juntas (nhormalmente no
resistentes a los acidos). Esparcir la solucién &cida preparada y dejar actuar
durante breve tiempo (2 min.). No dejar secar el producto aplicado.Remover
la solucién con la ayuda de una maquina monocepillo (con disco no abrasivo),
un aspirador de liquidos, otros medios y/o de forma manual y aclarar con
agua abundante al final. Es importante subrayar que la limpieza efectuada con
méquinas (especialmente aconsejada para productos estructurados y para
grandes superficies) ha de completarse siempre de forma manual en aquellos
puntos dificiles de alcanzar, sobre todo en los rincones, en las paredes de los
locales y en todas aquellas zonas en las que la maquina monocepillo no puede
operar. Es aconsejable siempre probar la resistencia del producto a los acidos
en una baldosa sin colocar o sobre una pequefia porcién escondida de la
superficie embaldosada, sobre todo para productos lapeados o pulidos. Evitar
el uso de productos de limpieza que contengan acido fluorhidrico (HF) y sus
derivados.

Limpieza ordinaria

Las operaciones de limpieza ordinaria de las superficies tienen la finalidad

de eliminar la suciedad, borrar las sefiales y restablecer el aspecto original.
Las baldosas de gres porcelanico esmaltado no necesitan tratamientos de
proteccidn; una correcta y sistemética limpieza es suficiente para mantener
inalterada la superficie. Para una cuidadosa limpieza debera efectuarse un
fregado normal con agua caliente, pafio/esponja suave vy, si es necesario, con
la utilizacién de detergentes neutros. En los locales con grandes superficies
podran utilizarse méaquinas industriales fregadoras-secadoras, completando la
limpieza de manera manual donde sea necesario.

Recomendaciones:

- no restregar las superficies con instrumentos abrasivos, como estropajos de
metal o cepillos duros, que pudieran dejar arafiazos y sefiales indelebles;

- quitar los posibles residuos oleosos o de grasas con detergentes que
contengan disolventes orgénicos o con detergentes alcalinos (pH>9) y efectuar
un cuidadoso aclarado;

- evitar la utilizacién de jabones, pues tienden a dejar una capa viscosa, sobre
todo si se utilizan con aguas duras;

- no utilizar productos que contengan ceras o agentes de abrillantado;

- evitar el uso de detergentes abrasivos sobre superficies brillantes y/o pulidas;
pueden utilizarse sobre materiales mates, pero controlando previamente sobre
una pequefia porcion embaldosada. El uso de cualquier detergente no neutro
debera ser probado previamente sobre una baldosa sin colocar o sobre una
porcién escondida del pavimento.

Yknapka

Mepep, Hauanom paboT no yknagke Ha Nio6oi MOBEPXHOCTU PEKOMEHAYEM
y6e,CLI/ITbC9I B TOM, 4YTO MMeIOI.LLMﬁCSl maTepuan cCooTBeTCTByeT TpeGOEaHIM'lM no
KONMYeCTBY, TOHY U Kanubpy. [lanee cneayet cobnioaats BCe Npasuna 1 Mepbl
NPeaoCTOPOXHOCTU, KOTOPbIE NeXKaT B OCHOBE NPaBuUIbHOMO BbINONHEHUA pa60T
(noaroToBka NoACTUNAIOWErO CNOSI, COCTaB PacTBOPa UnK Knesi, cobniogeHne
CPOKOB BbICbIXaHWSsl, PACMONOXEHUE PaCLIMPUTENbHBIX WBOB, TPaMBOBKa W T.A.)

YKnanKa C NPpUMEHEeHUeM Knesumx CocTasoB

Yknapika AomKHa NPOU3BOANTLCS KBANUPUUMPOBAHHBIM NEPCOHANOM C
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLUX UHCTPYMEHTOB. [10OBEpPXHOCTb, Ha KOTOPYIO
npou3BoANTCSA yKnaaka (I.LeMeHTHaSI CTSI)KKa), AOMKHa 6bITb a6CONOTHO
poBHOW. MakcrManbHO AONYCTUMBIN Nepenag, yPoBHS He AOMXEH NpeBbIlaTh
3 MM NpuU U3MEPEHUUN NUHERKON ANnHOM 2 M. [loBEPXHOCTb, Ha KOTOPYIO
npou3BOANTCA yKnaaka, AomkKHa 6bITb Xopouwo Eblﬂep)KaHHOﬁ, O‘-WILI.{EHHOﬁ oT
nbinn 1 6e3 BUAUMBIX TPeLwmH. Bo BpeMsi BbINONHEHNs yKNaaKu HacTosITeNbHO
peKkoMeH[yeM UCnonb3oBaTb COOTBETCTBYOLLEE OcBelleHune. Boibop kneswero
CcocCTaBa 3aBMCUT OT TUNa NAUTKKN (rpynna NPUHagnexHocTu n ¢0pMaT), TMna
nOKpblEaeMOﬁ NOBEPXHOCTU U ee . ,D,nﬂ YCTP: BO3MOXHbIX
fedekToB cnepyeT NpoBepsTb yKNaaKy MaTtepuana, npexmae Yem Kneawuin
COCTaB BbICOXHET.

Yknagka ¢ NnpUMeHeHMEM CBEXero LEMEHTHOro pacTeopa

[ns popmaToB co cTopoHoit 6onee 30 cM He peKOMeHAyeTCs yknagka ¢
NPUMEHEHMEM CBEXEro LLeMEHTHOro pacTBOpa UM Ha «TONCThINA CNoit» Npu
HeabcopbupyoLien NoacTUnaloLLei OCHoBE.

BuinonHexue weos

LLBbl ABNAKOTCA BaXKHEHLIMM SNEMEHTOM NS NOAAEPXKAHNS NOBEPXHOCTH,
OBNNULLOBAHHON MANTKOM, B XOPOLIEM COCTOSIHUM, UMEHHO NO3TOMY Mbl
peKoMeHayeM NpuBAeKaTb K COTPYAHUYECTBY U/UNN KOHCYNbTaLum
npodeccnoHanbHoro yknapuuka. OTKnoHsieTcs no6as 0TBETCTBEHHOCTD B
cnyyae yknaaku 6e3 WBOB; MUHUMATbHBIM LWBOM CYMTAETCS 3330p 2 MM.
LLiBbI LONXKHBI NPUCYTCTBOBATD:

- Ha KOHCTPYKTUBHbIX COAMHEHUNX (KOHCTPYKTUBHBIE LLBbI)

- MeX[y MonoMm U CTeHOI (NepuMeTparbHbIE LBbI)

- Mexpy nnutkamu ( yKnapouHble Wwebl)

- MeXay NNUTKaMW 1 APYrMMY MaTepuanamu (Hanpumep, couneHeHmne
Kepamuku/nuHoneyma/ aepesa)

3aTupKa WBOB Ha YNIOXKEHHO! NOBEPXHOCTH

I'Iepen Ha4anom 3aTUPKW LLUBOB PpeKOMEeHAyeTCs BbDKAATb A0 NONHOro
BbICbIXaHUa Knea u y6eﬂ,MTbC9l B TOM, 4YTO YKNafo4Hble WBbl YNCTbIE U HE
copepXxaT oCTaTkoB Knes n/vnu nbinu.
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LBkl cnepyeT 3agenbiBaTh N0 YacTAM HEGOMBLUMMU NOBEPXHOCTAMM (4-5 KB.M).
OT0 0COGEHHO BaXKHO Y4MUTbIBaTb NPY YKNagKe CTPYKTYPHOMN, HECKONb3siLLen
W NONMPOBaHHOW NAUTKK. YAanuTe ¢ NOBEPXHOCTM N36bITOK 3aTUPOYHOrO
mMaTtepuana guaroHanbHbIMU OBUXKEHUAMM, NOKa 3aTUPKa BNaXkHas, u
y6epuTe BCe U3NULLIKN, OCOBEHHO C HapYXHbIX NOBEPXHOCTe. AKKYpaTHO
npomoiTe ry6Kon, CMOYEHHOI B YUCTON NPO3PaYHON BOAE, U NPOTPUTE BCIO
NOBEPXHOCTb, BK/OYas LWBbI, BnaXkHon Tpﬂl‘IKOW D.nﬂ WBOB, KOHTPACTHbIX NO
useTty c yﬂO)KeHHOIZ I'Il'IMTKOl‘/’i, peKkoMeHayecTs NpoTecTUpOBaTb 3aTUPKY Ha
OrpaHM4YEeHHOM CKPbITOM y4YacTkKe NOBEPXHOCTU. [1ns 3NOKCUAHbIX 3aTUPOK
PeKoMeHayeTCca O4YMCTKa C NOMOLLbIO 06UNBHO CMOYEHHOMN BDJJ.OFI I'Y6KVI.
CKOpOCTb peakuun n 3ateepaeHne 3TUX NpoayKTOB AienaeT HeBO3MOXXHbIM
MX yaaneHue nocne 3atsepgeHus. Ha cnepytowmii AeHb nocne 3aTupku WBOB
cnepyet BbINONHUTL NONHYIO yﬁopKy C NPUMEHEHUEM LWEeNno4YHOoro MorLwero
cpeacTea. PeKOMeHﬂyeTCR NPOKOHCYNbTUPOBATLCA Y I'IpOMSEO,DMTeI'IeI;i
3aTMPOYHOro MaTepuana, YTo6bl y6eanTbCsi B NPasuibHOM ero Bbibope
OTHOCUTENbHO TUNAa NAUTKMK.

Y6opka 1 yxop, nocne yknagku

CTpOMTeJ‘IbCTBO MOXHO CYMTaTb 3aKOHYEHHbIM, KOrfaa ero nnouwagka nonHoCTblo
pacuyuieHa ot no6oro MaTepMaﬂa/MHCprMeHTapMﬂ, UCNONb30BaHHbLIX BO
BpeMsi PaboT. [ns CHUXKEHUA PUCKOB NOBPEXAEHUS MOBEPXHOCTU, MOKPHITON
nanoﬁ, HeOsXOJJ,VIMO NpeaoxXpaHsTbh ee U He AoNyCcKaTb NPUCYTCTBUS KakKnx-
néo aspaSMBHbIX maTtepuanos (I'Iblnb NN OCTaTKN 3aTUPOUHbBIX MaTepMaﬂOE).

HauanbHas Y6opka

npOMbIEaHMe nocne yknagkv UMeeT UCKIIOYUTENbHO BaXKHOE 3Ha4YeHune ana
BCex nocneaylowmx AeicCTBUiA N AN NPaBUIbHOMO YXOAa 33 NOBEPXHOCTHIO.
TwarenbHas HayanbHasi NPOMbiBKa 06ecneynBaeT Nonam XOpOoLIMIA BHELLHWUIA
BUA W ANUTENbHYIO 3alLULLLEHHOCTb, 06bI4HO OHa BbIMONHAETCA OAHOKpaTHO
nepep Havanom akcniyartauum nonos. HauanbHylo NpoMbIBKy pekoMeHayeTcs
BbINOMHATb NO UCTEYEHUU 4-5 AHelt n He no3pHee 10 AHel Nnocne 3aTUPKM LLBOB.
Ha O‘-WII.LLeHHOﬁ NOBEPXHOCTK C 3afieNTaHHbIMW LLBAMW MOXET NosiBUTbCA

NNeHKa U3 LEMEHTHOro 0CafKa, KOTOpas He YAANseTCs TONbKO BOAOW; B 3TOM
cnyyae Heo6XOAMMO NPUMEHEHWE MOIOLLLErO CPEACTBA C KUCNIOTHON OCHOBOW,
npaBubHO pa3BeaeHHOoro B Boae (pa36asneHMe B XOI'IDJJ,HOI"’I BOAE B nponopuun
ot 1:10 10 1:4) B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsiMK NpoussoauTens. Mepsoe, uto
HeO6XO‘1MMO BbINONHUTb, 3TO CMO4YUTbL BO‘J,OFI NOKPbITYIO NANTKOMN NOBEPXHOCTb
1, 0co6€eHHO, LWBbI (Kak NPaBMO, HECTOIKME K BO3AEICTBMIO KUCNOT). 3aTem
HaHecuTe anAI'OTOBl'IeHHbIﬁ KUCNOTHbIN pacTBOp U OCTaBbTe AeﬁCTBOEaTb Ha
kopoTkoe Bpems (2 MuH.). He gonyckaiTe BbiCbIXaHUs HAHECEHHOro NPoAyKTa.
D,anee ancTynaﬁTe K yAaneHuio pacteopa ¢ NOMOLLbIO MONOMOEYHOIN MaLUWHbI
(C HeaspaSMBHblM IJMCKOM), BOAHbLIM NblN€COCOM, APYrMMU CpeacTsamMmu w/vnn
BPYYHYIO U B KOHLLe cnefyeT o6unbHoe npoMbiBaHue. BakHo nogyepkHyTb, 4TO
OYUCTKA, BbINONIHEHHAsA C NOMOLLbIO MaWnH (OCD6EHHO pekoMeHayemas ans
CTPYKTYPHOI NPOAYKLMM 1 6ONbLUNX NOBEPXHOCTEI), AOMKHA 0693aTeNbHO
3aBepLuaTbca PyYHON Y60pKOM TPYAHOAOCTYNHBIX MECT, 0COBEHHO, B yrnax,
BAONb CTEH BHYTPW NOMELLLIEHUA U BO BCEX MeCTax, Kyaa weTka He MOXeT
nobpatbes). PekomeHpyeTcs BCcerna NpoTecTMpOBaTh yCTOWYMBOCTb MaTepuana
K BOGD,el"'ICTBVIIO KUCNoT Ha HeynoerHoﬁ NAUTKE MU HA ManeHbKOM CKPbITOM
y4yacTke, NOKpbITOM I1!'IVITK0|71; 3TO 0COBEHHO BaXKHO ansa HOHYHOHMDOE&HHDﬁ

u I'IOI'IMpOEaHHOIZ NAUTKA. Cﬂeﬂ,yeT nsberaTb NpUMeHeHUs MoKLWKX CpeacTs,
copepxalymx nnasukosyto kucnoty (HF) u ee npoussogHbie.

PerynspHas y6opka

PerynsapHas y6opka NoBepXHOCT/ NPOU3BOANTCS ANS YAANEHUs rpsau,
CrefoB 1 ANns BOCCTaHO " oro o Buaa. Mnutka us
rna3ypoBaHHOro KepaMorpaH1Ta He Hy>KAaeTcs B 3alUMTHOM 0bpaboTke, ans
NoAAepPXaHUs NOBEPXHOCTU B HEN3MEHHOM BUAE OCTAaTOYHO NPaBUIbHO

1 CUCTEMATUYECKN NPOU3BOANTL ee Y6opKy. TilaTtenbHas y6opka AomkHa
NPOU3BOAUTLCS NyTeM O6bIYHOTO NPOMbIBaHUS TENNOI BOAON, TPANKOA/
Msrkom ry6kom, npu HeoBXoAMMOCTH, C MPUMEHEHUEM HENTPANbHbBIX MOIOLLUX
cpeacTe. [ins nol i ¢ 60. HOCTSIMW MOXHO UCMONb30BaTh
MPOMBILLNIEHHBIE MONOMOEYHbIE MaLUUHbI, OMONHSS, FAe HEOBXOANMO, PYHHOM
npombiskoi. PekomeHpaumum:

- He AonycKaTh HaTUPaHNs NOBEPXHOCTEN Mat Kak
Hanpumep, ry6Ku u3 MeTannnieckomn CTPY>KKU U XKeCTKUe LEeTKK, KOTopble
MOTyT OCTaBUTb LLaPanuHbl ¥ HECMbIBaeMble Cefibl;

- YAANUTb BO3MOMXHbIE XXMPHbIE MU MACTSHbIE NATHA C MOMOLLbIO MOIOLLNX
CPEACTB, COAEepXKalUnX OpraHMYeckue pacTBOPUTENM, UM C NOMOLLbIO
wWenoyHbIX MotLwmx cpeacTs (pH>9), nocne yero TwaTenbHO NPONONOCKaTh.

- HE NMPUMEHNTb MbINO, TaK KaK NOC/e Hero o6pasyeTcs NUMKas nneHka,
0COBEeHHO ecniu MCNOoNb3yeTCs XecTkas BoAa;

- He NPUMEHNTb NPOAYKTbI, COAEL BOCK WK Ny 6neck
BellecTsa;

- He NPUMEHNTb abpasnBHbIE MOIOLLIME CPEACTBA Ha GnecTawmx u/unu
NONMPOBaHHbIX MOBEPXHOCTAX; OHU MOTYT UCMO/Nb30BATLCSH Ha MaTOBbIX
MaTepuanax, OfiHako, NPeABapUTENbHO UX CNeflyeT NPOTECTUPOBaTh Ha
ManeHbKOM y4acTKe MIUTOYHOI NOBEPXHOCTU. B Lienom, ucnonssosaxve
No60ro He HEMTPaNbHOrO MOIOLLErO CPEACTBA, AOMKHO 6biTb NPeaBapUTENbHO
0nNPO60BaHO Ha HEYNOXEHHO NNUTKE UK Ha CKPLITOM y4acTKe nona.
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Norme di Trattamento

- Treatment Procedures ¢ Normes De Traitement * Behandlungshinweise * Normas De Tratamiento ¢ IlpaBuna [IpombiBKI

Gres Fine Porcellanato: Tipo Naturale; Tipo Levigato
Fine Porcelain Stoneware: Matt Type; Polished Type ¢ Gres Cerame Fin: Type Brut; Type Poli * Feinsteinzeug: Matte Fliese; Polierte Fliese ¢ Gres Fino
Porcelanico: Tipo Mate; Tipo Pulido * Kepamorpanut: Harypabhbiii, [TonupoBanHblit

Lavaggio
Cleaning
Nettoyage
Reinigung
Lavado
Moitka

Trattamento
Treatment
Traitement
Behandlung
Tratamiento
O6paboTka

Manutenzione
Maintenance
Entretien
Pflege
Mantenimiento
Yxomy

Lavori Da Eseguire
Jobs To Be Performed
Travaux A Executer
Auszufiirrende Arbeiten
Trabajos A Efectuar
BeinonHsembie pa6oTbl

Lavaggio di fondo e risciacquo - Tipo naturale
e Thorough washing and rinsing - Matt type
Nettoyage a fond et ringage - Type brut e
Griindliche Reinigung und Abspiilen - Matte
Fliese  Fregado a fondo y enjuague - Tipo
mate o TwjaTtenbHas MoiKa U NpoTUpKa -
HatypanbHbiit Tun

Impregnazione - Tipo levigato e Impregnation
- Polished type e Imprégnation - Type poli
Impréagnierung - Polierte Fliese ® Impregnacion
- Tipo pulido e MponuTka - NoNMpoBaHHbIi TUM

Pulizia ordinaria - Tipo naturale e levigato e
Routine cleaning - Matt and polished type
o Nettoyage ordinaire - Type brut et poli

o Normale Reinigung - Matte und polierte
Fliese o Limpieza ordinaria - Tipo mate y
pulido e O6biuHbI yxop, - HaTypanbHbiit n
ﬂOﬂMpOBaHHbIﬂ T™n

Pulizia straordinaria - Tipo naturale e

Special cleaning - Matt type ® Nettoyage
extraordinaire - Type brut e Sonderreinigung

- Matte Fliese e Limpieza extraordinaria - Tipo
mate © DKCTPeHHbIN yxop - HaTypanbHbiii TMR

Smacchiatura - Tipo levigato e Stain removal
- Polished type e Elimination des taches -
Type poli  Fleckenentfernung - Polierte
Fliese e Eliminaciéon manchas - Tipo pulido e
OKCTpeHHbIN yxop, - HaTypanbHbiit Tun

Macchine
Machines
Machines
Geréate
Maquinas
MalwuuHbl

Monospazzola
Aspiraliquidi e Single-
brush machine Wet
vacuum e Mono-
brosse Aspirateur a eau
® Einbiirstenmaschine
Nasssauger o
Maéquina fregadora
Aspiradora de liquidos
e OpgHoweTouHas
MalmHa co c6opom
XuprocTein

Lava-asciuga
Scrubber-dryer o
Laveuse-sécheuse

e Bodenreinigungs-
maschine o
Fregadora-secadora
MatuvHa gns Monku 1
cylku nona

Monospazzola
Aspiraliquidi e
Single-brush machine
Wet vacuum e
Mono-brosse
Aspirateur a eau ®
Einbiirstenmaschine
Nasssauger o
Méquina fregadora
Aspiradora de liquidos
o OpHouleTouHas
MawuHa co c6opom
XUAKOCTEN

Attrezzi
Equipment
Outlis
Werkzeuge
Utiles
OcHacTka

Disco morbido e Soft
disk e Disque doux e
Weiche Scheibe o
Disco blando e
Markuit guck

Pennellessa o Flat
brush

Pinceau plat o
Flachpinsel e Brocha
plana e Bonbluas
KUCTb

Scopa - Straccio ®
Broom - Rag e Balai
- Serpillere e Besen
- Tuch e Escoba -
Trapo/fregona e
Lletka - Tpsanka

Straccio  Rag e
Serpillére e Tuch
® Trapo/fregona
Tpsanka

Prodotto *
Product*
Produit*
Produkt*
Producto*
Mpopykt*

Disincrostante acido e
Acid-based scale
remover e Détartrant
acide e Saurehaltiger
Entkalker o
Desincrustante acido
© KucnotHsiit
pacTBOpuTENb
OTNOXEHUN

Impermeabilizzante
o Waterproofing
product e
Imperméabilisant
Abdichtendes Mittel o
Impermeabilizante o
lepmeTuk

Detergente per
pavimenti ceramici e
Detergent for ceramic
floors e Détergent
pour sols céramiques
® Reinigungsmittel
fir keramische Boden
o Detergente para
pavimentos ceramicos
e Motouyee cpeacTeo
Ana KepaMmuyecknx
nonos

Lavapavimenti forte o
Strong floor detergent
o Détergent puissant
® pour sols e Starkes
Bodenreinigungs-
mittel @ Fregasuelos
fuerte o
CunbHopencTByiOlWEe
CPeAcTBO Al MbITbsi
nonos

Detergente
smacchiatore o
Detergent-stain
remover e Détergent
détachant e Reiniger/
Fleckenentferner

e Detergente
quitamanchas e
MaTtHoBbBIBOAALLEE
Moiouiee cpeacTeo

* Produttori consigliati - Fabricants recommandés - Empfohlene Hersteller - Fabricantes

BONASYSTEMS ITALIA s.r.l.

FILAs.p.A.

FABER CHIMICA s.r.l.

GEAL-CHIM s.r.l.

info@bonasystemsitalia.it
fila@filachim.it
info@faberchimica.com
info@geal-chim.it

www.bonasystemsitalia.it

www.filachim.com

www.faberchimica.com

www.geal-chim.it
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Tenu:

TECHS & SPECS

Note

Notes

Notes
Bemerkungen
Notas
Mpumeyanus

Diluire come da indicazioni sull’etichetta, stendere
la soluzione. Lavare, aspirare.Risciacquare,
aspirare. o Dilute as per instructions on the label.
Spread the solution. Wash, vacuum. Rinse, vacuum.
Diluer selon les indications sur I’étiquette, étaler la
solution. Laver, aspirer. Rincer, aspirer. ¢ GemaR
den Angaben auf dem Aufkleber verdiinnen, die
Lésung auftragen. Waschen, absaugen. Abspiilen,
absaugen. e Diluir siguiendo las indicaciones de la
etiqueta. Aplicar la solucién. Fregar, aspirar. Enjuagar,
aspirar. @ Pa36aBUTb COrnacHo ykasaHusM Ha
3TUKETKE,HAHECTU PacTBOP Ha NOBEPXHOCT.
MNpoMbITb, cO6paTb.oNONOCHYTb, cOBpaTh.

Rimuovere il residuo secco dopo 24 ore con
monospazzola o disco morbido e Remove the dry
residue after 24 hours with a single-brush machine
and soft disk e Enlever le résidu sec au bout de 24
heures avec une machine mono-brosse et disque
doux. e Das tiberschussige, getrocknete Produkt
nach 24 Stunden mit einem Einbirstengerat

mit weicher Scheibe entfernen. ¢ Remover el
residuo seco transcurridas 24 horas con maquina
fregadora y disco blando. @ Ypanutb cyxoit octatok
yepes 24 yaca Npu NOMOLLY O HOLLETOYHOMN
MaLUMHbI C MSATKUM AUCKOM

Per la pulizia di tutti i giorni; per rimuovere lo
sporco di passaggio e For daily cleaning; for
removing dirt from traffic e Pour le nettoyage

de tous les jours; pour éliminer la saleté due

au passage e Fir die tagliche Reinigung; um

den durch Begehung entstandenen Schmutz

zu entfernen e Para la limpieza diaria; para
eliminar la suciedad provocada por el paso e [ins
exepHeBHOW y6OPKU; AN yaaneHus rpsasu ot
X0oXaeHusa

Diluire come da indicazioni sull’etichetta e Dilute
as per instructions on the label e Diluer selon les
indications sur I’étiquette ® GemaR den Angaben
auf dem Aufkleber verdiinnen e Diluir siguiendo las
indicaciones de la etiqueta ® PactBopuTb cornacHo
YKa3aHWsIM Ha 3TUKETKE

Versare il prodotto puro sulla macchia e sull’intera
mattonella, lasciare asciugare, risciacquare. ®
Apply the product on the stain and the entire
affected tile, without diluting, leave to dry, rinse.
o Verser le produit pur sur la tache et sur tout le
carreau. Laisser sécher, rincer. @ Das unverdiinnte
Produkt auf den Fleck und die gesamte Fliese
auftragen, trocknen lassen, abspiilen. e Verter el
producto puro sobre la mancha y sobre todo el
azulejo, dejar secar, enjuagar. ® HanuTb Ha nsaTHO
W Ha BCIO NOBEPXHOCTb NIUTKU YucTbIN pacteop,
BbICYLUNTb, MPOMBITb.
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Marazzi Group ha la facolta esclusiva

di modificare e sostituire, anche solo
parzialmente, i componenti dei sistemi illustrati
in questo folder, senza I'obbligo di darne
preavviso.

Marazzi Group have the exclusive right to
modify and replace the components of the
systems illustrated in this folder, even only
partially and with no obligation to give prior
notice thereof.

Marazzi Group se reservent le droit de modifier
et de remplacer sans aucun preavis, meme
partiellement, les elements des systemes
presentes dans ce depliant.

Marazzi Group behalten sich das Recht vor,
Teile des in diesem Katalog aufgefihrten
Systems ohne vorherige Ankiindigung zu
andern oder zu ersetzen.

Marazzi Group tienen la facultad exclusiva de
modificar o sostituir, incluso sélo parcialmente
y sin previo aviso, los componentes de los
sistemas ilustrados en este catalogo.

Marazzi Group o6nagaloT 3KCK/I03UBHbIM
NpaBoOM USMEHATb U 3aMEHATb, AaXe NULb
4aCTUYHO, KOMMOHEHTbI UNTICTPUPOBAHHbIX B
[aHHOM KaTanore cuctem 6e3 o6ssaTenbcTsa
npenBapuTENbHOrO YBEAOMNEHMS.
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